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INTRODUCCION

E1 presente documento contine el ANALISIS ESTRUCTURAL del &rea de
Carpinterfa Metdlica y es, a la vez, parte integrante de los "Pla=

nes y Programas de Formacifn Profesional"” de esta especialidad.

Especificamente, este an8lisis presenta un ordenamiento acorde con
el desarrollo té&cnico-pedagégico que el docente debe observar al
impartir los contenidos objeto del proceso de Formacidn, por lo cual

es, esencialemnte, un medio facilitador del mismo.

Cada uno de los mddulos Instruccionales se presentan en un Flujogra-
ma, en el que aparecen desagregados en mayor o menor grado segln la

extension y el nivel de complejidad.

E1 ordenamiento, en el Flujograma de cada Médulo, admite modificacio-
nes en la medida que las mismas garanticen mayor calidad y eficacia
para el desarrollo de 1a Formacifn; en tal caso esas modificaciones
deben aplicarse de acuerdo con la metodologfa especifica para este

tipo de andlisis.

En esta forma, el Grupo de Trabajo para el Disefio Técnico-Pedagfgico
de esta especialidad, pone a disposicifn de los docentes otro apoyo
metodol8gico para las acciones de formacion que se adelanten en esta

especialidad,

Cali, agosto de 1987
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BLOQUE MODULAR ! _ NOMBRE

Codigo: 2040711 DE CARPINTERIA METALICA

s~ - - . ’ -, ~ -
= ] - - N Fugr
-

ACTIVIDAD ECONOMICA:  Produccién y comercializacién de componentes e insumos
acero para la industria de la construccidn.

SUBSECTOR ECONOMICO:
e FAMILIA OCUPACIONAL METALMECANICA.

SECTOR ECONOMICO: INDUSTRIA

DURACION CERTIFICACIOND .
MAXIMA SALIDA OCUPACIONAL .

170 horas AUXILIAR DE CARPINTERIA Saber leer y escribir, las cuatro
METALICA. operaciones fundamentales.

Tener desarrollo fisico y motor deea
con los requerimientos para el trabajo.

REQUISITOS DE INGRESO

OBJETIVO,

Al finalizar este bloque modular, el participante prepara piezas para la elabora-

cién de productos de carpinteria metadlica (Corta, endereza, dobla, esmerila, lima,

taladra, rosca y hace acabado de obra).

CONTENIDO.

Codigo MODULOS INSTRUCCIONALES UU&:?)ION

204071101 CORTE DE MATERIALES PARA CARPINTERIA METALICA 30
204071102 DOBLADO DE MATERIALES PARA CARPINTERIA METALICA 15
204071103 ENDEREZADO Y CURVADO DE MATERIALES PARA CARPINTERIA METALICA 15
204071104 ESMERILADO EN MATERIALES PARA CARPINTERIA METALICA : 20
204071105 LIMADO EN MATERIALES PARA CARPINTERIA METALICA 20
204071106 TALADRADO EN MATERIALES PARA CARPINTERIA METALICA 30
204071107 ROSCADO EN MATERIALES PARA CARPINTERIA METALICA 20
204071108 ACABADO DE OBRA EN PRODUCTOS DE CARPINTERIA METALICA 20
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MODULO INSTRUCCIONAL

T ——— —_———— —_—

Nombre - CORTE DE MATERIALES PARA CARPINTERIA METALICA .
Duracion- 30 Horas. Codigo: 204071101

: T e T e N LS St wt =
T, TR TR NN o 4o a

Objetivo Terminal :

Al finalizar este modulo, el participante cortard materiales
utilizados en los procesos de carpinteria metilica, mediante
1 técnicas de corte manual, y organizard técnicamente procesos

de corte en la cmpresa.

Prerrequisitos ;

LOS QUE SE REQUIEREN PARA El. BLOQUE MODULAR BASTICO DE
CARPINTERIA METALICA.

Actividades .de. Aprendizaje

DESCRIBIR Y APLICAR S1STEMAS DE MEDICION PARA LA ESPECIALIDAD.

IDENTIFICAR Y UTILIZAR INSTRUMENTOS PARA MEDICIONES EN CARPINTERIA METALICA.
ALISTAR Y PREPARAR MATERIALES A TRAZAR.

DESCRIBIR Y APLICAR L.AS TECNICAS DE TRAZADO USADAS EN LA ESPECIALIDAD.
DESCRIBIR Y APLICAR EL PROCESO DE CORTE CON SEGUETA MANUAL.

DESCRTBIR Y APLICAR EL PROCESO DE CORTE CON TIJERA MANUAL PARA METALES.
DESCRIBIR Y APLICAR EL PROCESO DE CORTE Y DESBASTE CON CINCEL.

DESCRIBIR Y APLICAR EL PROCESO DE CORTE CON CIZALLA MANUAL DE BANCO.
DESCRIBIR Y APLICAR EL PROCESO DE CORTE DE LAMINA METALICA CON GUILLOTINA
MANUAL.
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MODULO INSTRUCCIONAL

Nombre: DOBLADO DE MATERIALES PARA CARPINTERIA METALICA. = |

Duracion: 15 horas. Cé6digo: 204071102

.

Objetivo Terminal iz

Al finalizar el presente mbdulo, el participante doblard manualmente perfiles
y léminas de acero dulce utilizados en proceso de carpinteria metélica, y
aplicara técnicas generales de doblado en miquina dobladora, igualmente orga-

nizard la aplicacibén de los procesos de doblado en la empresa.

Prerrequisitos &

1.0S QUE SE REQUEIREN PARA EL "BLOQUE MODULAR BASICO DE CARPINTERTA METALICA".
MODULO BASICO DE ‘CORTE DE MATERIALES PARA CARPINTERIA METALICA.

| Actividades +de; Aprendizaje ;

DESCRIBIR Y EJECUTAR LOS PROCEDIMIENTOS PARA EL DOBLADO MANUAL EN PERFILES
Y LAMINAS DE ACERO DULCE.

DESCRIBIR Y EJECUTAR EL PROCEDIMIENTO GENERAL PARA DOBLADO DE LAMINA EN
MAQUINA DOBLADORA DE OPERACION MANUAL..
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DOBLADO DE MATERIALES PARA CARPINTERIA
METALICA

DOBLAR PERFILES ¥ LAMINAY
DE ACERO DULCE UTILIZANDO
WERRAMIENTAS ¥ FQUIPOS DE

OPERACION MANUAL

ELDOSLADOOE PEAFILES SOLIOOR
Y TUBULARES EN ACERO DULCE,
EN FRIO ¥ EN CALIENTE,
UTILIZANDO WEARAMMNTAS
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MODULO INSRUCCIONAL

‘Nombre:  ENDEREZADO Y CURVADO DE MATERIALS PARA CARPINTERIA METALICA.

Duracion: 15 horas. Codigo: 204071103

Objetivo Terminal i

Al finalizar este mddulo instruccional, el participante enderezard y
curvara perfiles o laminas de acero dulce utilizados en procesos de
carpinteria metélica; y organizard la aplicacibn de este proceso en la

empresa.

Prerrequisilos ¥ ‘
- LOS QUE SE REQUIEREN PARA EL "BLOQUE MODULAR BASICO DE CARPINTERIA

METALICA".
- MODULO INSTRUCCIONAL DE: CORTE DE MATERIALES PARA CARPINTERIA METALICA.

Actividades /de; Aprendizaje H

1. DESCRIBIR Y EJECUTAR OPERACIONES DE ENDEREZADO EN PERFILES O LAMINAS
DE ACERO DULCE, PARA PROCESOS DE LA ESPECIALIDAD,

2. DESCRIBIR Y EJECUTAR OPERACIONES DE CURVADO Y PLEGADO EN PERFILES
Y LAMINAS DE ACERO DULCE.
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Y CURVADO DE MATERIALES
PARA CARPINTERIA METALICA

——

EJECUTAR LAS OPERACIONES
DE. ENDEREZADO, CURYADO ¥
PLEGADO, EN PERFILES Y LA.
VINAS DE ACERO DULCE EN
CARPINTERIA METALICA.

ORDENAR MEDIOS
DE TRABAJO PARA ENCUCION
DEL ENDEREZADO, CURVADO
Y PLEGADO.

S

ALISTAR ELEMENTDS

ALISTAR HERRAMIENTAS,
EQuiros v

ALISTAR MATERIALES |  DEPROTEETION, ¥ PREVER
MEDIOS OF TRABALD, NORMAS DE SEGURIDAD,
L =1
IDENTIFICAR LOS PROCESOS
DE ENDEREZADO, CURVADO
Y PLEGADO EN PERFILES Y
LAMINAS DE ACERO.
CURVAN ¥/0 PLEGAR AR CURVAR Y/0 PLEGAR CURVAR Y/0 PLEGAR CURVAR Y/0 PLEGAR CURVAR PERFILES
PERFILES REDONDOS PEAFILES ANGULARES. PEAFILES PLANDS - PERFILESENC, LAMINA EN TUBULANES DE
¥ CUADRADOS. PLATINAS) ENTYENL ACERO DULCE PARED DELGADA.
ENDEREZAR PERFILES
ENDEREIAN PERFILES | | punenezanpenries | ] ewoemezanreanies || ewoenezanrvensnes || ewoenezan cammas £ LAMINA D
rnﬂ:r.euv ANGULARES, PLANOS IPLATINASY ENCENTYENL ENACERD DULLE. ACERD DULEE.

N I

—_—

IDENTIFICAR Y MANEJAR EQUIPOS,
HERRAMIENTAS ¥ MEDIOS DE

TRABAJO PARA EL ENDEREZADO,

CURVADO Y PLEGADO DE PERFILES

Y LAMINAS EN_AC

DDULOS DE D

0 Blill.ﬂ

i)

MANEJAR Y URAN
USAR HOROUILLAS,
MANEJAR MARTILLOS, | ] USAR YUNDOUES MANEJAR PRENSAS URAS 0 VOLVEDORES USAR Y APLICAR MEDIOS | | M!l“fﬂt.
WAZOS ¥ MACETAS. YSUFRIDERAS. DEMERRERIA MANUALES. DECALENTAMITNTD, ml::::l

[

|

I

ESTABLECER FUNDANENTOS TECNICOS
DELOSPADCESOS DF ENDEREZADD,
CURVADO ¥ PLEGADO £ MATERIALES
PARA CARPINTERIA METALICA

MODULD INTTRUCCIONAL:
"CORTE OF MATERIALES PANA CARPINTERIA
METALICA®,
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e MODULO INSTRUCCIONAL

Nombre :  ESMERILADO EN MATERIALES PARA CARPINTERIA METALICA.

Duracion-

Objelivo Terminal :

Al finalizar este mddulo, el participante esmerilard, mediante téc-
nicas de desbaste y pulimento, piezas para productos de carpinteria
metdlica utilizando esmeriladoras de banco o portétiles, y organizaré

techicamente los correspondientes sistemas de trabajo en la empresa.

Pr_errequnsnto; ;

- LOS QUE SE REQUIEREN PARA EL "BLOQUE MODULAR BASICO DE CARPINTERIA

METALICAY
- MODULO INSTRUCCIONAL DE: CORTE DE MATERIALES PARA CARPINTERIA METALICA.

Actividades ide] Aprendizaje -

DESCRIBIR Y EJECUTAR PROCESOS DE DESBASTE Y PULIMENTO, UTILIZANDO ESMERI-
LADORAS DE BANCO Y PORTATILES.

DESCRIBIR Y EJECUTAR PROCESOS DE PULIMENTO UTTLIZANDO PULI1DORAS PORTA-
TILES DE DISCO, PAPELES DE L1JA O TELA ESMERIL.




SENA
7 Modulo
A Instruccional: ESMERILADO EN ESMERILAR Y PULIR MATERIALFS
OCESUS 1 A
MATERIALES PARA WETALICA E\ ACERO DULCE.
CARPINTERIA METALICA
EJECUTAR PROCESOS DE
DESBASTES CON ESMERILADORAS PULIMIENTO CON PULIDORAS
- PORTATILES DE m PAPELES
DE BANCO Y PORTATILES. DE LUA Y TELAS EBMERIL
1]
ORDENAR MEDIOS DE
ORDENAR MEDIOS DE
TRABAK PARA LA EJECUCION DEL V108 SROCTS0S DF PULIMIENTD.
ESMERILADC. CON PULIDORA DE DISCO.
A
ANLIT
ALETAS [QUPES ALISTAR ¥ gaan PRIVIR & ANLI ALISTAR 1OUPGL 2L 1enrTes ot m:“ 103 ALETAR
sroeamennas |f SR L] wmrweereieans || SASeR LS wamawinias [— AT ¥ Potves—1 DL ONDS PRODUCT LT Y THAS OO, || TRAMS T ALETAL
PAOTICCION PRODUCTO ¥ DEPOSITIVEL. WATERLLEL Dt PULERENTD Con DUFONTVEL BECun RETUTRES. YUsAN [LEwENTEE
Y oEreETIVEL ¥ SEGURIDAD il | PULIDDRA BT DI ARnAn ENTES DEL TRASAKD. [
L J | L =
|
]
i
]
I
UTILEZAR L4sdS ¥ TELAS
MANEJAR ESMERILADORAS MANELA? PULIDORAS ESMERIL PARA EL
DE BANCTD ¥ PORTATILEL DEF DISCO PORTATILES PULIENTODE MA TE
METALICOS
L ]
IDENTIFICAR Y DENTIFICAR ENTHACAR.
"""n";'.' m:;::;:” Y MANEJAN IDENTIFICAR Y USAR n.-ﬁsmfm
CLAS VELAZ PULIDORAS DE DISTO DISCO PARA PULIDGRAS. LLMS ¥ TELAS BMEAL
EBMEAILADDR AZ PARA ESMERILADORA PORTATILES PARA METAL
1
-
-
FUNDAMENTOS TECHICOS
DE LOS PROCESOS DI
ESMERILADD Y PULIMIENTD En
MATERALEZ METALICOZ
-
MODULD INSTRUCCIONAL DE
CORTE DE MATERIALES PARA
CARPNTERIA METALICA
e —

1]
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MODULO INSTRUCCIONAL

Nombre : LIMADO EN MATERTALES PARA CARPINTERIA METALICA.

Duracion:

Objetivo Terminal ;

Prerrequisitos ;

Actividades -de, Aprendizaje ;

1.

2.

_ 20 Hras.

Al finalizar el presente mbédulo instruccional, el participante limaré
piezas para traajos de carpinteria metdlica mediante la utilizacibén de
diferentes tipos de limas y organizard técnicamente los procesos de

limado en su empresa.

T ——

= MODULO INSTRUCCIONAL DE: CORTE DE MATERIALES PARA CARPINTERIA METALICA. -
.LOS QUE SE REQUIEREN PARA EL "BLOQUE MODULAR BASICO DE CARPINTERIA

METALICAY

CLASIFICAR, UTILIZAR Y EJECUTAR EL MANTENIMIENTO DE LIMAS.

APLICAR TECNICAS DE LIMADO EN PRODUCTOS DE CARPINTERIA METALICA Y
ORDENAR MEDIOS DE TRABAJO.
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A EJECUTAR PROCESOS DE LIMADO
Modulo MANUAL EN MATERIALES Y

. PRODUCTOS DE CARPINTERIA
Instruccional: SETALLCA

LIMADO EN

MATERIALES PARA

CARPINTERIA

METALICA ORDENAR MEDIOS DE

TRABAJO PARA EJECUCION
DEL LIMADO MANUAL

ALISTAR EQUIPOS,
ALISTAR MATERIALES HERRAMIENTAS | ALISTAR ELEMENTOS DE
E INSTRUMENTOS PROTECCION Y SEGURIDAD

J

—x—

APLICAR LAS TECNICAS
PARA EL LIMADO MANUAL
EN PRODUCTOS DE
CARPINTERIA METALICA

LIMAR SUPERFICIES EJECUTAR LIMADOS,
PLANAS, CURVAS, ESPECIFICOS DE LA
CONCAVAS ETC. CARPINTERIA METALICA

[ 1

IDENTIFICAR Y APLICAR
PROCEDIMIENTOS BASICOS
PARA EL LIMADO MANUAL.

IDENTIFICAR Y APLICAR
OBSERVAR POSICION . i DESPLAZAMIENTOS O

CORRECTA PARA EL LIMADO PHARSIET/ A LI MANEJOS ESPECIFICOS

CON LAS LIMAS

| = _ I
UTILIZAR Y
UTILIZAR ¥ MANTENER OTROS

MANTENER LIMAS INSTRUMENTOS PARA
EL LIMADO MANUAL

gois § cra T

CLAREIEAM: LB LNAS PARA EL LIHRDD“INU‘AL
.2 ’

FUNDAMENTOS TECNICOS

OE LOS PROCESOS PARA EL
LIMADO MANUAL

T

MODULO INSTRUCCIONAL DE:
CORTE DE MATERIALES PARA
CARPINTERIA METALICA




MODULO INSTRUCCIONAL

Nombre - TALADRADO EN MATERIALES PARA CARPINTERIA METALICA.

Objetivo Terminal

Al finalizar el presente mbdulo instruccional el participante tala-
drard y punzonaréd piezas para trabajos de carpinterfa metélica,
mediante la utilizacién de taladradoras de columna, portétiles

y punzonadora. Organizard técnicamente estos procesos en la

empresa.

Prerrequisiios 2

© MODULO INSTRUCCIONAL DE: CORTE DE MATERIALES PARA CARPINTERIA METALICA.
-~ LOS QUE SE REQUIEREN PARA EL "BLOQUE MODULAR BASICO DE CARPINTERIA

METALICA.

Actividades (de, Aprendizaje :

DESCRIBIR Y EJECUTAR LOS PROCESOS DE TALADRADO EN PRODUCTOS DE
CARPINTERIA METALICA.

DESCRIBIR Y EJECUTAR PROCESOS DE PUNZONADO EN PRODUCTOS DE CARPINTERIA
METALICA.
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Modulo
Instruccional:
TALADRADO EN MATERIALES

PARA CARPINTERIA METALICA T & s

DE CARPINTERIA METALICA.

EJECUTAR PROCESOS DE
TALADRADO EN MATERIALES
Y PRODUCTOS DE
CARPINTERIA METALICA,

EJECUTAR PROCESOS DE
PUNZONADO EN MATERIALES
PARA PRODUCTOS DE

ORDENAR MEDIOS DE ORDENAR MEDIOS DE
TRABAJO PARA EJECUCION DEL TAABAJO PARA EL PUNZONADO

TALADRADO. DE MATERIALES METALICOS.

”I!Il!.lulﬂlllllﬁi r - — -.lulun\ 'll"—l[llﬁll
- “:ll. GARISMO T 1 WA Alavan PUNIONADORAL ACHIAN | waciomsi o8
hinoeAR ACCTSOMOY ¥ “::" s PARA 0 41 UOUTR B 1AL N MATIRALLS ACCIBORIOS ¥ “:::::::I;:“ M 10008 PRODUEIO
HERIAMH N1AS AUR eiiccon priry it Wi ARANI B1AS DIL PUN/ ONADD
L . s | I — ]

d s X

DETERMINAR Y EJECUTAR DETEAMINAR Y EJECUTAR
TECNICAS DE TALADRADO TECNICAS DE PUNZONADO
PARA CARPINTERIA METALICA PARA CARPINTERIA METALIC

[

ALTITAR
MATENIALESY
WLIMIGERANTTS

]

ALADRAR AGUJEADS
ESPECIFICOS CON
TALADRADORA

FORTATIL

J_—_J—_’l

PREPANAR
coLocan v
CEMTRAN MEZAS

TALADNAR
PITASPLANAL

L

TALADRAR

- TALADRAR
PEIASCALINDONICAS

PETAS TN LAMINA

MONTAR LOT
PUNZONES.

_.__.__,_.T ____ ]

[

i

Carcui AR yELOTIDADES
FARA EL TALAORADD

PRIPARAN ¥
SUMTAR mElas

| ST

—

2=t |

¥ UTILIZAR BROCAS
PARA METAL

MANEJAR TALADRADORAS

l"__:_— ]I S

1

MANEJAR MANEJAR

TALADRADORAS
TALADRADORAS PARA PORTATILES

BANCO Y MSO. ELECTRICAS.

DENTIICAR,
CLABITICAR ¥ UTILIZAR
motaL

L J

== ]
o | el | Wt

Py RSN, PORTATHEL

AFILAR, UTILIEAR v
HACFN MANTENIMIENTO
A LAS WROCAR

v €L
WNOCAS PabA

S e ]

L2 : ==

B

IDENTIFICAH Y MANE JAR,
PUNTONADORAS Y PUNZONES
PARA MATERIALES METALICOS.

MANE JAR
PUNZONADORAS ¥
PUNZONES PARA
MATERIALES METAL.

—

IDERTINICAR 1UENHFICAS
PURZONADORA FUNPONPS PARA
BANUAL DS AGUMREADD DE
. MATERALES
PALARCA ¥ M MDI1OR METALICEL

l_f_':.I

)
%lﬂ i

FUNDAMENTOS TECNICOS
DE LOS PROCESOS DF TALADRADO Y
PUNZONADO

MODULO INSTRUCCIONAL DE:
CORTE DE MATERIALES PARA
CARMNTERIA METALICA
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MODULO INSTRUCCIONAL

Nombre: ROSCADO EN MATERIALES PARA CARPINTERIA METALICA.

Duraci()n;_ 20 Horas. Cédigo: 204071107

Dy v — e -

=T o~ A gt e y o R F g - gm A  —— 4 g . -

Objetivo Terminal iz

Al finalizar este mbédulo instruccional, el participante roscarf piezas
de carpinteria metélica aplicando procesos de roscado interior y exte-
rios utilizando herramientas manuales, y organizari técnicamente estos

procesos en la empresa.

Prerrequisitos .
-~ LOS QUE SE REQUIEREN PARA:EL "BLOQUE MODULAR BASICO DE CARPINTERIA
METALICA.
MODULO TINSTRUCCIONAL DE TALADRADO EN MATERIALES PARA CARPINTERIA METALICA.

| Actividades vde! Aprendizaje :

1. MANEJAR HERRAMIENTAS PARA ROSCADO MANUAL INTERIOR Y EXTERIOR.

2. APLICAR TECNICAS DE ROSCADO MANUAL Y ORDENAMIENTO DE LOS MEDIOS
DE TRABAJO.
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ROSCADO EN MATERIALES
PARA CARPINTERIA METALICA

16

MANUAL INTERIOR Y EXTERIOR, EN
FIEZAS PARA PRODUCTOS DE

TRABSAJD PARA EL ROSCADO
. MANUAL

1

[

ALBTAR
HERRAMIENTAS € IMPLENENTDL

ALISTAR
MATERIALER

ALISTAR ELENENTOS
PARA PROTECCION

PREVER MANEJD RACIONAL DE
DESECHOS PRODUCTO DEL ROSCADD.

T

1

EJECUTAR EL ROSCADO MANUAL

INTERIOR ¥ EXTERION,

I

EMCUTAR Y VERIFICAR
ROSCADO INTERIOR ¥ EXTERION |

EMCUTAR ROSCADO
EN METAS TUBULARES.

L

= |

1

SUJETAR MEZASPARA
EL ROSCADO.

TALADRAR MEZAS A RDSCAR
(MODULO DE TALADRADOD).

i

DETERMINAR
DIAMETRO DE LA BROCA.

1

SELECCIONAR TIPO
Df ROSCA.

IDENTIFICAR ROSCAS
ORDINARIA Y FINA

-

1

IDENTIFICAR FILETES

0 MILDS.

IDENTIFICAN EL PASO,

MANEJAR HERARAMIENTAS
PARA EL ROSCADO MANUAL

INTERIOR Y EXTERIOR.

[

HERRAMIENTAS PARA
RAOSCADO INTERIOR.

r

1

MANEJAR TALADRADORAS SUS
ACCESOMOS Y NERRAMIENTAL

MANEJAR VOLVEDORES
¥ MACHELOR

IDERTIFICAR
VOLVEDORES Y MACHUELOR

‘_

HERRAMIENTAS PARA
ROSCADO EXTERIOR.

|

MANEJAR VOLVEDORES
Y DADOS

UTIIZAR GALOAS O
CALISRADORES PARA ROSCA

i

1

IDENTIFICAR
VOLVEDORAS Y DADDR

IOENTIFICAR BALGAS 0
CALMRADONES PARA ROSCA.

=, 22

r
1

E

FUNDAMENTOS TECNICDS DEL
PROCESO DE ROSCADO,

f

1

~ MOOULO DE:
CORTE DF MATEMIAM FS
A CARM

ERIA M

LICA. PANA.

MODULO DE:
TALADRADQ EN MATERIALES
]
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MODULO INSTRUCCIONAL

Nombre: ACABADO DE OBRA EN PRODUCTOS DE CARPINTERIA METALICA.
Codigo =

Duracion: 20 Horas.

Objetivo Terminal '

Al finalizar este mbdulo instruccional, el participante aplicaré el
acabado final a los productos de Carpinteria MetAlica mediante pro-
cesos con implementos manuales y por aspersibén, y organizaré técni-

camente esLos pirocesos en la empresa.

Prerrequisitos 3

LOS QUE SE REQUIEREN PARA EL "BLOQUE MODULAR BASICO DE

CARPINTERIA METALICA".
= MODULO INSTRUCCIONAL DE: CORTE DE MATERIALES PARA CARPINTERIA METALICA

Actividades rde; Aprendizaje

1. IDENTIFICAR Y MANEJAR LOS MATEIALES, EQUIPOS Y HERRAMIENTAS
USADOS EN EL PROCESO DE ACABADO DE OBRA.

2. REALIZAR EL PROCESO DE ACABADO DE OBRA EN PRODUCTOS DE CARPIN-
TERIA METALICA.
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ﬂ.
CAR
tnsanscclonak R X
ACABADO DE
OBRAEN PRODUCTOS DE
CARPINTERIA METALICA
[ |
i samie s waremain s e | S
L . ]
FJECUTAR PROCEBOE PARA APLI-
CACION DE MASILLAS, ANTICO-
V08 ¥ PINTURAS,
APLICAR PINTURAL
APLICAR ANTICOARDSIVO.
APLICAR MASILLA
T
[ 1
PREPARAR SUPERFICITE FAEPARAR ¥ MEZICLAR
PARA ACABADOR PINTURAS Y DISOLVENTER
| |

Tll'IA

ESTABLECER INCIDENCIA DEL
ACABADO EN EL PRODUCTO
¥ EN LA RENTABILIDAD DE LA

Y
ERRAMIENTAS Y M
mmwaon DlLOS
f ACABADO [

MANELIAR b —
IROCHAL
IDINTIFICAR IDENTIFICAR
PROCHAL COMPREBOREL
-

! WANEMAR
PITURAS ¥
wATERIALELbe ANTICORROSIVOL
TDENTIFICAR
1DENTIFICAR oinnrican | | IDENTHCM
MASILLAS. DISOLVENTES. PRt Y

FUMDAMENTOS TECNICOS DF LOS PROCESOR
DE ACARADD DE DBRA

ENCARPINTENIA

BODULD INSTRUCCIONAL DE. CORTE DE
MATERIALES PARA CARMNTERIA METALICA.
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BLUF_ MODULAR!

- T ah s — =

ACTIVIDAD ECONOMICA: Produccibén y comercializacién de componentes e insumos en
' acero para la inustria de la construccién.
SUBSECTOR ECONOMICO:

FAMILIA OCUPACIONAL METALMECANICA.

SECTOR ECONOMICO:
INDUSTRIA.

DURACION | "~ CERTIFICACIONO ' | =
MAXIMA SALIDA OCUPACIONAL REQUISITOS DE INGRESO

90 horas DOBLADOR DE PERFILERIA Bloque modular basico de Carpinteria
EN LAMINA. metélica.

OBJETIVO,

Al finalizar este bloque modular, el participante trazari, elaboréré

plantillas, cortara y doblaré para oblener perfiles en lamina.

CONTENIDO

Cédigo MODULOS INSTRUCCIONALES .
204071201 TRAZADO DE PERFILES EN LAMINA, 20
204071202 ELABORACION DE PLANTILLAS PARA PERFILES. 15
204071203 CORTE DE LAMINA PARA PERFILES. 15

2

204071204 DOBLADO DE LAMINA PARA PERFILES. 40
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MODULO INSTRUCCIONAL

Nombre : TRAZADO DE PERFILES EN LAMINA.

Duracién: 50 Horas. Cédigo : 504071201

Objetivo Terminal ;

Al finalizar este mbédulo instruccional, el participante identificaré

los elementos y realizaréd las operaciones para el trazado, requerido
en la realizacién de diferentes trabajos de doblado en l4mina, espe-
cialmente en la elaboracidén de perfiles en laminas de acero dulce,
y organizaré técnicamente los procesos de trazado para perfiles en

la empresa.

Prerrequisitos ;

10S QUE SE REQUIEREN PARA EL BLOQUE MODULAR '"TRAZO, CORTE Y DOBLADO
DE LAMINA.

Actividades ide, Aprendizaje :

IDENTIFICAR Y MANEJAR ELEMENTOS DE TRAZADO PARA ELABORAR PERFILERIA
EN LAMINA DE ACERO DULCE.

DESARROLLAR FIGURAS PARA CUERPOS GEOMETRICOS.

EJECUTAR TRAZOS SOBRE METAL.
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N

Mddulo
Instruccional:

TRAZO DE PERFILES EN LAMINA

r

IMENTIFICAR Y AFLICAR PROVCESOS DE
THAZADO PARA PERFIUES EN LAMINA
DE ACERO DULCE EN CARPINTERIA

METALICA

ALISTAREL PUESTD DR

TRABAJD PARA EL TRAZADO DE

PERFILES EN LAMINA

s |

TRATD FN LAMINA

ALSTAR ELEWENTOS PARA

ALIETAR EDUIPOL Y MEDIOS
OF TRABAIQ PaRA
EL TRAJO [N LAMINA

ALATAR ELIWINTOE PARA
PROIECCION ¥ 8 CUMIDAD

LANmA

DErONE R UBICACION DI MHRIITE
DF TRARAJD PARA TRAD IN

LAwNA

T

e e

EMCUTAR PROCEDIMIENTOS DE
TRAZD PARA PERFILES EN LAMINA

METALICA EN ACERO DULCE.
oI5 m'ﬂ.lﬂﬂ(lﬂ REALIZA . <
weysiom W Core
AL EECUTAREL
nu!a DE PERFILES. METALICA EN ACFRO .

l

EXCUTAR TRAZO APLICANDD
MORWAL [ NTTRUMENTORPARA
TRAZADD [N WETAL

T

CALEULAR Cantioan pf PRTn Ty
FOR URBAD DT | ANNA

APLICAR RESALTADORTS

ENCUTAR MIDICIONEE

N LA LAMINA

l

DTSR ¥ ONIfNTAN
FITAL A TRATAN

SrLEccionan Boe0iE 01
REVERINCIA ¥ CONPRDRACION DI

ANGCULDS 19 LAS LAMINAY

i i

i =

p———— -

LAMINA DE ACERD DULCE.

INENTIFICAR ¥ MANEJAR ELEMENTOS
EOUIPOS ¥ MATERIALES PARA
EL TRAZO DE PERFILERIA EN

_____ b 3
1
IDENTIFICAR ¥ MANEJAR IOENTIFICAR LAMINAS EN
I INSTRUMENTOS ¥ EOWPOS ACERO PARA ELARORACION
| PARA TRAZO EN LAMINA, DE PERFILERIA
e
MAN] 148 | SLUADRAS MENTAR
MIGUA LAS Ravagoni<] | USAN ¥ MAnbian AR Ao
DAY Y DAt rana FLANTILIATPARA v 01Ro8 wip0s
!ﬂnul I-I L egar TRAZO DI PERIN TS PARA TRAZADG
oLNICAn | IDEMTIFICAR ¥ AN ILAR
oaAL MEGLIL OENTITICAR PROVECTAN SANCOY | AR LAMINAT [HACER
RAY " ,“ | PFLANTILLAS PARA ¥ 0TANS 1OUWOS 1l':l¢.: :;l;““"'
ﬂmﬂmg'f; tonrer || 1rAOOUMRIIS BY pana 1nAZasO ¥ DIMENSIINES

=

==

—

S

DESARROLLAR FIGURAS GEOME TRICAS
Y CONFORMAR CUERPOS
PARA TRAZO DE PERFILERIA

1

DITARROLL AR FIQUNAY
¥ Cowl
cui #r0s Clowl Ticns

IDENTIFICAR ¥ USAR
h LINEAS PARA TRAZOS EN

DIRUIO TECNICO.
e ST |
o ALFARETO DY LWEAT
116UN S UNCION
1L e
GLOWLTAICA iyt
Lo

FUNDAMENTOY TFCMICOS DF LOS PROCESDS
OF TRATO SORRF L AMINA METALICA

PLOOUE MODULAR BASIEN
OF CARPINTERIA METALICA

PREVER WANL O RACIONAL OF
W TALFY PRODUCTO DL CORTE DI
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.Nombre: ELABORACION DE PLANTILLAS PARA PERFILES.

Duracion: Codigo:
15 oraa. odlc . e - ; . 204071202

Objetivo Terminal :;

Al finalizar el presente médulo instruccional, el participante
elaboraré plantillas para el trazado de perfiles en lamina de
acero, y organizara técnicamente los procesos de elaboracidn

de plantillas en la empresa.

Prerrequisitos }

MODULO INSTRUCCIONAL "TRAZADO DE PERFILES EN LAMINA".

Actividades ide. Aprendizaje }

IDENTIFICAR Y ELABORAR PLANTILLAS PARA EL TRAZADO DE PERFILES
EN LAMINA DE ACERO UTILIZADAS EN LOS TRABAJOS DE CARPINTERIA
METALICA.




PRIVER NOARAS DY TE6 UMD AD
¥ BUTO008 B TRARAD

IDENTIFICAR Y llfnm
PLANTILLAS PARA EL TRAZOD

DR PERFILES EN LAMINA,

TRAZAR PLANTI LA A |
TANARD BATYRAL
PTIMIE ¥ ESOUTRATUAR
TR BORRE CORFOENACIOW
o8 BUTYe ML
1
EIOUEMATIZAR . DETRREAR €[ CERDAD QUL
W %A AETIFICA BL WUTYD PERFRL
{ e iy
X
o | 1
DANTIPICAR PERFILES APLICAR  TECEACAS PARA
COMEACIALES TN LASSNA BELINEAR PRATILER BN
o8 AcEmd. LAMMA D ACERA
APUICAR PERIPECTIVA ON L
DL DE AT
— |
1 1 | 1
mu-.u. - m“wumn L “'.-:'.":A:- PeLmEAN A mae MDas | m::_-.u—!- - STUNEAS A IIEALA
L J | . |
B ]
I
FURGANTNTOS TIEWCDE D41 TRAZY

TOTRARROLLY DI MASTRLASMAL
PERFA T IN LANTEA,

WODULD ETRUCTIONAL:
TRADS O PUS/N P I LAl
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|
Nombre : CORTE DE LAMINA PARA PERFILES,

MODULO INSTRUCCIONAL

Duracion: 15 Horas. C6digo: 204071203

Objetivo Terminal ;;

Al finalizar el presente mbédulo instruccional, el participante
cortara laminas de acero para la elaboracidén de perfileria uti-

lizada para productos de carpinteria metdlica y organizard téc-

i
nicamente los procesos de corte de ldmina para perfiles en la
empresa.

|

Prerrequisitos »

MODULO INSTRUCCIONAL "ELABORACION DE PLANTILLAS PARA PERFI-
LES".

Actividades de, Aprendizaje :

IDENTIFICACION Y EJECUCION DE CORTES EN LAMINA DE ACERO
PARA LA ELABORACION DE PERFILES.




I EJECUTAR PROCESOS DE CORTE EN L/
MINA DE ACERO DULCFK. PARA LA PRO-

DUCCION DE PERVILERIA EN
CARPINTERIA METALICA,

nstruccional:
'ORTE DE LAMINA PARA PERFILES

=
VERIFICAR MEDIDAS | | ‘m ALISTAR ELEWENTOS DE iJ
ALISTAR EL MATERIAL. | Y TRAZOS MERRANIENTAS Y WEDIGS PROTECCION ¥ SEGURIOAD. ||  APROVECHAMIENTO D

L

oaoggu MEDIOS DE TRABAJO
PARA EL CORTE DE LAMINA DE ACEROEN
LA ELABORACION DE PERFILES

IDENTIFICAR ¥ CLASIFICAR
CORTES APLICABLES EN LA ELABORACION
DE PERFILES EN LAMINA DE ACE

' ]

IDENTIFICAR CORTES IDENTIFICAR CORTES | | IDENTIFICAR CORTES L IDENTIFICAR CORTES
LONGITUDINALES. TRANSVERSALES. ANGULARES. PARA CAJEADOS. ’_ mnmclur.:so:un'ri:
|

L

IDENTIFICAR CLASIFICAR Y

MANEJAR EQUIPOS ¥ HERRAMIENTAS
PARA EL CORTE DE LAMINA METALICA

IDENTIFICAR ¥ IDENTIFICAR ¥ DENTIFICA DESTIFICAR Y AN [l ICAR ¥ | ]
MANESAR GUILLO BANEIAR TUERA |-f MANEIAR CIZALLA iy g s i « MANEIAR Rrvintirh c::‘:‘ '": ¥
TINA A NOTOR ELECTRICA VIERATORIA PE AR CMCELES MANUAL !W(mfl. .

|

NAI UIL: CORTE
CARPINTERIA

(MODULD | U
DE MATERIALES PAR

MODULD INSTRUCCIONAL DE:
ELABORACION DE PLANTILLAS.
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Nombre - DOBLADO DE LAMINA PARA PERFILES.

DUracion: 40 Horas. Codigo: 504071204

e = -

| Objetivo Terminal iz

Al finalizar el presente médulo instruccional, el participante
doblard laminas de acero para la elaboracién de perfiles utili-
zados en productos de carpinteria metédlica, empleando maquinas
plegadoras de operaciéon manual y organizaréd técnicamente los

procesos de doblado de lamina en la empresa.

‘Prerrequisitos ;
MODULO INSTRUCCIONAL  "CORTE DE LAMINA PARA PLIFILES",
Actividades ide] Aprendizaje

EJECUCION DE DOBLECES PARA LA ELABORACION DE PERFILES EN
LAMINA DE ACERO.
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NOMBRE

SOLDADURA BASICA POR ARCO.

Produccidén y comercializacion de componentes e insumos en

IACTIVIDAD ECONOMICA: A
acero para la industria de la construccion,

[SUBSECTOR ECONOMICO:

FAMTLIA OCUPACIONAL MISTAIMECANICA.

INDUSTRTA.

|SECTOR ECONOMICO:

| DURACION CERTIFICACION O e R
~ TMAXIMA SALIDAOCUPACIONAL | BECUSICR e aPen
150 horas, AUXITLIAR DE SOLDADURA POR Bloque modular biisico de carpinte-

ARCO, ria metalica.

OBJETIVO

Al finalizar este bloque modular, el participante unird piezas con
soldadura, para la elaboracidn de productos de carpinteria metilica,
mediante la utilizacién de diversas maquinas de soldar por arco

eléctrico.

I 'CONTENIDO

DURACION
I Codigo MODULOS INSTRUCCIONALES i ]O |
204071301 PUNTEADO Y RECARGUE EN SUPERFICIES PLANAS.
2040711302 UNIONES A TOPE EN POSICION PILANA.

204071303 UNIONES EN ANGULO (Posicidn angular plana).
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MODULO INSTRUCCIONAL

Nombre-  PUNTEADO Y RECARGUE EN SUPERFICIES PLANAS.

Duracion: - _ (:&’190" 20_40720_

T -

Objetivo Terminal ;2

Al finalizar el presente mddulo instruccional ¢l participante
ejecutard punteado y cordones dc recargue sobre superficies planas
utilizando mAquinas de soldar por arco eléctrico de operacién mi-
nual tipo: Transformador, rectilicador o generador y organizaré

técnicamente los procesos de soldadura en su empres:,

Prerrequisitos ;

BLOQUE MODULAR BASICO DE CARPINTERIA METALICA.

Actividades :de! Aprendizaje }

OPERACION DE MAQUINAS PARA SOLDAR PPOR ARCO ELECTRICO.

SELECCIONAR Y ALISTAR MATERIALES PARA SOLDAR.

USAR ELEMENTOS DE PROTECCION Y APLICAR NORMAS DE SEGURIDAD.
ESTABLECER Y MANTENER ARCO ELECTRICO MEDIANTE PUNTEADC Y RECARGIIE.
CONOCER Y EJECUTAR TECNICAS BASICAS SOBRE APLICACION DE LA SOLDADURA
POR ARCO,

ORDENAMIENTO DE MEDIOS DE TRABAJO PARA LA EJECUCION DE 1A SOLDADURA
POR ARCO,
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PUNTEADO Y RECARGUE EN

SUPERFICIES PLANAS
Flujograma

r

ALSTARMATENIAL

IDENTIFICAR Y APLICAR
TRCNICAS PARA EL PUNTEADO ¥
RECANGUE CONSOLDADURA POR

ARCO EN SUPFRFICIES PLANAS,

ALISTAR EL PUESTO DE

TRABAJO PARA LA
SOLDADURA POR ARCO,

ALISTAR ELEMENTOS
DE PROTECCION

ALISTAR DISPOSITIVOS
VARIOS

L ¢

ON DEL ELE
NELACION |
BASE

TADDO CON
AL MATE

IDENTIFICAR Y EJECUTAR

TECNICAS BASICAS PARA
APLICACION DE LA

LA

mLDA DURA FOR ARCO.

Uso DE

VELOCIDAD DE AVANCE
UNITOANE

ALTURA DEL ELECTRDOD
CON RELACION AL

MATERIAL BASE

UNIFORMIDAD (N F1
ANCHO DEL “ORDON

ECONDMIA Y CONSUMD
OF LOS ELECTROOAS

. T—

ll ’WM R Il

[

o kil

[Tk

MOVIMIENTD o WOVIMIENTD MOVIMIENTD EN MEDIA WOVIMILNTD . MOVIMIEN10 FN CIENTE |
EN CIRCULOD. EN2IG-TAG. LUNA O SEMICIRCULO. RECTH INED
L ==
BLECEREL ARCOEL
rmco flm ;( RiA us
S|
CSTABLECER ARCO ESTABLECEW ARCL
POR CONTACTO 0 PUNTEADD. POR RASTRILLADD
1

norl:ﬂo: D LOS 0J08

DADURA POR ARCO,

IDENTIFICAR Y USAR ELEMEN |
0S8 DE PROTECCION Y NOR
DE SEGURIDAD EN SOL

—

ELEMENTDS PARA
PROTECCIONDE LOS MES

VESTUARID
ICARACTI METICAS!

NORMES DE SEGIRIDAD

IDENTIFICAR Y MANEJAR MA.
QUINAS PAR

A SO ?ARPDH

C1

|eukermee

DAM

BASICOS DE
ELECTRICIDAD.

AR ¥ CLASIFICAR
MATIR!ALES PARA SOLDAR
DR ARCO ELECTHICO

MOVIMIENT D U
=1 OSCILACIENES CON FL

DESIEPRA D LATIGD ILECHEDO

—y
IDENTIFICAR ACERQS IDENTIFICAR ¥ CLASIFICAR |
wnmu LA CHISPA) | [ ﬂ;moaas
RN e - —
ACEROQ QULCE O CLASIFICACION ; Y
ACERD PARA ACEROS ALEAOOS ESPECIFICO LN CAR
m AWS PINTERIA METALICA
] i J
= ) TN T |
| S S e I
x
FUNDAMENTOS TECNICOS DE L 0%

PROCESOS DF PUNTEADD ¥ RECARG
EN  SUPERFICIES PLANAL

-

SLOQUE MODULAR BASICO Dk
CARMNTERLA METALICA
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Nombre: UNIONES A TOPE EN POSICION PLANA.

Duracion: 60 horas.

Codigo: 504071302

- e

Objetivo Terminal :z

Al finalizar el picsente médulo instruccional ei participante
realizarad uniones a tope en diferentes liminas y perfiles de
acero, colocados en posicibén plana,mediante la utilizacidén de
diversas maquinas de soldar por arco eléctrico, en trabajos

de carpinteria metélica, y organizard técnicamente estos pro-

cesos en la empresa.

Prerrequisitos

MODULO INSTRUCCTONAL "PUNTEADO Y RECARGUE EN SUPERFICTES PLANAS".

Actividades +de} Aprendizaje ;

IDENTIFICAR Y PREPARAR JUNTAS PARA UNTONES A TOPE EN POSICION PLANA
IDENTIFICAR Y CORREGIR DEFORMACIONES Y DEFECTOS QUE SE PRESENTAN EN
LOS MATERIALES Y CORDONES DE SOLDADURA POR ARCO ELECTRICO.
IDENT1FICACION Y EJECUCION DE CORDONES DE SOLUADURA POR ARCO, EN
UNIONES A TOPE EN POSICION PLANA.
IDENTIFICACION Y EJECUCION DF UNIONES TIPICAS SOLDADAS EN CARPIN-
TERIA METALICA.




AFLMIAR UNIONES A TOPE EN
POSICION PLANA CON SOLDADURA
POR ARCO.

Instruccional: m
gﬂ‘%‘glsc%xopﬁm i fﬂlt sn"’kenoﬂztss

S Sl

EJECUTAR UNIONES TIPICAS A TOPE

EN_ POSICION PLANA, EN PIEZAS

PARA PRODUCTOS DE CARPINTERIA
METALICA

|

CORMECH ¥ RELL
LSPACIOS Y AGURRUS EN
LAMINA

oar uniones ENTRE] lsooan ymones nTac] [sooan umiones entre| fsotoan umones entae] [SOLOAR UNIONES ENTAE] [S0L0AR UNIONES ENTRE] [SOLOAR UniON:s EnTAf]
PERFILES PLAN PERFILESDE DIFERENTE REMLESDE DIFERENTF PMELAS O PERFILES
98 _J renricesncoonoet ] PEAFILES CuADRADOR PERFIESENT. | 1BAE ENTRE S1 FORMA ENTAE S N LANINA.

T

IDENTIFICAR Y EJECUTAR COR
DONES PARA UNIONES A TOPE EN

SOLDADURA POR ARCO.

L S — |
CORNONFS POR PUNTOS
CONTINUOS

. i [
| i

DISPONER TECNICAMENTE
LAS PIEZAS A SOLDAR.
m— -

taTABLECER | | PAcven oEronuacions en FLIAR O ASEGURA LAS

SIPARACION ENTAE MEZAY
¥ DISTANCIA ENTRE PUNTOL LOS MATERIALES PEZAS A SOLDAR

CORDONES DE AAIL CORDONES ESCALONADOS CORDOMDE PRESENTACION.

PREPARAR JUNTAS Y UNIONES A
TOPE PARA SOLDAR EN POSICION
PLANA E IDENTIFICAR DEFORMA-
CIONES Y‘OE FEETOS ENE{?HDONES

IDENTIFICAR Y PREPARAR IDENTIFICAR DEFORMACIONES Y
JUNTAS PARA UNIONES A TOPE DEFECTOS EN MATERIALES Y COR
EN POSICION PLANA. DONES EN TOLDADURA POR ARCO)

ll:ﬂltﬂ.

[

TR | J

IDENTIFICAR Y PREVER IDENTIFICAR ¥ CORREGIR
mntascon| | ANTAS EON DEFORMACIONES EN LOS DEFECTOS OFALLAS EN COA,
: MATERIALES A SOLDAR. NES DF SOL DADURA POR ARCO,

e e =

A'NTAS Sin oironma. | | DfronuA.
PREPARA- PREPARA- coures o con '-:2(.1'-: ' t erarpmny
0 ] [ e | |
oo
{

 SmCTR— | l_l__l

*

FUNDAMENTOS TECHICOS DE LAS
UNIOMES A TOPE MEQIANTE
SOLDADURA POR ARCO ELECTMICD.

T
MOOULO INSTRUCCIONAL DF:

PUNTEADO Y RECARGUE EN
SUPERFICIES PLANAL
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Nombre-

i3

MODULO INSTRUCCIONAL

UNIONES EN ANGULO (Posicidon plana).

Duracion:

Prerrequisitos ;

40 horas. (-ZOdiQO: 20&0?1_303

Al finalizar el presente médulo instruccional, el participante
realizard uniones en angulo exterior e interior, en diferentes
laminas y perfiles de acero, colocados en posicion plana, para
la elaboracién de trabajos de carpinterfa melélica, y orpanizara

técnicamente cste proceso en la empresa.

MODULO TNSTRUCCIONAL "UNIONES A TOPE EN POSICION PLANA"

Actividades ide| Aprendizaje :

1.

EXPLICAR Y EJECUTAR EL PROCEDIMiENTO PARA UNION DE PIEZAS
DE ACERO EN POSTCION ANGULAR PLANA.

IDENTIFICAR Y EJECUTAR UNTONES ANGULARES TIPICAS EN 1.0S PRODUCTOS
DE CARPINTERIA METALICA.

TDENTIFICAR OTROS PROCESOS DE SOLDAR PARA TRABAJOS DE CARPINTERTA
METALICA.
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NOMBRE

i ;BLOQUE MODULAR

l I Codigo: 2040716

EN_ACERD

IACTIVIDAD ECONOMICA: produccién y comercializacin de componentes e insumos en acero

_para la industria de 1a construccidn,

|DURACION |
_[MAXIMA

|SUBSECTOR ECONOMICO:

|SECTOR ECONOMICO:

FAMILIA OCUPACIONAL METALMECANICA

INDUSTRIA

FORJADO Y EMSAMBLE DE PERFILES SOLIDPOS Y iUBULlRES

‘CERTIFICACIONO REQUISITOS DE INGRESO

.SALIDAOCUPACIONAL

205 Horas

FORJADOR Y ARMADOR DE Bloque modular Basico de Carpinterfa

PERFILERIA EN ACERO Metalica.

‘OBJETIVO

Bloque modular de soldadura Basica por
0

Al finalizar este bloque modular, el participante producird piezas ornamentales
y armard productos con perfiles sélidos y tubulares en hierro.

CONTENIDO

.Caodigo

‘MODULOS INSTRUCCIONALES

DURACION
(Hrs.)

204071601
204071602
204071603

DISENO DE PIEZAS Y PRODUCTOS ORNAMENTALES
FORJADO DE PIEZAS ORNAMENTAL ES
ARMADO DE PERFILES SOLIDOS Y TUBULARES EN ACFRO

70
75
A0
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Nornbre : DISENO DE PIEZAS Y PRODUCTOS ORNAMENTALES.

Duracion- 70 horas. Codigo: 204071601

TR ~ i1 . | - o g e Bp - B = e e — = — T T

Al finalizar el presente mbdulo instruccional, el participante

disefiard piezas para ornamentacion a e jecutarlas en perfiles o
lAminas de acero, cobre, latén o bronce, segin los requerimien-
tos de los trabajos ornamentados de Carpinteria metalica, y or-

ganizard Lécnicamente los procesons de diseio en la cmpresa,

|
|
|
|
, Ctiefie Taronle
|
|
|
|

Prerrequisitos =

- BLOQUE MODULAR "BASTCO DE CARPINTERIA METALICA"
BLOQUE MODULAR "SOLDADURA BASICA POR ARCO"

Actividades .de, Aprendizaje =

Definir y diferenciar los procedimienLos para el (orjado del
acero.

Tdentificar y scleccionar los maleriales, herramientas y equipos
que se¢ utilizan en ¢l forjado artesanal decl acero.

Identificar y manejar equipos e impliwentos para dibujo, y defi-
nir y aplicar las técnicas para el diseiio de piczas [or jadas.

Explicar y ejecutar el desarrollo de productos ornamentados,
mediante técnicas de forjado en carpinteria metalica.
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Nombre: FORJADO DE PIEZAS ORNAMENTALES

Duracion*
u ~ 75 horas.

Objetivo Terminal iz

Al finalizar el presente médulo instruccional el participante

for jar4 piezas ornamentales, construirad las plantillas y matrices
que se requieran para la elaboracidén de los pioductos ornamentados
en la carpinteria metalica, y organizara técnicamente estos proce-

sos en la empresa.

Prerrequisitos 3
- MODULO INSTRUCCIONAL "DISENO DE PIEZAS Y PRODUCTOS
ORNAMENTALES".

Actividades ide Aprendizaje :
1. EXPLICAR Y EJECUTAR EL MANEJO DE EQUIPOS Y HERRAMIENTAS, PARA FOR-
JADO MANUAL DE PIEZAS PARA PRODUCTOS DE CARPINTERIA METALICA.

2. EXPLICAR Y EJECUTAR LOS PROCESOS FUNDAMENTALES DEL FORJADO EN LA
ELABORACION DE PIEZAS PARA PRODUCTOS ORNAMENTADOS.

3. EXPLICAR Y EJECUTAR LA FABRICACION DE HERRAMIENTAS FORJADAS.

EXPLICAR PROCESO DE ALISTAMIENTO PARA EL PUESTO DE TRABAJO EN EL
FORJADO MANUAL DE PIEZAS PARA PRODUCTOS ORNAMENTADOS.
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OMMAMENTALES PARA
PRODUCTOS DE CARAPINTERIA
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MODULO INSTRUCCIONAL

Nombre: ARMADO DE PERFILES SOLIDOS Y TUBULARES EN ACERO.

Duracion: 6o horas.

Objetivo Terminal z

Al finalizar el presente médulo instruccional el participante
armar& productos de carpinteria metdlica, proyectados en disefio
ornamental o de linea moderna, utilizando perfilerfa en acero y

organizard técnicamente estos proccsos en la empresa.

Prerrequisitos ;

-  MODULO INSTRUCCIONAL "FORJADO DE PIEZAS ORNAMENTALES".

Aclividades ide| Aprendizaje =

EXPLICAR LA CLASIFICACION DE PERFILES EN CERO, LA EJECUCION Y VERIFI-
CACION DE MEDIDAS DURANTE EL ARMADO DE LOS PERFILES.

IDENTIFICAR Y ELABORAR MEDIOS DE TRABAJO PARA EL ARMADO DE PERFILES
SOLIDOS Y TUBULARES DE ACERO, EN EL ENSAMBLE DE PRODUCTOS DE CARPINTERTA

METALICA.

ESTABLECER Y EJECUTAR LOS DIFERENTES CRUCKS,EMPALMES Y UNIONES APLICABLES
EN LA ELABORACION DE PRODUCTOS CON PERFILES SOLIDOS Y TUBULARES EN ACERO.

EXPLICAR Y EJECUTAR LOS PROCEDIMIENTOS PARA ARMAR PRODUCTOS ORNAMENTADOS
EN PERFILES SOLIDOS EN ACERO.

EXPLICAR Y EJECUTAR EL PROCEDIMIENTO PARA ARMAR PRODUCTOS DE LINEA MODERNA
EN PERFILES SOLTDOS O TUBULARES DE ACERO.
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ARMAR E INSTALAR
PRODUCTOS DE PERFILES
SOLIDOS Y TUBULARES EN

ACF.RO DULCE.

ARMADO DE PERFILES SOLIDOS Y

OADENAR MEDIOS DE
TRABAJO PARA EL ARMADO DE

TUBULARES EN ACERO PRODUCTOS EN PERFILES SOLIDOS
Y TUBULARES EN ACERO.
] = ]
PREVEN APROVECHAMENTD
ALSTAR EOUIPOL . ALISTAR MATERIALES ALISTAR M{DIos DESPONER ADICUADA UBICACION RACIONAL DE AETALLS ¥ O/PONIR
AMIENTAL ACCESONIOLY =1 O TRABAJD SECUN PRODUCT - =
e venwes (346U DISERD 0 PAOYICTDL B dada v OEL PUESTO O TRASAX WAL FRENTE A 1110708
L =

3

ARMAR E INSTALAR
CERRAMIENTOS METALICOS DE

PERFILES SOLIDOS, TUBULARES

Y MALLAS EN ACERO DULCE.

[ |
. LACUTAR PROCESOS DE ARMADOD
AR € IMETALACION PARA §INETALACION PARA CUERPDS
L CUTAPDS 0 TRAMDS FLIOS DY WOVILTS OF CERRAMIENTOS
EJECUTAR PROCESOS DE CIRRAMITNTOS METALICOL METALD
INSTALACION | OBRAS
ARMAR E INSTALAR PRODUCTOS ARMAR E INS
DECORATIVOS DE PERFILES DE ESTAUCTURAS LIVIANAS
i J_ SOLIDOS Y TUBULARES ENESTILO ELABORADAS EN PERFILES
CLASICOS Y MODERNOS. SOLIDOS Y TUBULARES EN ACERO.
[ CUTAN PROCESON DE ARMADOD EXCUTAR PROCESOS DE ARMADD s =
PARA NEJAS Y VERJAS PARA BARANOM LAS ¥ BALCONES
g J EACUTAR PROCESOS D WONT AU
£ INSTALACION ENM ONRA
= | l
i | (e ] [ Ve | [ e |[ s || sidcisie
*oouCTOS DE O AN ] 1 " ARWADO PARA
LAMMETERIA PARACERCHAL PARA VIGAL PARA CORBEAL COLUMNAS
| ]
|

IDENTIFICAR ¥
EJECUTAR UNIONES

[ - |

COMEMAR, CRIZAR
T IMPALMAN Wy nIANTT
UNIONES SOLDADAL

EOME AR, CRUZAR Y
T WPALMAR P FAS CON UNIDNI §
NEMACHADAS v ATORNILLADAL

(=i e —
¥
OENTIICAR Y LACUTAS PROCLEDS

PARA COMBINACIONES. CRUCES
Y EMPALMES INTRE PERFILES

LOS PRODUCTOS A ELABORAR,

HECE?OHAR MEDIR
MATERIALES. DISPONER MEDIOS
DE TRABAJO SEGUN PLANOS DE

Y

CLASIFICAR PERFILES 3OLIDOS
TUBULARES Y MALLAS EN ACERO.
APLICAR Y VERIFICAR MEDIDAS.

DETERMINAR ¥ ELABORAR MEDIOS
DE TRABAJO SEGUNEL PRODUCTD
A ELABORAR,

INTERPRETAR PLANOS PARA

PRAODUCTOS DE ESTILOS

CLASICOS ¥ MODERNDS
0 CONTEMPORANEOS,

I
ComtRcIALES | MAIEAN SALES, SOPONTLS ¥ ELABORAR mreaeneTan suanos) | 'RERTREIAR BSOS
e MEDIDAS MOOULD Pt o1rosINvos Y DE PUEATAS oz e
ATHISTENC) 0f CoATEL CON EL PRODUCTO. ACCESORION AUX. ¥ VERTANAS AehLEBuE Y

AR PL
OF LAMPAR
COMPONENTE

Y UTENS. OECORAT)

INTERPRETAR PLAN
PARA ERTRUCTURAS
LIVIAN,
WIENTOS M1 TALICDS

¥ OLCERRA

L

]

+_

FUNDAMENTOS TECNICOS DE LOS PROCESDS
PARA ARMADO DE PRODUCTON EN PERFILES
W0LIp0s Y 'l‘uﬂull"lafl_lc

l

MOOULO INSTRUCCIONAL DE
FORIADO DE METAS ONNAMENTALFL
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NOMBRE

et

ENSAMBLE DE PERFILERIA EN LAMINA DE ACERO.

A AT T T O TSI T SR
T TR L W T A € R T R ST Y WG e
/ACTIVIDAD ECONOMICA: Produccién y comercializacién de componentes e insumos en aceroj

para la industria de la construccidn.

'SUBSECTOR ECONOMICO: payr1 1A OCUPACIONAL METALMECANICA.

« INDUSTRIA.

|SECTOR ECONOMICO:

l IDURACION CERTIFICACION O I
i MAXIMA SALIDA OCUPACIONAL REQUISITOS DE INGRESO :
110 horas ARMADOR DE PERFILERIA EN Bloque modular bésico de carpinteria 5
LAMINA DE ACERO. metélica. {
Bloque modular de soldadura bésica por |
arco.
ARt i T ST P

 OBJETIVO —

Al finalizar este bloque modular, el participante elaborari productos en
l4mina, o compuestos con piezas de perfiles sblidos o tubulares (Puertas,

ventanas, divisiones, etc).

CONTENIDO p
l .Codigo MODULOS INSTRUCCIONALES 'DU:?:SON I
l 204071701 CORTE Y DESTIJERE DE PERFILES EN LAMINA DE ACERO. 40
204071702 ARMADO DE PERFILES EN LAMINA DE ACERO. 40
204071703 INSTALACION DE ACCESORIOS EN PRODUCTOS DE CARPINTE-

{ RIA METALICA. 30
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‘Nombre: CORTE Y DESTIJERE DE PERFILES EN LAMINA DE ACERO.

Duracion: 40 horas. Codigo: 204071701

— LR IE) -l

Al finalizar el presente médulo instruccional el participante

realizard los procesos de corte y destijere de perfiles en

lamina de acero para conformar parles o cuerpos de productos

de carpinteria metalica; y organizard la aplicacién de estos

procesos en la empresa.

Prerrequisitos ¢

-  BLOQUE MODULAR BAS1CO DE CARPINTERTA METALICA.
- BLOQUE MODULAR "TRAZO, CORTE Y DOBLADO DE LAMINA".
- BLOQUE MODULAR "SOLDADURA BASICA POR ARCO".

Actividades :de, Aprendizaje :

INTERPRETAR PLANOS Y DEFINIR MEDIDAS PARA PRODUCTOS DE CARPINTERIA
METALICA A ELABORAR CON PERFILERIA EN LAMINA DE ACERO.

DESCRIBIR Y FJECUTAR LOS CORTES Y DESTIJERES TIPICOS EN PERFILES
DE LAMINA, USADOS PARA EL ARMADO DE PRODUCTOS DE CARPINTERIA METALICA.

3. EXPLICAR EL PROCESO DE ALISTAMIENTO DEL PUESTO DE TRABAJO PARA EL
CORTE, DESTIJERE Y ARMADO DE PERFILES EN LAMINA DE ACERO E INSTALA-
CION DE ACCESORIOS.




WEDIR Y CONTAR PILIAS N

MIAFILES D LAMINA DE ACERO

PARA ARMARN CLOSETS ¥ OTROS
A 1

Instruccional:

CORTE Y DESTWERE DE PERFILES EN LAMINA

s
.3
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MODULO INSTRUCCIONAL

Nombre: ARMADO DE PERFILES EN LAMINA DE ACERO.

Duracion: o Codigo : 944071702

Objetivo Terminal :

Al finalizar el presente mbédulo instruccional el participante
realizarf el armado o ensamble de diferentes productos de car-
pinteria metilica como: Ventanas, puertas y construcciones li-
geras, en perfilerfa de l4dmina de acero, y organizaré técnica-

mente estos procesos en la empresa.

Prerrequisitos ;
MODULO INSTRUCCIONAL "CORTE Y DESTIJERE DE PERFILES EN LAMINA
DE ACERO?

Aclividades de Aprendizaje:

Describir y ejecutar los procesos generales para el armado de puertas
en perfileria de l&mina de acero.

Explicar y ejecutar los procesos especificos, para el armado de los di-
versos tipos de puertas en perfileria de ldmina de acero.

Describir y ejecutar los procesos generales para el armado de ventanas
en perfileria de limina de acero.

Explicar y ejecutar los procesos especificos, para el armado de los di-
versos tipos de ventanas enperfilerfia de l&mina de acero.

Describir y ejecutar los procesos generales y especificos para el arma-
do de otros productos en perfiles de léimina de acero.
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ARMADO DE PERFILES EN LAMINA

ARVAR PRODLCTOS DE CARPINTERIA
METALICA EN PERFILES DF LAMINA

EN ACERO MULCE.

- . ALISTAR ELEMENTOS PARA PREVER PADCEDIMENTOS DE m“ LOS EFECTOS
FLUJOGRAMA -, Doreieev K i PROTECCION Y SEGUAIDAD Y TAABAJ ¥ SEGURIOAD PARA | |contammantes ron oese
MEDIOS DE TRABAIO MONTAJES O INSTALACIONES WETALICOL AAYS, AR08
PRODUCTO. SEOUN EL PRODUCTO. €N DBRA. -
l
| g |
COLOCAR MEZAS OF
COLOCAR VIDRIOR Y MEZA COLOCAR CUERPOS ¥ MEZAS oun
DF COMPLEMENTOS. o romping iy COMPLIMENTD, MATEMALES
i 4 OE CUBIERTA, ACCESORION, ETE.

APLICAR PROCESOS PARA INSTALAR EN
OBRA PUERTAS ¥ VENTANAS
ARMADAS EN PERFILER DE LAMINA

[T APLICAR PROCESS PARA INSTALAR

ENOORA ESTRUCTURAL Y
CONSTRUCCIONES LIGERAS ARMADAS
EN PERFILES DE LANINA

—

ARMAR VENTANAS EN PERFILES
DE LAMINAS EN ACERO
DULCE Y DAR ACABADOS.

ARMAR PUERTAS EN PERFILES
DE LAMINA EN ACERO DULCE

Y DAR ACABADOS,

. | ]
ARMAR PUERTAS ENROLLA

ARMAR PUERTAS AAMAR VENTANAS EN ARMAR VENTANAS
EMBISA GRADAS ¥ BLES, GUILLOTINADAS Y DE LAMINA DE ACERDEMBISA BASCULANTES, DE CELOSIA
COAREDIZAS EN LAMINA TIPO ACORDEON-EN LAMINA GRADAS Y CORREDIZAS , ¥ DE TIPO ACORDEON EN
DE ACERO. DE ACERD. EN LAMINA DE ACERQ, LAMINA DE ACERO,

gty

ARMAR BARANDIL
MANOS, BALCONES, P
PARA DIVISIONES EN LAMINA
DE ACERO Y DAR ACABADOS.

”W o

F!ﬂﬂ-l.!l DE umn\ EN ACE
Y DAR ACABADOS

A RmAR 0 IELES Y MAB- ANMAR BA MO8 ARMAN BAVEE O CUER] | ARNAR MASCOSO ARBAR BARCOS DE | | COLOCAR BARRGTER
ABMAR NAVES U cum.nanm ¥, MELES ARBAR RAVEL U NO- #O8 BOVILER PARA AIFLES VENTA CONTORNG PARA 0 CutAPes FUOS
WOUAS PARA PUENTAS ENRROLLARLEL PARA VENTANAZ JAS PARA VEWTARAS | IvENTARAS BA nunﬂnu( BARANDILLAS, STLARDS ¥ BEZLS
[MEITAGRADAS Y SUILLOTIMADAS ¥ GINLLOTIRADAS ¥ TMIILABNADAS ¥ EMBIAGAADAS ¥ TES, DE CELOWIA ¥ DE DE CELD®A ¥ DI PALAMANDL, prpnag i
CONNEDIEAR 190 ALOSOE O TiPQ ACORDEDN COMREDIZAL ComREDIIAL T*0 ACORDEON, TIPD ACOADE ON ALCONTE ¥ PANELE

FILBI.M! Imt. DE CORTE ¥
LAMINAL

FUNDAMENTOS TECNICDS DE msl
PROCESOE PARA EL ARMADOD DE
PERFILER EM LAMINA DE ACERD.

MODULO INSTAUCCIONAL DE::
CORTE Y DESTUERE OF,
PERFILES EN LAMINA

- T et s - L S 0% -

9%
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MODULO INSTRUCCIONAL

Nombre : INSTALACION DE ACCESORIOS EN PRODUCTOS IECARPINTERIA METALICA.

204071703

Objetivo Terminal 'z

Al finalizar el presente mddulo instruccional, el participante
instalara accesorios utilizados en productos de carpinteria
metadlica como: Puertas, ventanas, barandillas, pasamamos,
balcones, construcciones ligeras y estructurales,y organizard

técnicamente la ejecucién de estos procesos en la empresa.

Prerrequisilos

MODULO INSTRUCCIONAL "ARMADO DE PERFILES EN LAMINA DE ACERO"

I Actividades .de, Aprendizaje -

IDENTIFICAR LOS DIVERSOS ACCESORIOS QUE SE UTILIZAN EN EL
ENSAMBLE DE PRODUCTOS DE CARPINTERIA METALICA EN ACERO.

EJECUTAR LA INSTALACION DE ACCESORIOS EN PUERTAS Y VENTANAS.

EJECUTAR LA INSTALACION DE ACCESORIOS Y COMPLEMENTOS EN OTROS
PRODUCTOS DE 1.A CARPINTERIA METALICA.
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iBLOQUE MODULAR

NOMBRE

lcédigo: . 2040714 ENSANBLE DE PERFILERIA EX ALUMINIO

IACTIVIDAD ECONOMICA:  produccifn y comercializacién de componentes e insumos
en aluminio para la industria de la construccidn.

|SUBSECTOR ECONOMICO:

FAMILIA OCUPACIONAL METALMECANICA.

ECTOR ECONOMICO:
IS . INDUSTRIA..

T W iy o REQUISITOS DE INGRESO
175 Horas ARMADOR DE PERFILERIA EN Bloque modular bdsico de Carpinteria
ALUMINIO. - Metdlica.

'OBJETIVO

Al finalizar este bloque modular, el participante elaborard productos en perfi-
les de aluminio (Puertas, ventanas, divisiones miltiples, muebles, estructuras

livianas, etc.).

CONTENIDO

Codigo 'MODULOS INSTRUCCIONALES ] o

204071401 BASICO DE CARPINTERIA EN ALUMINIO 75
204071402 PUERTAS EN ALUMINIO. 20
204071403 VENTANAS EN ALUMINIO. 20
204071404 ESTRUCTURAS LIVIANAS EN ALUMINIO. 20
204071405 DIVISIONES MULTIPLES EN ALUMINIO. 20
204071406 MUEBLES EN ALUMINIO. 20
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MODULO INSTRUCCIONAL

Nombre : BASICO DE CARPINTERIA ALUMIN1O.

204071401

— AraE S = w

Duracion; 75 horas.

R~ V> e as A g TS Pty TR a2

: Objetivo Terminal :

Al finalizar el presente mbédulo, el participante aplicara los

procesos para ensamble e instalacibén de productos en perfileria

de aluminio, y organizaré técnicamente su implementacién en la

empresa.

Prerrequisitos :

-  BLOQUE MODULAR "BASICO DE CARPINTERIA METALICA".

Actividades rde, Aprendizaje =

1. IDENTIFICAR LOS PROCESOS DE OBTENCION, LA FABRICACION Y LAS AREAS
DE APLICACION DEL ALUMINIO EN LA ESPECIALIDAD DE CARPINTERIA METALICA.

IDENTIFICACION DE INSUMOS QUE SE PRODUCEN PARA LA CARPINTERIA META-
LICA DE ALUMINIO.

CONOCER Y APLICAR PROCESOS DE ENSAMBLE E INSTALACION EN OBRA PARA
PRODUCTOS DE CARPINTERIA METALICA EN ALUMINIO, Y ORGANIZACION
DE LOS RESPECTIVOS MEDIOSDE TRABAJO.
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MODULO INSTRUCCIONAL

Nombre : PUERTAS EN ALUMINIO.

Duracion: . Codigo:  H04071402

Objetivo Terminal ;

Al finalizar el presente mbdulo, el participante ensamblard los
diferentes tipos de puertas en perfileria de aluminio, aplicando
procesos manual y mecanizado, y organizara técnicamente su imple-

mentacidén en la empresa.

Prerrequisitos :

MODULO INSTRUCCTONAL "BASICO DE CARPINTERIA EN ALUMINIO"

Actividades de Aprendizaje *

Identificar y précticar los procesos de armado para puertas en

perfileria de aluminio.

Aplicar los distintos procesos de armado para la produccibén de

puertas en aluminio.

L —
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Médulo Instruccional:
PUERTAS EN ALUMINIO

Flujograma

ARMAR PUEHTAS EN
PERFILERIA DE ALUMINIO

ORDENAR MEDIOS DE TRABAJO
PARA LA ELABORACION DE
PRODUCTOS EN PERFILERIA
DE ALUMINIO. (MODULO BASICO DE
CARPINTERIA EN ALUMINIO).

EJECUTAR PROCESD DE
INSTALACION EN ODBRA
IMODULO BASICO DE
CARPINTF RIA EN ALUMINIO)

APLICAR SECUENCIA ¥ PROCESO
DE ARMADO SEGUN TIPO Y
MODELO DE PUERTA EN PERFILERIA

DE ALUMINIO.

R -

SELECCIONAR PERFILES, R et DETERMINAR DETALLES Y
TOMAK MLDIDAS £N OBRA. L] ACCERIOS, COMPONENTES . AR TOLERANCIAS | | pROCESOS DE FABRICACION DT AR PRESESO O
™~ Dt LOHTE PAHA m =1  AHMADO SEGUN TIPO
MUROS. LLANDS, ETC. ¥ MATERIALES ot bpdans: SEGUN MOOELO DE e TR
SEGUN MODELO DE PUERTA. PUERTA MO

[ | ]

IDENTIFICAR PROCESOS ESPECIFICOS
DE ENSAMBLE PARA EL ARMADO
DE LOS DIVERSOS TIPOS Y MODELOS
DE PUERTAS EN PERFILERIA

DE ALUMINIO
PUERTAS CORREDIZAS, PUERTAS EMBISAGRADAS, : OTROS SISTEMAS ¥
DE DIVERSOS CUERPOS  bd  DE UNA O MAS NAVES E;zf:::;&';g&':‘; 1 MODELOS DE PUERTAS EN
Y MODELODS. Y DIVERSOS MODELOS PERFILERIA DE ALUMINIO

IDENTIFICAR ¥ EJECUTAR PROCESOS DE
ENSAMBLE MANUAL Y MECANIZADO

PARA EL ARMADO DE PAODUCTOS EN
PERFILERIA DE ALUMINIO (MODULO
BASICO DE CAAPINTERIA EN ALUMINIOL.

FUNDAMENTOS TECNICOS
DE LOS PROCESOS PARA
LL AIIMADO DE PUL RTAS
ENPERFILERIA DL ALUMINIO.

MODULO INSTRUCCIONAL
“BASICO DE CARPINTERIA
EN ALUMINIO®
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MODULO INSTRUCCIONAL

C0digo: 504071403

Nombre - VENTANAS EN ALUMINIO.

Duracion- 20 horas,

Objetivo Terminal 2

Al finalizur el presente wHédulo, el participante ensamblard los
diferentes tipos de ‘cntanas en perfileria de aluminio, aplicando
procesos manual y mecanizado, y organizard técnicamente su imple-

mentaciébn en la empresa.

Frerrequisitos ;

MODULO INSTRUCCIONAL  "BASICO DE CARPINTERIA EN ALUMINIOY

Actividades de Aprendizaje:

1. IDENTIFICAR Y PRACTICAR LOS PROCESOS DE ARMADO PARA VENTANAS
EN PERFTLERIA DE ALUMINIO.

APLICAR LOS DISTINTOS PROCESOS DF ARMADO PARA L.A PRODUCCION
DE VENTANAS EN ALUMIKIO.
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Maodulo Instruccional:

VENTANAS EN ALUMINIO

ARMAR VENTANAS EN
PERFILERIA DE ALLUMINIO

ORDENAR MEDIOS DE TRABAJO
PARA LA ELABORACION DE
PRODUCTOS EN PERFILERIA
DE ALUMINIO (MODULO BASICO
DE CARPINTERIA DE ALUMINIO).

EJECUTAR PROCESO DE
INSTALACION EN OBRA (MODULD
BASICO DE CARPINTERIA
EN ALUMINID).

LS

APLICAR SECUENCIA ¥ PROCESD
DE ARMADO SEGUN TIFO ¥ MODELD
DE VENTANA EN PERFILERIA DE
ALUMINIO. (Ver wousnds y prooes
‘Wil panrias en Aluminis™).

IDENTIFICAR PROCESOS
ESPECIFICOS DE ENSAMBLE PARA
EL ARMADO DE LOS DIVERSOS
TIPOS ¥ MODELOS DE VENTANAS
EN PERFILERIA DE ALUMINIO.

I

¥ MODELOS. ¥ MODELOS

¥ MODELOS

I
.
VENTANAS CORREDIZAS, VENTANAS PROYECTANTES VENTANAS DESLIZANTES. VENTANAS PIVOTANTES. VENTANAS TR0 VITRINA VITRINA COMERCIAL. = o
EN DIVEASOS TI1POS EN DIVERSOS TIPOS EN DIVERSQOS TiPDS — EN DIVERSOS TIPOS pd EN DIVERSOSSI5TEMAS e EN CIVERSOS TIPOS ROS . TiPOS
¥ MODELOS. Y MODELOS ¥ MODELDS

Y VODELOS DE VENTANA

L

x ISR

IDENTIFICAR ¥ EJECUTAR PROCESOS
DE ENSAMEBLE MANUAL ¥ MECANIZADO

PAAA EL ARMADO DE PRODUCTOS
EN PERFILERIA DE ALUMINIO.(MODULD
BASICO DE CARPINTERIA EN ALUMINIO).

FUNDAMENTOS TECNICOS
DE LOS PROCESOS PARA
ARMADO DE VENTANAS EN
PERFILERIA DE ALUMINIO.

MODULD INSTRUCCIONAL
PUERTAS EN ALUMINIO™
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MODULO INSTRUCCIONAL

Nombr. - ESTRUCTURAS LIViANAS EN ALUMINIO.
r)UlH"JOn_ 20 horas.
Objetivo Terminal :

M finalizar el presente wdiult, el participante armard e instalara
partes y/o estructuras livianas para pequeiias construcciones en
perfileria de aluminio, y organizara técnicamente los respectivos

procesos de armado y monta je en 1o empresa,

Prerrequisitos =

- Bloque modular basico de carpinteria metilica.
-~ Mbdulo instruccional hisico de "CARPINTERIA EN A UMINIO".

Acltividades de Aprendizaje =

!. Tldentificar los materiales y elemenlos componentes para esiructvias
livianas en nerfilerfa de aluminio,

Interpretar » aplicar simbolus, convenciones o normas que se
utilizan en el diseno de estructuras !ivianas en aluminio.

Identificar y prActicar procesos para armalc y montaje de estrucluras
livianas en perfilerfa de aluminio.

\plicar ios procesos técnicos para ar+ndo v'o montaje de estruc _uras
livianas en perfileria de aluminio,
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FSTRUCTURAS LIVIAYAS
VNI

FANTES ¥ (ONUNTIN OF
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MODULO INSTRUCCIONAL

Nomiwe DIVISIONES MULTIPLES EN ALUMINIO. -

Codigo : 204071405

Duracion 20 horas

Objetivo Terminal ¢

Al finali:ar e! presente médulc, »1 participante armard diferentes
tipos de divisiones locativas, para cielorasos, barandillas, ver jas,
rejas v cerramientos en perfilerfa de aluminio, y organizard thc-

sius procesos en la empresa,

nicamente 1a implementacidn de -

Frerresios :
Bloque modular hisico de carpinteria metdlica.

M6dulo instruccional bAsico de aluminio,

[ .
Actividaoes"de Aprendizaje ;

Jdentificar y pricticar los procesos para armado v colocacidon Jde
divisiones en prriileria de aluminio,

Aplicar ‘os yprorersos para armado ¢ instalaci(n de divi-iones y cielos
rasos en perfileria de aluminio.

ldentificar y practicar los procosos para armado e instalacibn de
barandillas y cerramientos en perfileria de aluminio,

Aplicar los procesos para armado e instalnc %n de barandilla«,
reins, verjas y ceriamientos de perfileria en aluminio,




il

Y

[ can

sicem | |casos
e JLIN VY

-

_!_
OTAas wCORLOMOS OF
-
PARA

i
i

H ] e
ATy
g

i) il |l
i I

| -




60

SE.NA
7/\‘- Division PPPU .

MODULO INSTRUCCIONAL

Nombre : MUEBLES EN ALUMINIO

DuraCidn: 20 Horas

Objetivo Terminal ;

Al finalizar el presente mbédulo instruccional, el participante
fabricara muebles en aluminio mediante ensamble manual, utili-
zando los accesorios y perfiles descritos. Y organizara 1écni-
camente los procesos de elahoracidén manual de estos productos

en la empresa.

Prerrequisitos ;

~MODIILO INSTRUCCIONAL ™ BASICO DE CARPINTERIA EN ALUMINIO".

Actlividades de Aprendizaje :

1DENTIFICAR Y UTTLIZAR LOS MATERIAI.LES Y HERRAMIENTAS NECESARIOS PARA ENSAM-
BLE MANUAL DE MUEBLES EN PERFILERIA DE ALUMINIO.

DISENAR Y ENSAMBLAR MANUALMENTE MUEBLES EN PERFILERIA DE ALUMINIO, Y OKGA-
NI1ZAR LOS RESPECTIVOS MEDIOS DE TRABAJO.
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ENSAMBLAR  MANUALMENTE r
MUEBLES EN PERFILERIA DE |
ALUMINID, POR PROCESOS Dk
ACOPLE.

ORDENAR NMEDIOS DE TRABAJO
PARA LA ELABORACION DE
PRODUCTOS EN PERFILERIA
DE ALUMINIO. (MODULO BASICO
DE CARPINTERIA EN ALUMINIO).

DETERMINAR PROYECTO DE
MUEBLE A ENSAMBLAR
POR BISTEMAS DE ACOPLE,
EN PERFILERIA DE ALUMINIO,

“‘F

IDENTIFICAR Y APLICAR
MATERIALES, HERRAMIENTAS
Y EQUIPOS PARA EL ARMADO

DE MUEBLES EN ALUMINIO,
POR SISTEMAS DE ACOPLE.

[ _ ]

T : ACCESORIOS, COMPONENTES | | HERRAMIENTAS, EQUIPOS ¥
renrnss TusuLARes, o | JACCRRCERLSOTIORENTES | | ACCESORICS, COMPOMENTES ¥ DISPOSITIVOS PARA DISPOSITIVOS PARA EL
RIEL Y ANGULARES, PARA b MUESLE ACOPLABLE €N || MUEBLE ACOPLABLE DE [ ] MUEBLE ACOPLABLE EN LOS ARMADO DE MUEBLES

SNRAARR. PERFIL TUBULAR. DOS SISTEMAS DE PERFILES | | ACOPLABLES DE PERFILERIA
PERFILEN RIEL O ANGULAR YL LiTUBULAR, RIEL Y ANGULAR) EN ALUMINIO.

| J

IDENTIFICAR TIPOS DR
MUEBLES ELABORABLES
POR SISTEMAS DE
ACOPLES, EN ALUMINIO,

[ [

MUEBLE EN "Y”"' MUEBLE EN PERFIL
DE RIEL Y ANGULAR

TUBULAR
CON CONECTORES.

IDENTIFICAR ¥ EJECUTAR PRAOCESOS
DE ENSAMBLE MANUAL Y MECANIZADO
PARA EL ARMADO DE

EN PEAFILERIA DE

PRODUCTOS
ALUMINIO [MODULD BABICO DI
CARPINTERIA EN ALUMINIO),

FUNDAMENTOS TECNICOS DE
LOS PROCESOS PARA EL ARMADO
DE MUEBLES ACOPLABLES EN
PERFILERIA DE ALUMINIO,

MODULD INSTRUCCIONAL:
“BASICO DE CAAMINTERIA
EN ALUMINIO™,
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