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Introduccion

Con el tiempo, todas las embarcaciones de plastico reforzado con fibra de vidrio (PRFV) sufren dafos, los
cuales suelen ser consecuencia del desgaste natural. Los dafios en el PRFV también pueden ser el resultado
de accidentes o0 un mal manejo o una mala construccion de la embarcacion. La mayoria de los dafios leves,
tales como arafiazos, grietas o perforaciones, puede repararse con facilidad.

La presente guia practica tiene por objeto ayudar a los pescadores a realizar reparaciones sencillas en sus
embarcaciones de PRFV. Realizar labores de mantenimiento y reparaciones oportunas alarga la vida util de
una embarcacion de PRFV y contribuye a la seguridad de los pescadores en el mar.

Muchos pescadores no tienen acceso a un astillero o a constructores especializados en PRFV para la
reparacion de sus embarcaciones. Esta guia practica muestra como realizar pequefios trabajos de reparacion
de PRFV y, ademas, aconseja cuando se deberia contactar con un experto en la materia.

Los retos mas comunes en la reparacién de embarcaciones de PRFV son:
» malas condiciones de trabajo, como por ejemplo en la playa;
» manejo incorrecto de los materiales de PRFV;
» métodos de laminacion inapropiados;
» falta de seguridad y proteccion personales;
» almacenamiento inadecuado de materiales peligrosos y altamente inflamables; y
« eliminacion inapropiada de residuos.

Esta guia practica ofrece asesoramiento sobre como abordar estos retos cuando se reparan dafnos leves en
embarcaciones de PRFV.
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2. ;Qué es el plastico reforzado con fibra de vidrio (PRFV)?

Cuando la fibra de vidrio se impregna con resina se cura

convirtiéndose en un laminado solido, resistente y rigido. PREV
El PRFV es un material resistente, duradero, asequible
y ligero, y muy adecuado para la construccién de
embarcaciones. Fibra de vidrio Resina
/ Resina de poliéster
(Se utiliza normalmente
Mat de hilos cortados en la construccion de
(CSM) embarcaciones pesqueras)

Otras Resinas

Tela tejida /
AN
';,'\a“‘\ W3
14

Epoxi S
(Gran resistenciay Viniléster
(Impermeable

propiedades S
adhesivas al agua, se utiliza
' como capa

aunque costoso) de barrera)

Fibras
multidireccionales

Fibras orientadas
para proporcionar
resistencia direccional

Componentes de una estructura de fibra de vidrio
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Lista de materiales para los trabajos de reparacion

SI. N.° Nombre Fotos de materiales Uso
1. Resina de poliéster \ Reparaciones generales
Compruebe la fecha de Guia de almacenamiento
fabricacion y el certificado RESKAPE Temperatura (°C) Vida atil
de lote en la etiqueta i 18-25 6 meses
Koo 25-32 4-5 meses
>32 3 meses
2. Endurecedor — PMEC -, Para utilizar con resina
(perdxido de metil-etil- ‘ |
cetona)
Endurecedor
‘ PMEC ‘
3. Gelcoat == Para reparaciones de superficies externas
Compruebe el certificado
de fabricacion y de lote en GELCAT
la etiqueta
4. Cera Se utiliza para hacer el topcoat
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5. Disolvente liquido de Para la limpieza y activacion de superficies antes de
estireno la laminacién
D\SOLVEV;ITE
LIQUIDO DE!
ESTIRENO
6. Resina de viniléster Q Presenta una gran resistencia a la absorcion de agua
\ y a los productos quimicos. Se utiliza como capa
RESINA DE de barrera en el casco de la embarcacion y en los
. tanques de combustible
7. Resina de epoxi Presenta un alto grado de adhesion. Se utiliza cuando
se requiere una gran resistencia durante los trabajos
Emdi de construccion o reparacion
INA DE
EPOX)
8. Tela tejida Se utiliza para obtener resistencia direccional en
. - trancaniles y cuadernas
Compruebe el certificado y
de calidad en la etiqueta
9. Mat de hilos cortados Se utiliza para reparaciones generales
(CsM)
Compruebe el certificado
de calidad en la etiqueta
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3. Manejo de materiales de PRFV

* Los materiales de PRFV deberan protegerse del
sol, el viento y la lluvia.

e Compruebe siempre los detalles de los materiales
y la fecha de fabricacion.

« Lafibra de vidrio debe mantenerse seca y limpia.

» Todos los materiales relacionados con poliéster
deberan almacenarse en un lugar oscuro y fresco.

* Es importante mezclar apropiadamente el gelcoat

y las resinas antes de su uso. Respete las
proporciones de mezcla correctas.

e Mezcle bien el catalizador con la resina.

Atencién: El endurecedor y el catalizador deben
almacenarse por separado.
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4. Area de trabajo

* Proteja el area de trabajo del sol, el viento, la
lluvia, el polvo y la arena.

* Un refugio sencillo es ideal para este fin. Se puede
construir un refugio temporal utilizando lonas o
toldos impermeables.

*  Se debera llevar ropa de proteccién mientras se
trabaja con PRFV.
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5. Herramientas

e Brochas para aplicar el gelcoat y la resina de poliéster en
rincones de dificil acceso.

* Rodillos de resina de tamafios diferentes y resistentes a los
disolventes de estireno.

* Rodillos compactadores que deben aplicarse con firmeza
para eliminar las burbujas de aire.

e Pulidoras de disco para lijar las partes dafiadas de PRFV.
e Papel de lija de grano 40 o superior.
e Un disco de corte para lijar el laminado de PRFV curado.
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6. Evaluacion de danos y opciones de reparacién

Antes de comenzar los trabajos de reparacion,
es importante evaluar el tipo y la causa del

dafio en el PRFV.

Los tipos de dafio pueden incluir, por
ejemplo, desprendimiento del laminado,
ampollas, fatiga de los materiales, dafios
en la estructura, fondo y superficie, tension
estructural y 6smosis.

Desprendimiento del laminado

e El desprendimiento del laminado
ocurre debido a la presencia de
agua en el casco.

e Laentrada de agua destruye la
resina.

e Esto ocasiona la separacién de
las capas: desprendimiento del
laminado.

e Pararealizar la reparacion, retire las
capas dafiadas.
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Ampollas

« Las ampollas son burbujas y abultamientos provocados por acumulacion de
agua o gotas de agua.

e Serompen y exponen el laminado al agua.
* Esto permite que el agua penetre en el PRFV.
e Lareparaciéon inmediata previene que haya dafios mayores.

« Pararealizar la reparacion, retire el material dafiado y aplique una nueva capa
de gelcoat.
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Fatiga

» Eloleaje y las vibraciones provocan la aparicion de grietas superficiales
en el casco.

* Lareparacion temprana alargara la vida util de la embarcacion.

* Para prevenir la fatiga, es importante utilizar suficiente mat de fibra de
vidrio en todas las zonas.
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Deformaciones

 Las deformaciones de la fibra de vidrio ocurren como consecuencia de
la exposicion continua al sol.

e Ocasionan la separacion de las capas: desprendimiento del laminado.

e Eluso de toldos o sombras temporales evita que se produzcan
deformaciones.
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Daios en trancaniles y cuadernas

» Debido al desgaste natural, los trancaniles y las cuadernas necesitan un mantenimiento regular.

* Donde un trancanil atraviesa una cuaderna, se debera mantener un grosor de cuaderna suficiente
(50 % o 60 %).

* Realice la reparacion cortando y lijando las zonas dafadas.

* Reconstruya con PRFV.

Cuadernas

Trancanil
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Daiios en la superficie

» Debido al desgate natural aparecen dafios leves.
e Es necesario realizar con regularidad comprobaciones, labores de mantenimiento y
reparaciones.

Dafios en el gelcoat |

Perforacién

Dafios leves en la regala Abrasion del gelcoat y dafios superficiales

Las p(.aquena.s gr|e~tas 0 i 1 Gelcoat dafiado

abrasiones sin danos en la fibra A

de vidrio subyacente pueden Laminado sin dafios

arreglarse reparando solo el

gelcoat. ) Reparacion con gelcoat solamente
N -
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Dafos importantes

e Las grietas y roturas que atraviesan completamente el PRFV son dafios importantes.
e Los dafios importantes necesitan la atencion de trabajadores especializados en PRFV.

Dafios en la parte superior Dafos en las cuadernas
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Osmosis

e Provocada por la presencia de agua en el laminado y
la descomposicién de la resina de poliéster.

e Esto puede observarse por las manchas oscuras y las
bolsas blancas en el laminado.

e Se repara lijando la zona dafada, secando la
superficie completamente y aplicando gelcoat.

Danos en los laterales del casco

e Unlaminado de grosor inadecuado es un fallo
estructural. Esta embarcacion no se puede reparar y
debera reemplazarse por razones de seguridad.
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Daios por tension

* Las conexiones entre la estructura de PRFV y las partes fijas de otros materiales pueden
ocasionar tensiones, debilidades y grietas en el PRFV.

*  Se deberan reforzar las zonas alrededor de las conexiones entre los postes y la estructura de
PRFV.

«  Esto distribuye las fuerzas de manera uniforme a través de la estructura.
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Danos en el fondo

+ Elfondo de la embarcacion esta sujeto a un gran desgaste debido a la abrasion, la cual provoca
grietas, agujeros y desprendimiento del laminado.

e Se podrian pegar tiras de laminado de PRFV para conseguir rigidez adicional y reducir la abrasion.
*  Se podria utilizar también una zapata de quilla metalica.

oS —
T

Zapata de quilla
de acero

Dafos operacionales

e El desgaste y la absorcién de agua afectan la vida util de una embarcacion de PRFV.

+ Lainspeccion regular de la superficie revela dafios superficiales o estructurales mas graves.

« Una embarcacion que se mantiene constantemente en el agua absorbe agua en el laminado de poliéster.
e El gelcoat o topcoat no impide la absorcion de agua.

e La presencia de agua en el laminado reduce la rigidez del casco a lo largo de un periodo de 5 a
15 aflos debido a la hidrdlisis, que es la descomposicién de la resina.

Reparacién de embarcaciones de plastico reforzado con fibra de vidrio (PRFV) en las zonas tropicales 4 Guia practica 17



7. Pasos a seguir en la reparacion de PRFV

Paso 1: Antes de la reparacion

e Coloque la embarcacioén con la parte dafiada hacia arriba para que se seque.
e Compruebe si hay agua en el casco y dafios por desprendimiento del laminado.

+  Compruebe el estado de la madera debajo de las capas de fibra de vidrio
golpeando con un objeto duro.

e Un sonido hueco indica un mal estado de la madera debajo del PRFV.
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Paso 2: Reparaciones basicas de danos en el laminado

1. Este dafio no penetra a través del
laminado hasta el otro lado.

2. Lazona lijada debera ser de 20 cm
de ancho si tiene 1 cm de
profundidad (1:20).

3. Dafo que atraviesa completamente
el laminado.
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Marque en la superficie del laminado la zona que debe lijarse.

1

/ Dafiado

10 Imm = é&ﬂ Laminate
~—_

Fondo sin dafos

100 mm . 100mm_

1:20

~ _.5mm
5 mm

100 mm 100 mm

1:20

19



Paso 3: Preparacion parala reparacion

Limpie la superficie con disolvente antes de
lijar.

De esta forma se eliminan el aceite, la
silicona y el polvo.

Paso 4: Lijado

20

Comience con un papel de lija de grano 40, o
mas grueso, para eliminar dafios.

Utilice papeles de lija de grano mas fino (120
a 600) para obtener un acabado liso.

Puede lijar a mano o utilizar una pulidora de
disco.

Asegurese de eliminar toda la resina antigua
hasta dejar al descubierto la fibra de vidrio.
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Paso 5: Fibra de vidrio
» Parareparaciones sencillas, elija CSM.
*  Durante la reparacion, aumente el tamafo
de cada capa de abajo hacia arriba.
* Rasgue el CSM de forma que los bordes
gueden biselados.

Paso 6: Endurecedor

e Se pueden utilizar jeringas para medir
pequefias cantidades de endurecedor.
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Consejos practicos

*  Una herramienta practica para medir el endurecedor
es un tapon de botella enganchado a un alambre de
acero.

e Untapon normal de botella puede contener 5 ml de
endurecedor, necesarios para 500 gramos de resina.

* Laresinay el endurecedor deberan mezclarse
completamente.
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Paso 7: Mezcla de laresinay el endurecedor

e La mezcla correcta de endurecedor y resina
es del 1 por ciento, aunque el 0,8 por ciento

también suele funcionar en zonas tropicales.
=500 ml = % litro

Resina % kg 1kg 5 kg
Endurecedor 5ml 10 ml 50 ml
] =5m
Nota: Fibra de vidrio y resina
1Kg 2 Kg

+ Esta es la cantidad correcta de
resina de poliéster y fibra de vidrio.

*  Por ejemplo, 1 kg de mat de fibra
de vidrio necesita 2 kg de resina de
poliéster.

1 Kg
Fibra de
vidrio

3 kg de laminado
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Paso 8: Aplicacién de laresina

*  Siempre debera aplicarse una capa de resina
antes de colocar el mat de fibra de vidrio.

e Se debera aplicar otra capa de resina sobre el mat
de fibra de vidrio.
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Paso 9: Compactado de las capas de resina y fibra de
vidrio

»  Se utiliza un rodillo metalico para eliminar
cualquier burbuja de aire y compactar las
capas de resina y fibra de vidrio.

Paso 10: Preparacién del topcoat

e Eltopcoat puede prepararse mezclando
gelcoat, cera de parafina y endurecedor en los
porcentajes que se muestran en la imagen.

e 1Kkg de gelcoat necesita 40 gramos de cera'y
20 gramos de endurecedor PMEC (peroxido de

. . +4% CERA + 2% de PEROXIDO de MEC =
metil etil cetona). i Rt

e Se puede afiadir un pigmento de color al

topcoat. ﬁ ﬁﬁ ﬁ ij ﬁ

Gelcoat 1kg 5 kg 10 kg
Cera 40 gramos 200 gramos 400 gramos
PMEC 20 gramos 100 gramos 200 gramos
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Paso 11: Aplicacion del topcoat

* Eltopcoat se aplica sobre el laminado reparado.

* Lafinalidad de la cera en el topcoat es garantizar
un endurecimiento adecuado y un acabado liso.

Paso 12: Acabado de la superficie

e Lije a mano con un papel de lija suave y pulimente
para terminar la superficie.
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8. Métodos de reparacion de PRFV y procedimientos

Fisuray rozaduras

Agrande la fisura hasta convertirla en una ranura en forma de V usando un formén o una lima.

La ranura debe ser lo suficientemente profunda como para penetrar en el gelcoat completamente y
dejar al descubierto el laminado principal que hay debajo.

Prepare y active una pequefia
cantidad de resina.

Lo mejor para este tipo de
reparaciones es la masilla de
poliéster en polvo.

Introdlzcala en la ranura
utilizando un cuchillo de hoja
ancha hasta que supere
ligeramente la superficie exterior.

Deje que la reparacion se cure
completamente (24 horas).

Alise la superficie con un papel de
lija humedo y seco de grano 320
sobre un blogue de caucho.

Frote ligeramente en una sola
direccion para evitar que se rebaje
la zona que rodea a la reparacion.

— Tablero aglomerado o de metal delgado con agente
desmoldante en la cara interna.

Corte hasia el laminado no dafiado y
fije &n forma de V por delante y por detras.

5l es posible, rellene con el mismo laminado

enla de la i
original. Gelgoat
[ = 1
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= - =

= - =

= F = =

— P =

?g:l_—' ST e
- Los pernos que atraviesan el casco mantienen — Laminado de refuerzo, 4 capas solapadas

&l tablero en contacto directo con la cara externa. de CSM,
Deben estar fuera de la zona de reparacién.
Obsérvese el uso de arandelas para repartir la carga.

Dafo accesible por ambos lados
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Perforaciones

Las perforaciones pueden o no ser accesibles por ambos lados.
» Es necesario utilizar diferentes métodos en cada caso.

Después de colocar la placa de refuerzo y el laminado, siga los mismos pasos descritos
anteriormente para fisura y rozaduras.

Si es posible, rellene con el

Tub Torniquete Bucle de alambre mismo laminado empleado
F= U0 blogueado [_ en la construccion de la
| . embarcacion original

Apoyo Apoyo

el pdad i

— 7
L L |
| Laminado de refuerzo, tres o cuatro
capas de CSM

Placa de refuerzo

Reparacion completada a ras de la
superficie exterior del casco

- Recorte hasta el laminado no dafiado. Haga
el recorte en forma de rectangulo

Reparacién de una perforacion con acceso exterior solamente
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Reparacion de trancaniles y cuadernas

En laimagen de la derecha se presenta una
seccion transversal que muestra dafio estructural
en el armazoén de una embarcacion de PRFV y el
método apropiado para su reparacion.

1.Una fractura en el forro ha penetrado
el laminado por completo y ha causado
desprendimiento del laminado en la estructura.

2.Para que la reparacion sea eficaz, la
cuaderna de madera debera cortarse y
retirarse.

3.A continuacioén, debera repararse el
laminado del casco como se ha descrito
con anterioridad.

4.La cuaderna dafiada debe aplanarse, se
encolara con masilla de poliéster y se
terminara con un filete.

Es preferible realizar cualquier trabajo de
laminacion en cuadernas con CSM de 450 g/m?
0 de menor gramaje.

ARada fibras unidireccionales a lo largo de la
parte superior de la cuaderna para aumentar
la resistencia.
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Ejemplo: Pasos practicos parareparaciones estructurales comunes de PRFV

Paso 1: Evaluacion de danos

e Esta imagen muestra una tipica fractura por fatiga dentro del espejo de popa de una
embarcacion con motor fueraborda.

* En este caso, se ha intentado reparar la fisura, pero la masilla y el gelcoat no son aptos
para reparar dafios estructurales.
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Paso 2: Preparacion de la superficie

* Antes de empezar a lijar, debera limpiarse
y eliminarse cualquier contaminacion que
exista en la superficie, tal como aceite o
silicona, usando un disolvente. Para el
lijado, se aconseja emplear un papel de lija
de grano 40.

e En el ejemplo que se muestra aqui, el lijado
ha revelado que existe un desprendimiento
del laminado de caracter profundo.

* Afin de garantizar una reparacion duradera,
debe retirarse primero todo el laminado de
fibra de vidrio desprendido.
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Paso 3: Eleccion de los materiales de reparacion

e Ellijado muestra que la zona a reparar es mayor de lo
estimado.

*  Por ejemplo, en esta embarcacion, las pequefas fisuras
en el gelcoat se veian solamente en uno de los lados del
espejo de popa, pero el lijado reveld que el desprendimiento
del laminado se encontraba en ambos lados.

» En funcion del tipo de dafio, deben elegirse los materiales
de reparacion apropiados.

Eleccion de unaresina para reparaciones estructurales

Tipo de resina Cualidades Consideraciones
Resina de poliéster Enlace quimico — bajo grado de Material estandar para construccion de embarcaciones
adhesion Bajo costo
Resina de viniléster Enlace quimico — impermeable Se utiliza como Unica capa de barrera exterior bajo el
gelcoat
Costo un poco mas elevado que el poliéster
Resina de epoxi Enlace de alta resistencia y alto grado Aplicaciones de alto rendimiento
de adhesion Idéneo para reparaciones de emergencia
Costoso

Atencién: Evite utilizar epoxi de curado rapido para reparaciones estructurales. A fin de conseguir una
buena adhesion, es muy importante limpiar y preparar las superficies de encolado con cuidado.
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Eleccion de un mat de fibra de vidrio para
reparaciones estructurales

El mat de fibra de vidrio elegido
debera coincidir preferiblemente con la
construccioén y el grosor originales.

El uso de un mat de menor peso permite
un mejor contacto con la superficie.

Aplicar laminado hasta conseguir el grosor
original es una buena practica.

El exceso de laminado en un punto
ocasiona tension y debilidad en la
estructura.

La resina de epoxi es a menudo la mejor
opcidn para los trabajos de reparacion
debido a sus altas cualidades de
adhesion.
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Paso 4: Preparacion de la superficie

Atencion: Debe evitarse el uso de masilla para
las reparaciones estructurales.

* No limpie una zona recién lijada con
disolvente.

e Sies necesario limpiar con disolvente,
lije ligeramente con papel de lija limpio,
lave y deje secar.

 Antes de la laminacién, active la
superficie con estireno (el disolvente
de base de la resina de poliéster).

 Enlaimagen, el laminado se ha
completado y la superficie se ha lijado.

Importante

Compruebe el contenido de agua del
laminado.

Demasiada agua en el laminado
provocara fallos.
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Paso 5: Acabado

e El gelcoat debera aplicarse, lijarse y
pulirse (cuando esté seco) para obtener
un acabado brillante.

e Ultilizar una placa de aluminio en el
espejo de popa para distribuir el peso
del motor es una buena practica.

e Esta imagen muestra que la reparacién
se ha terminado.

A

No se deberan utilizar métodos faciles y rapidos si se pretende que la reparaciéon sea
duradera.
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9. Prevencion de danos

No arrastre su embarcacion en una orilla rocosa sin
proteccion.

Se pueden utilizar tubos de PVC en vez de parales de
madera.
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« Las regalas pueden protegerse con una capa adicional de PRFV o tubos de PVC para
reducir dafos.

e Las regalas protegidas facilitan el despliegue y la recuperacion de las redes.
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Una zapata de quilla de barra plana tiende a separarse como se muestra en la imagen siguiente.
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Proteja la embarcacion con defensas o neumaticos en un puerto concurrido para evitar impactos con otras
embarcaciones.
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10. Seguridad y salud en el trabajo

40

Utilice siempre proteccién para los ojos cuando trabaje con PRFV. Los peligros de caracter quimico

pueden producir irritacion ocular. Los liquidos pueden ser muy corrosivos y las particulas en

suspension en el aire pueden dafiar los ojos.

Utilice siempre un respirador o una mascara contra el polvo cuando trabaje con PRFV para protegerse

de los gases peligrosos y el polvo producido durante el lijado del PRFV.

Utilice siempre guantes apropiados cuando realice trabajos de reparacion de PRFV para proteger la
piel de liquidos peligrosos, disolventes y cortes.

Utilice siempre proteccion para los oidos cuando trabaje con maquinaria ruidosa durante los trabajos

de reparacion de PRFV.

Utilice ropa de proteccion para proteger la piel.

AS A A ®

GASES NOCIVOS NO FUMAR

MATERIAL
INFLAMABLE

MATERIAL
CORROSIVO

USAR GUANTES

SCEY'E

Gafas de
proteccion

Orejeras

Mascara contra
el polvo

Guantes

Respirador
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Es importante mantener limpio el lugar de trabajo para
proteger la salud de los trabajadores y prevenir la
contaminacion de las materias primas.

Los residuos, el polvo, la arena y otros contaminantes
deberan retirarse inmediatamente.

El lugar de trabajo debera estar lo mas libre posible de
polvo y gases.

Esto permite que haya unas condiciones de trabajo
comodas y seguras.

Los gases de estireno son mas pesados que el aire.
La ventilacién a un nivel mas bajo permitira que estos
gases escapen.
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11. Cuestiones ambientales

» Lafibra de vidrio no es biodegradable.

e Los disolventes y otros materiales son productos
guimicos peligrosos.

» Almacene los residuos de fibra de vidrio con cuidado
antes de su eliminacion.

* Los residuos de fibra de vidrio deberan eliminarse en un
vertedero o entregarse a las autoridades locales para

su eliminacion.

Atencion:

Los residuos de fibra de vidrio no deben quemarse en ningun caso, ya que los
gases son muy toxicos.

Los residuos almacenados deben manipularse con cuidado ya que presentan riesgo
de incendio.
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Anexo 1. Informacion para trabajadores especializados en PRFV

Defectos de fabricacién y reparaciones

El arrugado o “piel de cocodrilo” es un fallo del gelcoat causado por:
* insuficiente cantidad de catalizador en el gelcoat;
* un gelcoat demasiado fino; o
e la siguiente capa se ha aplicado demasiado pronto.

El patron de fibras es el resultado de:
* un gelcoat demasiado fino; o
« alta temperatura provocada por un curado masivo.
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El agrietamiento estrellado se debe a:

e un gelcoat demasiado grueso;
* impactos desde detras del laminado; o
e se ha transferido un patron de grietas desde el molde.

Las ampollas son consecuencia de:

* humedad o agua atrapada en el laminado de PRFV; o
e el gelcoat se ha curado demasiado rapido.

44 Reparaciéon de embarcaciones de plastico reforzado con fibra de vidrio (PRFV) en las zonas tropicales ¢ Guia practica



Daiios
e Los dafios en el casco dependen del tipo de accidente.
* Las pequefias grietas en el gelcoat y las rozaduras suelen
ser causadas por un objeto afilado.
»  Elimpacto por colision puede causar perforaciones en el
casco o grietas por impacto.

Grietas finas y rozaduras.

Rozaduras importantes causadas por raspaduras.
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La presente guia practica para reparaciones de embarcaciones de plastico
reforzado con fibra de vidrio (PRFV) en zonas tropicales tiene por objeto ayudar
a los pescadores a realizar reparaciones sencillas en embarcaciones de PRFV.
Realizar labores de mantenimiento y reparaciones oportunas alarga la vida Util
de una embarcacion de PRFV y contribuye a la seguridad de los pescadores en
el mar. Con el tiempo, todas las embarcaciones de plastico reforzado con fibra
de vidrio (PRFV) sufren dafos. La mayoria de los dafios son leves y pueden
repararse con facilidad.

Esta guia proporciona asesoramiento sobre cémo reconocer dafos especificos,
qué materiales y herramientas se necesitan para reparar el PRFV, qué técnicas
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