Processos de Fabricacao - Torneamento

Introducao:

Definicdo: Processo de usinagem onde a peca executa o movimento de
corte rotativo e a ferramenta o movimento de translacao de avanco.
Geralmente utilizado na fabricacdo de pecas simétricas de revolucao.
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Processos de Fabricacao - Torneamento

Principais operacdes de torneamento:

- Torneaments cilindrico externo

A |
j S=g

= Torneamento qilfmlricu interno '

— T

- Songromento oxial

O

—

- Torneamento cBnico exierno

- Torneamento clnico interno

7
A
__A_g

-
7

~Songramento rodial

~2

Ol

= Torneamento de forma radial

= Torneamento de forma axial

N
s/

|

—

- Torneamento de perfil

E




Processos de Fabricacao - Torneamento

Principais operacdes de torneamento:

N & W My ==

[ T —
3 | R
=l P
H
5 7] ]
. Cortar 6. Sangrar com grande dimensdo
. Cilindrar 2 direita 7. Desbastar & direita
. Sangrar B. Cilindrar e tocear 3 esquerda
. Alisar 9. Formar
. Facear 2 direita 10. Roscar

1. Cortar (bedame)

2. Tornear/facear a direita

3. Sangrar

5. Facear a direita

6. Sangrar (largo)

7. Tonear/facear a esquerda

10. Roscar
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Torneamento cilindrico externo:
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Peca
-L/D <= 1.5 fixacdo em balanco
-L/D > 1.5 fixagdo com contra-ponto -~ y-—-—————- -~ .
Ferramenta
Torneamento cilindrico interno:
Problemas: Peca 7

- Refrigeracéo
- saida do cavaco - I VA

- vibracdo (ferramenta delgada) ﬁ




Processos de Fabricacao - Torneamento

Partes de um torno universal:
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* Uso em oficinas e ferramentarias
» flexibilidade

» grande dependéncia do operador
* baixas velocidades e avancos

« fabricacao pequenos lotes

* baixo grau de automacao



Processos de Fabricacao - Torneamento

Partes de um torno revolver:

Cascele anterior do carra
/ Porta-utensilio posterioe

Castela giratéria
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= BFPO porri-caitels

 grau de automacao medio - principalmente mecanica
« fabricacao pequenos e médios lotes

e Uso em producéo

» grande dependéncia do operador

* baixas velocidades e avancos



Processos de Fabricacao - Torneamento

Partes de um torno vertical:

» alto grau de automacéao eletrénica (mecanica ou eletronica)
« fabricacdo pequenos e meédios lotes

* Uso em producao

* baixas e médias velocidades e avancos

* pecas de grande dimensdes

Partes de um torno CNC:

« alto grau de automacao eletronica *baixa dependéncia do operador
« fabricacdo pequenos e meédios lotes ¢ altas velocidades e avancos
* USO em producao



