

[image: ]АДВ-109 и его модификации

АДВ - 109
КЛЕЙ ПОЛИУРЕТАНОВЫЙ 
ОДНОКОМПОНЕНТНЫЙ

Клей АДВ – 109 и его модификации применяются в качестве клея при сборке несущих деревянных конструкций : при изготовлении бруса,клеёного на минишип и по пласти, панелей типаX – LAM, плит опалубки, балок из деревосодержащих материалов, а так же для склейки различных металлических и неметаллических поверхностей.
Модификации клея отличаются по вязкости, по времени сборки (открытой выдержки) и по времени прессования.
Клей обеспечивает более высокую производительность процесса сборки клеёного бруса и более высокую рентабельность по сравнению с традиционными двухкомпонентными клеями,применяемыми для этой цели.
Открытое время (время сборки) может быть задано от 5 до 70 минут. При этом у клея относительно короткое время прессования. Клей не содержит в составе волокон и прочих наполнителей, что позволяет наносить клей более равномерно и с низким расходом (при склейке по пласти расход составляет 140 – 180 г/кв.м.; расход для зубчатого соединения 120 – 160 г/кв.м.). При этом клеевой шов после отверждения гибкий, не хрупкий. Клей не содержит растворителей и легколетучих веществ, отсутствует эмиссия вредных веществ. Клей допускает транспортировку при отрицательных температурах ( до – 20*С).
ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

	Параметр
	Модификации клея АДВ-109
	Значение

	Внешний вид
	Для всех  модификаций
	Вязкая жидкость  бежевого цвета без механических включений

	Вязкость по Брукфильду при температуре плюс 25°С, мПа.с
	АДВ -109           

           
	20000 - 24000



	Время сборки (открытое время) при плюс 20*С, мин, не менее
	АДВ - 109
	10

	Минимальное время прессования при плюс 20°С, мин., не более
	АДВ - 109
	25



	Параметр
	Значение

	Содержание сухого остатка, %, не  менее
	99

	Прочность  при  сдвиге  клеевого  соединения, МПа  :
(сталь 3 – сталь 3), по ГОСТ  14759, не менее
                                                                                                                                                                                                                                                   берёза/берёза, не менее
	

5


	Плотность, кг/дм3
	1,16±0,1

	Температура эксплуатации склеенного изделия, ºС
	от минус 60 до плюс 120

	Температура при нанесении клея, ºС
	от плюс15 до плюс 30

	Температура прессования, ºС
	от плюс15 до плюс 70

	Гарантийный срок хранения, мес
	6

	Условия транспортирования и хранения
	в невскрытой и неповрежденной заводской упаковке в сухих складских помещениях при температуре от минус 20 до плюс 25°С



ФАСОВКА
металлическое ведро 20 кг, 50 кг, 
металлическая бочка 210 кг

УКАЗАНИЯ ПО ПРИМЕНЕНИЮ

Подготовка поверхности: 

Вязкость клея АДВ-109 зависит от температуры. 
ВАЖНО! После транспортирования и хранения в зимних условиях перед применением рекомендуется выдержать клей при комнатной температуре в течение двух суток. Оптимальная температура переработки плюс 20°С. 
Применять клей при температуре ниже плюс 5°С не рекомендуется. 

Склеиваемые поверхности должны быть чистыми, сухими и обезжиренными. Гладкие поверхности рекомендуется сделать шероховатыми. При склеивании оцинкованного листа, рекомендуется использовать оцинкованный лист, не прошедший операцию замасливания (в рулоне это может быть одна сторона листа). Если же поверхность замаслена, то рекомендуется её обезжирить растворителем или с помощью стирального порошка.  Поверхность металлов следует загрунтовать. 

Нанесение клея осуществляется вручную или путём подачи с помощью насоса и распределения по поверхности раклей, вальцами, «флейтой», фильерой, зубчатым шпателем, распылением из сопла. При соединении изделий на минишип - с помощью системы нанесения в виде гребёнки. 
Отверждение клея происходит под действием влаги, при склейке металлов и пластиков на клей напыляют воду из расчёта 15 – 20 г/кв.м.
При склейке дерева воду не напыляют, достаточно чтобы дерево имело собственную влажность от 8 до 18 %.  
Расход клея от 50 до 200 г/м2. Рекомендуемая толщина клеевого слоя 0,1 мм( но не более 0,3 мм).

Выбор клея осуществляют исходя из: 
· технических характеристик используемой установки по нанесению клея; 
· толщины и пористости склеиваемого материала. 

Прессование: 

Процесс отверждения осуществляется под прессом, давление которого должно быть достаточным для хорошего контакта склеиваемых поверхностей. Необходимое давление пресса зависит от типа и величины изделий. 
При склеивании дерева давление прессования от 0,1 до 1,0 МПа. 
Влажность древесины от 8 до 18 %. .  Давление прессования  0,6 – 1,0 Н/кв.мм. После прессования готовые изделия выдерживают при температуре не ниже 18*С не менее  двух часов.
Время прессования зависти от температуры, влажности и толщины клеевого шва. Полная прочность достигается через 12 часов.
Прессование ведётся при температуре (20±5)°С или при повышенной температуре, но не выше 70°С. 
Прессование при повышенной температуре позволяет сократить время отверждения в 2-3 раза.

ОЧИСТКА ИНСТРУМЕНТА
Инструмент очистить сразу после работы с помощью органических растворителей (метиленхлорид, диметилформамид, ацетон). Затвердевший материал удалить механически.



МЕРЫ ПРЕДОСТОРОЖНОСТИ И БЕЗОПАСНОСТИ
Клей нелетучий, невзрывоопасный, горючий продукт. По степени воздействия на организм человека клей относится к веществам 3 класса опасности по ГОСТ 12.1.007. При длительном воздействии на незащищенные кожные покровы вызывает раздражающее действие, при многократном воздействии возможны аллергические реакции. 
Во время работы с клеем  необходимо избегать попадания его на кожу и в глаза. При попадании на кожу немедленно промыть это место теплой водой с мылом, при попадании в глаза промыть водой и обратиться к врачу.
Работу с клеем  производить в резиновых перчатках.
При пожаре пламя необходимо тушить в противогазе водой, порошковыми огнетушителями, углекислотными огнетушителями, а также воздушно-механической пеной.
В случае разлива клея необходимо место разлива засыпать песком или опилками, затем песок или опилки  убрать в отвал.

УСЛОВИЯ ТРАНСПОРТИРОВКИ И ХРАНЕНИЯ
Клей АДВ-109 всех модификаций транспортируют в крытых транспортных средствах (железно-дорожных вагонах и автомашинах) при температуре окружающей среды, но не ниже минус 20°С.
Клей транспортируют в соответствии с установленными на данном виде транспорта правилами перевозки грузов.
Клей хранят в складских помещениях.
Допускается временное хранение под навесом, защищающем от прямых солнечных лучей и атмосферных осадков.
При хранении на складе, а также в условиях цеха, запрещается размещать бочки с клеем АДВ-109 вблизи отопительных приборов, печей, технологического оборудования, излучающего тепловую энергию.
Длительное хранение клея  при повышенной температуре приводит к самопроизвольному нарастанию вязкости. 
В течение всего срока хранения клея  (6 месяцев) и при транспортировании должна быть обеспечена герметичность тары.

ЮРИДИЧЕСКАЯ ИНФОРМАЦИЯ
Вся информация и технические параметры, описанные в данном техническом листе, взяты из ТУ, а также по результатам лабораторных исследований, проводимых в компании ООО НПФ «Адгезив». Реальные их значения могут отличаться по независящим от нас причинам (температура, влажность, подготовка поверхности и т.д.). Выбранный продукт должен быть самостоятельно протестирован потребителем на пригодность для требуемого применения.
Информация верна, если продукт хранится и используется согласно рекомендациям производителя.ООО НПФ «Адгезив»
600000 г. Владимир, Б. Нижегородская ул., 77
E-mail: adv@adhesiv.ru www.adhesiv.ru
+7 (4922) 47-55-55 -  отдел продаж;
+7 (4922) 47-53-29 - техническая поддержка
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