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Introduccion

Los Inicios del vestuario

La necesidad de vestirse que tiene el ser
humano, en primer lugar surge del
hombre de las cavernas, ya que
demograficamente necesitaba combatir
aquellas cambios en el tiempo y de esta
manera surge la caza de animales para
poder abrigar sus cuerpos con las pieles
o cueros de dichos animales, se presenta
el periodo paleolitico en el cual se
involucre el uso no solo de animales sino
de hojas, huesos y conchas, cubriendo el
cuerpo de los primeros pobladores con
taparrabos que se sujetaban con tiras de
cuero crudo, adornados con collares los
cuales eran realizados con las ufias o los
dientes de los animales que eran
cazados.

Siguiendo con el periodo mesolitico
presente en los glaciares, ya que le
hombre tuvo que refugiarse utilizando
nuevos elementos forzado a cubrir todo
su cuerpo de esta manera el hueso tuvo
un uso importante que permitid crear las
primeras agujas que permitieron coser
las prendas y los diferentes
complementos como son las botas. El
hombre primitivo busca climas mas
calidos, por lo que comenzo a utilizar la
lana de los animales para la fabricacion
de tejidos, con el inicio de la agricultura
se comenzo a utilizar fibras vegetales.
Los avances en el vestuario fueron
evidentes cada época fue reconociendo a
la industria textii como a los diversos
movimientos artisticos.




Unidad 1

Fibras textiles y sus generalidades

Las fibras se pueden clasificar en dos grupos:
naturales o quimicas.

Fibras naturales: estas pueden ser proteicas,
celulésicas o minerales.

Proteicas: son aquellas que se obtienen a
partir de glandulas sedosas o foliculos pilosos.
A partir de foliculos pilosos: Lana, Angora,
Cachemira, Mohair (alpaca, conejo, cabra).

A partir de glandulas sedosas: seda (gusano de
seda).

Vegetales: son aquellas que se obtienen a
partir del tallo, de las hojas, de los frutos u otras.
A partir del tallo: lino, cafiamo, yute, ramio.

A partir de la hoja: abaca, sisal, formio, esparto.
A partir del fruto: Coco, algodon

A partir de otras: banana, dunn, hennequén,
anana.

Minerales: son aquellas que se obtienen a
rtir de asbestos.

A

Fibras quimicas: estas pueden ser artificiales
o sintéticas.

Artificiales: en su composicibn base, se
produce de una fibra natural, siendo los mas
comunes el Rayon, Acetato y Modal.

Sintéticas: en su composicibn  base
generalmente se producen del petréleo, siendo
las mas utilizadas el Poliéster, la Poliamida y
Acrilicas.

. Materia prima de
Fibra de Lana Gusano de Seda polyzster

FUENTE: FUENTE:https.//cadenaser.com/programa/2017/03/03, FUENTE:https://es.made-in-
https://www.animanaturalis.or; la- hora_14 fin_de semana/1488537362 970024.html china.com/co_leveling/product Pet Pt)lyesterGranuleB/A

lana-tormento-animal

Granule-Plastic-Raw-Material-Color-
Masterbatch_hrgnugnuu.html

Fibra de Viscosa Fibra de Rayon Fibra de Lino

Fuente:http://www.yadfrcotton.com/news/adva FUENTE:https://spanish.alibaba.com/product- FUENTE:https://es.123rf.com/photo 61815066 l

ntages-of-flame-retardant-viscose-fiber- detail/viscose-rayon-staple-fiber- fibras-de-lino-en-bruto-utilizado-para-ettrabajo-

10115829 .html

112740325.html = de-plomer%C3%ADa-y-construcci%eC3%B3n- . |

.html




Propiedades de las Fibras

Las caracteristicas propias de una fibra estan
mas reconocidas por composicion quimica,
estructura interna y la naturaleza de la
estructura externa.

Composicién quimica

Para clasificar las fibras es
considerar los nucleos genéricos
celuldsicas, proteicas y acrilicas.

Es necesario tener en cuenta las fibras
preparadas a partir de compuestos que se han
transferido a sus cadenas moleculares y a partir
de uno o dos compuestos distintos.

importante
como

Tipos de fibras

e Homopolimeros. - fibras compuestas de una
sola substancia.

e Copolimeros. - fibras compuestas de dos
substancias.

e Transposicién de polimeros. - las cadenas
ramificadas laterales se encuentran unidas
al esqueleto de la cadena de la molécula,
dandole una estructura mas abierta y
menos cristalinidad; esto aumenta la
receptividad de los tintes.

Estructura interna o distribucion molecular

Todas las fibras estan compuestas por miles de
cadenas moleculares y la longitud de las
cadenas cambia a medida que varia la longitud
de la fibra, esto se describe como grado de
polimerizacion.

Polimerizacion. - es el proceso de unién de
pequeias moléculas o mondmeros entre si, las
cadenas largas indican un alto grado de
polimerizacién y también una gran resistencia
de la fibra.

Estructura externa

Longitud. — se refiere a la longitud de los
filamentos continuos o fibra corta.

Diametro. — determina algunas caracteristicas
de las fibras entre ellas el tacto.

Seccion transversal. — es diferente en cada
fibora y establece la relacion con ciertas
propiedades de las fibras como textura,
volumen y su repercusion en el tejido.




Secciones Transversales tipicas y contorno de las fibras

FUENTE: Sangines M. (1989). “Introduccion alos textiles”. México. Editorial Limusa.




Contorno de la superficie. - hace referencia al
contorno de la superficie de la fibra a lo largo de
su eje, puede ser estriado, liso, serrado entre
otros.
Rizado. - todo material textii muestra
ondulacién tal como:
e ElI rizado que se produce por el
entrelazamiento de los hilos en una tela.
e El rizado que es la configuracion flexible
de la cadena molecular.
e El rizado que se presenta como quiebres
y ondas a lo largo de la fibra.

Identificacion de las fibras

Para identificar una fibra se inicia con la
inspeccion visual del aspecto y el tacto de un
tejido, ademas se debe tener en cuenta
propiedades como, la longitud (destorcer el
hilo), lustre (brillo u opacidad) y cuerpo (suave
o duro).

e El segundo proceso puede ser la prueba
de combustién que permita determinar la
composicidon quimica como mineral,
celuldsica, proteica a la que pertenece la
fibra textil; siendo importante indicar que
las mezclas de fibras no se identifican
con esta prueba.

Proceso de la prueba de combustion:

1. Disgregue unos cuantos hilos del mismo
lado del tejido para observar si tiene el
mismo contenido de fibra y las diferencias
en color, lustre y torsion.

2. Mantenga el filamento en posicion
horizontal y aproxime los hilos al borde de la
llama del mechero y establezca como
reacciona el hilo.

Prueba al microscopio. - es importante para
determinar la estructura de la fibra y conocer
cdmo se comportan las fibras y los tejidos

Procedimiento para Ila utilizacion del

microscopio:

1. Limpie los tres componentes cubreobjetos,
la lente y portaobjetos.

2. Coloque en el portaobjetos una gota de
agua.

3. Sobre el portaobjetos coloque las fibras que
se han destorcido, luego cubralas con el
cubreobjetos y ejerza peso para descartar
las burbujas del aire.

Una vez que el portaobjetos se ha colocado
sobre la platina del microscopio, aplique un
aumento de la toma para establecer si las fibras
estan bien separadas.




Pruebas de solubilidad. — permite identificar si
se tiene fibras artificiales o naturales.

Pruebas a nivel doméstico: son utilizadas
sustancias como alcalis y la acetona.

Proceso de solubilidad:

e El ejemplar se coloca en la sustancia.

e Es necesario agitar durante un lapso de
tiempo de cuatro a seis minutos o0 mas y
se mira el material.

e La muestra puede ser fibras, hilos o tela.

Propiedades de las fibras proteicas

Propiedades

Importancia para el consumidor

Resiliencia Mantiene su forma por lo que se dice que es
resistente al arrugamiento.
Higroscopia Es confortable a diferentes temperaturas.

Mas débiles al estar
mas humedas

Los tejidos pierden alrededor del 40% de su
resistencia en el proceso.

Peso especifico

Los diferentes pesos que tienen las diferentes
fibras.

Dafadas por los
alcalis

Utilizar un producto neutro o débilmente
alcalino.

Dafadas por los
agentes oxidantes

La luz solar ocasiona que los tejidos blancos se
vuelvan algo amarillas y los blanqueadores a
base de cloro daian la fibra.

Danadas por el calor
seco

La lana se chamusca con facilidad con el calor
seco.

Resisten a la llama

No se queman con facilidad, tienen olor a
cabello quemado y forman una ceniza negra.




Propiedades de las fibras celulésicas

Propiedades

Importancia para el

consumidor

Baja resiliencia

Las telas se arrugan y es
necesario un acabado para
evitarlo.

Se caracterizan porque
no tienen volumen.

Se tienen hilos tipo crepé.

Buen conductor de
electricidad. Alta
densidad (1.5%)

La electricidad estatica no es
acumulada.

Es deteriorada por
acidos minerales, pero
poco afectadas por
acidos organicos

Ciertas manchas como las de
frutas deben eliminarse de
inmediato para que no se fijen.

Resistente a las polillas

Durante el almacenamiento es
de considerar.

Atacadas por los
hongos

Las prendas sucias nho se
guardan.

Inflamabilidad

Las fibras de celulosa son
sensibles a la llama, arden con
rapidez y tienen un brillo
posterior anaranjado, dejando
una ceniza gris ligera.

Resistencia moderada
a la luz solar

Algunos articulos deben
forrarse.




Propiedades de las fibras quimicas

No tienen una longitud fija.

Son variables y pueden cambiar con rapidez.

Generalmente tienen baja absorbencia, aunque

hay algunas excepciones.

Casi todas son sensibles al calor.

Se caracterizan por ser de produccién continua.

Se podria decir que son uniformes o

deliberadamente no uniformes.

De los procesos de hilatura de las fibras y de los
tratamientos posteriores dependen de la

estructura fisica.

La composicion quimica y la estructura molecular

depende de los materiales iniciales.

Se puede variar las propiedades de las fibras
variando las soluciones de hilatura y las

condiciones del proceso.
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El hilo

Existen varias definiciones de lo que es un hilo,
sin embargo una de las mas aceptadas es que
un hilo es un conjunto de fibras que pueden ser
continuas o discontinuas, manteniendo un
contacto intimo ya que se curvan juntas
consiguiendo una gran longitud.

Hilo continuo: son fibras de filamento continuo,
comunmente artificiales que se elaboran
mediante hilatura quimica.

Proceso: una solucién de polimero se hace
pasar a través de una hilera, se solidifica en
forma de fibra y luego los filamentos
individuales se acoplan dandoles un ligero
torcido.

e El hilo del filamento se da por la torsion.

e La maquina de hilatura enreda el hilo
sobre una bobina, luego este se enreda
de nuevo en carretes y se considera
como producto terminado, luego si se
requiere se puede dar un tratamiento
individual como ondulado, torcido o
texturizado.

Caracteristicas de hilado liso de filamentos

El nimero de orificios en la hilera establece el

numero de filamentos.

Los filamentos convencionales o regulares

son lisos y sedosos.

El brillo varia de acuerdo con la cantidad de
agente desluntrante utilizado en la solucion
de hilatura de la fibra y a la cantidad de torsion

en el hilo.

El mayor lustre se consigue cuando se utilizan

filamentos brillantes.

El volumen se aumenta con la torsion.

Es frecuente que no se produzca pelusa ya
que los hilados de filamentos no tienen

extremos que sobresalgan.

Son resistentes a la formacion de pilling.

Es importante establecer que la resistencia de
un hilado o filamentos depende de la
resistencia de las fibras individuales y del

numero de filamentos en el hilo.

A
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La tela posee una buena
permeabilidad a la humedad

Caracteristicas de hilado de filamentos La tela posee una buena absorbencia,
texturizados acumula poca estatica y es
confortable

Posee volumen, elasticidad vy
alargamiento

Proceso para la elaboracion del hilado
de fibras continuas

Hilado:

Este proceso se lleva a cabo con fibras
discontinuas, siendo las caracteristicas
requeridas la absorbencia, volumen,
temperatura moderada o simular texturas de
algodon o lana.

Proceso de Cardado:

El cardado es un proceso de operaciones
mecanicas que se realizan sobre las fibras
como algodon, lana u otras fibras textiles, con
el proposito de limpiar, paralelizar e
individualizar las fibras para producir finalmente
una mecha o cinta que posteriormente
proporcione un hilo de calidad.

FUENTE:https://www.eltelegrafo.com.ec/noticias/desde/1/textil-san-pedro-es-uno-de-los-mayores-fabricantes-de-toallas
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Proceso de Peinado:

Se considera un proceso de operaciones mecanicas que se aplican sobre las fibras
con el proposito de paralelizar e individualizar las fibras, eliminando las fibras
cortas, residuos vegetales y neps; obteniéndose un hilo redondo y fino.

Diferenciacion entre hilos cardados e
hilos peinados

Cardados | Peinados

Fibras Fibra corta Fibras mas

utilizadas largas

Hilos: La torsion media | La torsion media
baja. alta.
Superior los | Pocos extremos
extremos qgue | que sobresalen.
sobresalen.

. ' Mayor volumen, | Mayor finura.
" | suavidad y
| presentan
pelusilla.
| Telas: Pueden formarse | Superficie = mas
bolsas en zonas | lisa, mas ligeras.
de tension,
Los tejidos | Mantienen el

pueden ser | planchado.
rigidos o suaves.




Pasos a seguir para la elaboracion del
hilado proveniente de fibras discontinuas

Operaciones

Propésito

El Desempacado

El de abrir, mezclar, limpiar y formar el batido.

El Cardado Continuar con la limpieza, enderezar, formar la
mecha de carda.

El Estirado Arreglar de forma paralela, mezclar y formar la cinta
de manuar.

El Peinado El ordenar en forma paralela, eliminar fibras cortas
y formar la cinta peinada.

El Trenzado Reducir el diametro de la cinta y proporcionar ligera
torsion.

El Hilado Segquir el proceso de reduccidon del tamario, torcer y
devanar el hilo terminado en una canilla.

El Devanado Disminuir el hilo de las bobinas a conos.

FUENTE: https://www.eltelegrafo.com.ec/noticias/desde/1/textil-san-pedro-es-uno-de-los-mayores-fabricantes-de-toallas - ——




Clasificacion de los hilos

El proceso de clasificacion de los hilos se
realiza para poder identificarles segun el
numero de partes, su tipo y cantidad de torsion.

Tipos de hilos
Para poder clasificar un hilo se considera:
aspecto, utilizacién, paralelismo y la longitud.

Dimension del hilo
Numero del hilo.- se considera en términos de
longitud por unidad de peso.

Tanto los hilos para tejido y costura se
enumeran de acuerdo con el sistema de
algodon, siendo un sistema indirecto, lo que
describe que mientras mas fino el hilo, mayor
sera el numero.

El numero hace referencia al numero de hanks
(1Thank equivale a 840 yardas) siendo una libra
de hilo.

Denier.- El tamafio de los filamentos se
determina en funcion del peso por unidad de
longitud y esto se denomina Denier, ademas el
calibre de un filamento depende en parte del
tamano de los orificios de las hileras y en la
velocidad a la que la solucion se bombea a
través de la hilera. El sistema de numeracién es
directo porque mientras mas fino es el hilo, mas
pequeio es el numero.

Sistema Tex. — establece el numero para todos
los hilos de las diferentes fibras y usa las
unidades del sistema métrico.

Numero de partes

Al detallar el numero de partes hace referencia
a que los hilos son semejantes en todas sus
partes.

Se consideran varios tipos de hilos como hilos
sencillos (simple, dos cabos e hilo tipo cable)

pEma v . = =

aoble - dos cabos
(Two ply)

| | TIESSCSSSSumTII | | e
Hile simple - un cabo

Fuente:https://programadetextilizacion.blogspot.com/2016/02/capitulo-18-a-tela-ideal-paraHa.html
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Torsion del hilo

La torsion hace referencia al proceso de
ordenamiento espiral de las fibras alrededor del
eje del hilo, se desarrolla haciendo girar un
extremo de una hebra de fibras mientras el otro
permanece estatico. Este proceso aporta a
resistencia de los hilos y da la facilidad de variar
el disefio de los tejidos, ademas el criterio
técnico es que el numero de torsiones se
establece como vueltas por pulgadas.

Direccion

Se distinguen dos tipos de torsién, una en Sy
otra en Z, se considera que al sostener el
primero en posicion vertical las espirales
coinciden con la direccion de la pendiente de la
parte central de la letra “S”, en cambio la torsién
en Z si la direccién de las espirales concuerda
con la pendiente de la parte central de la letra
“Z”; es esta la torsion normal que se utiliza en
los hilos para el telar.

Grado
Cuando se hace referencia al grado de torsién

\\ se considera el uso para el cual se va a destinar,

tamano del hilo y la longitud de las fibras.

R

Direccion de la torsion del hilo

Fuente:http://monseojeda.blogspot.com/p/torsion.html




Hilos especiales y de fantasia

Para la elaboracion de los hilos fantasia se
utilizan torcedoras especiales con diferentes
aditamentos para dar varias tensiones vy
velocidades de entrada a los distintos cabos, lo
que permite obtener en el hilo areas sueltas,
rizadas, torcidas y onduladas.

Hilos de fantasia: son hilos que presentan
irregularidades a intervalos regulares, estos
tienen tres partes basicas:

-El centro o alma.
-El efecto de fantasia.

-El ligante.

Clasificacion de hilos de fantasia

Lazos
Ratiné
Con gatas
Espiral
Nudos
Picos

ocakhowbd-=




Introduccion a la
elaboracion de las telas

/
-

a
S . u S l’
—— LW //'
14

=" e ¢

—_— =

ﬁ' p.‘

-3
-

4 —

L 4.4

o

P

T a B AR
e o~

Mtps://es.123rf.com/photo 47546959 los-rollos-de-tela-y-tejidos-en-una-
e-f%(C3%A1 brica-o-tienda-o-bazar-m%C3%BAltiples-colores-y-dise%(C3%B1os-

Tipos de tela

Un tejido se caracteriza por su flexibilidad,
estructura y capacidad de cambio a una prenda
de uso interno o externo, siendo expedidos en
el mercado en metros.

Tela elaborada a partir de soluciones

Peliculas. — se caracterizan por que puede
adoptar la apariencia de otras telas, su precio
comodo y la impermeabilidad.

Espuma. - se caracterizan por elasticidad y por
que es posible combinarse con otras telas
mejorando su contextura.

Tela elaborada directamente a partir de
fibras

Fieltro. — se obtiene como resultado de un
proceso de prensado, se utiliza en productos
artesanales y en sombreros.

Géneros de no tejidos (aglomerados)

Se obtiene como resultado de procesos
mecanicos, quimicos, térmicos o disolventes.
Telas elaboradas a partir de hilos.
Entretejido (trencilla)

Se caracterizan porque las telas son angostas.




EL TEJIDO Y EL TELAR

Es necesario contar con por lo menos dos
conjuntos de hilos entrelazados
perpendicularmente para formar un tejido,
ademas de acuerdo con la disposicién de los
hilos pertenecen a la urdimbre o la trama.

El telar

En su composicion tienen dos soportes en los
que se sostienen los hilos de la urdimbre en
cambio los hilos de trama se insertan y
compactan para formar el tejido.

Actualmente un telar basico consta de dos
soportes, uno para la urdimbre y otro para el
tejido.

La conformacion de los tejidos consta de las
siguientes etapas:

1. Alineacion de la calada
2. La Picada

3. Arreglo de la trama

4. Plegado




Preparacion de los hilos para el
tejido en el telar

Telares sin lanzaderas

Fuente: https://www.solostocks.com/venta-productos/maquinaria-textil/maquinas-
tejedoras/maquina-telar-sinlanzadera-de-alta-velocidad-ylk8-35-27948492

Este proceso se lleva a cabo en varios pasos,
inicia con el Devanado cuyo objetivo es
embobinar el hilo, aumentar su torsion y
elaborar un hilo de varios cabos.

Luego procede la Carga de fileta que tiene
como finalidad aglomerar el hilo y tejer la tela
para comercializarla.

Existen otros tipos de telares cada uno con
procesos similares y caracteristicas de
construccion diferente, tales como:

Telar de chorro de agua

Fuente: http://promul.com.mx/maquinaria-textil.ohp




Telar de chorro de aire Telar tipo espadin
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Fuente:https://textilespanamericanos.comy/textiles- Fuente:https://textilespanamericanos.com/textiles-
panamericanos/articulos/2008/10/tejeduria-a-chorro-de-aire-flexible-y-economica, panamericanos/articulos/2014/07 /picanol-con-nuevos-telares-en-shanghai/

Tipos de Tejidos

Tejido de Punto Construccion del Tejido

Durante el proceso de elaboracion de los
| tejidos se usan agujas para crear una serie de
| mallas entrelazadas a partir de uno varios
hilos.

| Tejido de Punto por Trama

Es un procedimiento en el que un sélo hilo se
lleva de un lado a otro, por debajo de las
agujas para formar una tela.

Fuente:https://www.pinterest.com/pin/452611831277149863




Tejido de punto por urdimbre Punto de urdidumbre

Es un procedimiento en el que se inserta en una parte de
la maquina un julio de trama y los hilos entretejen en
mallas para formar un tejido.

Otros componentes y criterios que intervienen en el
proceso son agujas, puntadas, columnas y pasadas y el
paso a galga.

Tejido de punto Tejido de telar
Comodidad y retencion del aspecto
Se caracteriza porque las | Escaza elasticidad que se
arrugas se pierden con | puede mejorar combinando
facilidad y tiene buena | hilos elasticos.
elasticidad.

Fuente. https://www.pinterest.com/pin/452611831277149863,

Capacidad para cubrir
Tienen escaza porosidad | Se caracteriza por tener I

que dejan ingresar el viento. | maximo cubrimiento, L. . | é: '
considerando el peso del ComparaCIon entre el tejldO %
Kllo. de Punto y el tejido de Telar '

Estabilidad de la tela |

Poco estable en el uso y la | Mayor estabilidad en el uso y
conservacion, pudiendo | la conservacion.

mejorar si se ha dado un
proceso de termofijado.

Versatilidad

-aLos tejidos tienen diferentes | Los tejidos tienen diferentes
\Scaracteristicas que van de | caracteristicas desde muy
t arentes a pesados, | delgados a muy pesados.

lisos de fantasia y de




Maquinas utilizadas en el
tejido de punto por urdimbre

La clasificacidn de las maquinas es basta sin embargo las
mas comunes son: gusanillo, acanalado o jersey.

Ademas se caracterizan por su rapida produccion y los
productos que generalmente son suéteres, pantimedias y
calcetines.

Maquina de tejido de punto

P, = 5
TR -~
T A e RS- A N O
ek D% Mo *dvmm :

Maquina de tejido de punto

172229-1774100.html

Fuente:http://www.directindustry.es/prod/karl-mayer/product-




Unidad 2

Insumos en la confeccion

TIPOS DE HILOS

Elemento importante ademas de los textiles son
los hilos que son una fibra elaborada, muy
delgada y con una variable en su longitud que
se puede obtener de origen natural, artificial o
sintético y que su uso especifico es para coser
o tejer, a continuacion, seran detallados:

e Hilo de Algodén que son de origen
natural; el hilo de algoddn es ideal para
telas y trabajos en tejidos planos sin
embargo mantiene una limitacion ya que
no estira y puede romperse facilmente.

e Hilo de Poliéster de origen sintético, este
tipo de hilo cuenta con un acabado de
silicona que permite que el hilo pase
entre la tela facilmente sin causar ningun
tipo de friccion se considera adecuado de

utilizar en tejidos de puntos.

Se denominan insumos de confeccion a todos
los elementos que son utilizados en la
fabricacion de una prenda de Vvestir,
dependiendo la categoria de vestuario. Los
insumos son parte de la esencia de todo
proceso productivo en una prenda.

e Hilos Recubiertos son de origen sintético,
se considera una mezcla entre poliéster y
algoddn, también conocidos como hilos
extrafuertes por su uso ya que se utilizan
en textiles de tapiceria, vinilo, textiles
recubiertos.

e Hilo de Seda considerado de origen
natural, al ser un hilo delgado es ideal
para la mayoria de tejidos, es de
preferencia utilizado en bordados, siendo
mas flexible y brindando un mejor
acabado.

e Hilo Metalico es de origen sintético, su
principal uso es en los bordados en
articulos en artesanias y bordados; este
hilo se caracteriza por su color plateado y
cobre.




Agujas

La aguja, es un filamento realizado en un
material duro, de tamafno pequefio y que
ademas necesariamente debe ser recto, en la
parte superior debe constar de una pequena
abertura para el ingreso del hilo, asi como
también en la parte inferior se debe encontrar
afilado.

La aguja se considera el eje principal de la
costura en una maquina de coser, sin embargo,
la eleccion de la aguja garantizara una costura
perfecta y apropiada en el trabajo que se va a
realizar; las agujas se numeran por el grueso
que tengan.

Numero de Agujas

Tipo de tela

9;10 y11

Telas delgadas,
algodén, jerseys,

gasas

12y 14

Telas normales,
medianas, algodon,

popelina, seda.

16y 18

Mezclilla o tejido de

punto

20y 24

Tapiceria, alfombras,

tela de jeans




Las maquinas de coser

Se dividen en:

Recta: llamada como pespuntadora, realiza
una costura cerrada.

Overloock: llamada remalladora, realiza una
costura de sobrehilado en los tejidos.
Recubridora: Sirve para realizar dobladillos
y pespuntes.

Atracadora: Sirve para asegurar bolsillos,
presillas, etc.

Ojaladora: Sirve para realizar ojales.
Elastiquera: Aplica elasticos en las prendas.
Cerradora: Realiza una costura francesa con
cadeneta.

Se clasifican:
Por su Forma:

Cama Plana: se utilizan para confeccionar
piezas planas

Cilindrica: se utiliza para confeccionar
piezas de manera cilindrica, cuellos, codos.

Por su velocidad:

De velocidad baja 3000 puntadas por
minuto

De velocidad media 4000 puntadas por
minuto.

De velocidad rapida 9000 puntadas por
minuto

Por el grado de especializacion

e Maquinas de uso domestico

¢ Maquinas industriales

¢ Universales que son comprendidas
por recta y overloock

e Especificas como su nombre lo indica
son atracadora, collareta, elastiquera,
pretinadora,bastera,ojaladora,etc.

¢ Mecanicas aquellos que tiene un
motor convencional

e Semiautomatizadas aquellas que
tiene un motor servo y panel de
control

e Automatizadas sirven para realizar
una tarea especifica en una sola
prenda de vestir.

Se denominan avios textiles a los materiales
que complementan una prenda, que se
pueden colocar en el producto terminado
como en el producto final, siguiendo las
especificaciones y caracteristicas que se
estipulan en el disefio.




Cierres

Es el elemento que se aplica en una
prenda de vestir que permite
adecuarse ergonomicamente a las

necesidades del disefio de una prenda.

¢ Visibles: son aquellos que una

Partes del

cierre

vez cosidos dejan ver sus
dientes por el exterior.

Invisibles: son considerados de
cadena fina y se caracteriza por
quedar oculto bajo la tela.

Metalicos: son aquellos en los
cuales sus dientes son de metal,
se considera un cierre mas
rigido.

Plasticos: son aquellos que se
realiza en poliéster o acetato, se
caracterizan porque pueden
correr en ambas direcciones.
Nylon: son considerados de un
solo monofilamento, se
considera que este cierre
contiene mayor resistencia.

.- TOPE SUPERIOR
2.-DIENTES

3.- DESLIZADOR
4.-CINTA

5.- TOPE INFERIOR

Elaboracion propia 1.-Partes de un cierre




Es una herramienta que sirve para separary

unir una prenda de vestir; el deslizador cuanta
con una lengueta de fijacion en un cierre para
dar mayor seguridad en una prenda de vestir.

Deslizadores

Deslizadores para cierres 2. -https://all.biz/ar-es/deslizadores-p6-g124926

Existe una gran variedad de deslizadores
dependiendo la necesidad del confeccionista
como a la categoria de vestuario en la cual se
desempefie.

marmqulnm




Botones

Es un elemento principal para poder abrochar
una prenda de vestir, actualmente es
considerado un detalle ornamental, se debe
tomar en cuenta que es necesario conocer el
textil y el disefio para utilizar el boton adecuado,
ya que son realizados en diversos materiales
como son: metal,plastico,madera, cuero, etc

Botdn de madera 5.- http://grupobotao.com/

Elaboracién propia 4.-Boton de cuero

Botdn de prensales 6.- http://grupobotao.com/



Son materiales generados por hilos entretejidos
y g con goma o lycra. Se comenzo a utilizar como
Elastico complemento en la confeccién de prendas.
Se clasifican en:

Algodén: utilizado principalmente para Picot: es un elastico base que da
la confeccion de ropa deportiva. soporte y confort en prendas intimas.

Tipos de elastico 2.- https;//www.eltallerdemariette.com/tipos-de-elastico-para-lenceria/

Elastico de algoddn 3-- https;//www.eltallerdemariette.com F an t as i a: se u tl I |Z a en p ren d as d e

. lenceria por sus detalles. I
Quebrado: se caracteriza por la

facilidad de envolverse ya que este
elastico contiene lineas de diseno.

Tipos de elastico 8.- https://www.eltallerdemariette.com/ti

elastico-para-lenceria/

Tipos de eldstico 8- https.//www.eltallerdemariette.comy/tipos-de-elastico-para-lenceria/




Unidad 3

Fichaje textil

Una ficha técnica es un escrito fundamental que TIPOS DE FICHAS TECNICAS

incluye datos indispensables para la

elaboracion de un producto, permitiendo e Ficha de producto

obtener muestras minuciosas y detalladas en

las diferentes fases de la elaboracion. e Ficha de detalles constructivos

En el proceso de elaboracion se fijan los e Ficha de tejidos y avios
requerimientos del producto, los mismos que se

deberian cumplir en las diferentes etapas de su e Ficha de diagrama de operaciones
creacion.

e Ficha de secuencia de procesos

Una ficha técnica pasa a ser el escrito legal que

, l establece como se ha de fabricar el producto. A

fzs‘ | su vez, si existiere algun desacuerdo entre las

o partes en la aceptacion de la fabricacion, los

puntos detallados en la ficha técnica son los que
| se deberan cumplir.

e Ficha de despiece de molderia

e Ficha de progresiones

e Ficha de orden de produccion

e Ficha de estampa




Composicién de una ficha técnica
Las fichas técnicas son variables, es decir que los
datos dependeran de las caracteristicas de lo que
se vaya a producir, ademas tendra varios
documentos, como el historico del modelo que
nos da a conocer los cambios realizados en el
producto durante su desarrollo.

Como modelos base se debe tomar en cuenta los
siguientes aspectos.

ENCABEZADO

Debe tener informacién de la empresa.
- Logotipo
- Nombre
- Fecha de creacion

IDENTIFICACION DEL PRODUCTO
Debe contener informacién del producto:
- Nombre
- Caodigo de referencia
- Observaciones

Ficha técnica
Marca: Coleccion:

Nombre de modelo:

Delantero Espalda

Fornituras

Muestra de tejido y
Composicion.

Observaciones

Ficha Descriptiva. Fuente autoria propia.




DESCRIPCION
FICHA TECNICA DISENO
Es la presentacion laconica de los detalles
del producto. Coleccion: Explosion Modalidad: Femenino
- Escote Temporada: Verano Fecha:1/11/2014
- Cava RefA1 PrendaBlusaAl | Talla: 8-10-12-14
- Longitud
- Acabados
- Gramaje
- Fornituras .
2
- Componentes
- Estampacion
DESARROLLO TECNICO
3
| Contiene detalles como: ’
- Medidas
y | - Acotaciones
| - Pespuntes
| - Entretelas
| - Planchado l.am:anmumm
- Lavado 2Manga doliman.
L . 3. Costura con maquina recta.
| - Rectificaciones 5. Posterior con corte parte central .
& parte inferior acabado con recta 1am.
I
l Disefiadora: Kathyana Jacome
L

Ficha de disefio. Fuente autoria propia.




FICHA DE ESCALADO

Coleccion: Explosion

Modalidad: Femenino

Temporada: Verano

Fecha:1/11/2014

Ref: A1

Prenda: Blusa A1

Talla: 8-10-12-14
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FICHA DE INSUMOS

Coleccion: Explosion

Modalidad: Femenino

Temporada: Verano Fecha:1/11/2014
Ref: A1 Prenda: Blusa Al Talla: 8-10-12-14
MATERIALES  copigo CANTDAD | COLOR PROVEEDOR
MV 1460 4 200g |NEGRO DITEX
MV 1456 1 2009 | VERDE DITEX

Disefiadora:

Ficha de escalado. Fuente autoria propia.

Ficha de Insumos. Fuente autoria propia.
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1

PANTONE 185

7}&/

_=

PANTONE 433

N\

(=

PANTONE 3¢p

PANTONE 400

Ficha de color. Fuente autoria propia.

Descripcién de fabricacion

Ficha de Prototipos. Fuente autoria propia.

Escalados
Etiquetados
Doblados
Sujetados




Lafayette Microtec

Uniformes
Compomicion: 100% Pol.

Lafayette Champion
Umifromes
Composicion: Spandex- Pol.

L.aﬁyenebcmue

Composicion: 100% Pol.

Lafayette Miam:
Umiformes
Composicion: 100% Pol.

E

20cm

CAMDEIA

1ocm _ = s 1.Camiseta co n detalles en los costados usando recubridora .
N — 2.Camiseta tipo musculosa con sesgo en los contornos
de las sisas.
! 2 ! 3 Detalles en cuello redon do con sesgo y recubridora.

rsemdh. Sublimacion y detalles en la parte central de la prenda.
ESPALDA
1. Bajo de la espalda mas larga y redondo

con el respecto al frente.
2. Costuras recublertas en los bajos y costados.

PANTALONETA

1. Delantero pantaloneta anatomica con refuerzos
en los costados.

2. Detalle en los costados.

3.Pretina elastica y bragueta figurada.

ESPALDA

1. Detalles en los costados sublimacion.
2.Prenda decorada con recubridora.

Ficha de texturas. Fuente autoria propia.

Ficha descriptiva de dibujo plano. Fuente autoria propia.

Maquinaria a utilizar

Infor

macién sobre las maquinas que

intervienen en el proceso de confeccidn.

Agujas

Calibre

Numero de serie
Puntadas




Orden operacional

Es importante tener en cuenta:

Operaciones para incorporar partes.

Operaciones de ensamble
Operaciones de terminacion

FICHA DE ORDEN OPERACIONAL

Coleccion: Explosion Modalidad: Femenino
Temporada: Verano Fecha:1/11/2014
Ref: A1 Prenda: Blusa A1 Talla: 8-10-12-14

Disefiadora: Kathyana Jacome

Ficha de orden operacional. Fuente autoria propia.




FICHA TECNICA - DESARROLLO DE COLECCION
Temporada ¥ Talla
Linea |
Disciiador Color de |
‘ Acento | ORDEN OPERACIONAL
Cliente Cédigo
Fecke PR DF AFROBACION .
. _ Es importante tener en cuenta:
Género | J _ 1 H
DSCIAPCIONL ..o e s e Operac!ones para incorporar partes.
- Operaciones de ensamble
- Operaciones de terminacion
Esquema de costura
Las operaciones deben estar dibujadas de
acuerdo a las normas ISO y claramente
detallada su ejecucion.
|
Realizado y aprobado
Contiene informacion del personal |
responsable del desarrollo y aprobacion |
| Calidad de OBSERVACIONES de la ficha. |
Material |
Titulo o
Prestacion
Tipo de
confeccion

Ficha de desarrollo de coleccion. Fuente autoria propia.







