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به نام خدا
 آشنایی با سازمان ملی استاندارد ایران

صـنعتی  و تحقیقـات  اسـتاندارد  مؤسسۀ مقررات و قوانین اصلاح قانون 3مادة  یک بند موجب به ایران سازمان ملی استاندارد
استانداردهاي ملی (رسمی) ایران نشر و تدوین تعیین، که وظیفۀ است کشور رسمی مرجع تنها 1371 ماه بهمن مصوب ایران،

   .دارد عهده به را
 نظـران مراکـز و مؤسسـات   هاي فنی مرکب از کارشناسان سازمان، صاحب هاي مختلف در کمیسیونتدوین استاندارد در حوزه

شود و کوششی همگام با مصالح ملی و با توجه به شرایط تولیدي، علمی، پژوهشی، تولیدي و اقتصادي آگاه و مرتبط انجام می
کننـدگان،  فناوري و تجاري است که از مشـارکت آگاهانـه و منصـفانۀ صـاحبان حـق و نفـع، شـامل تولیدکننـدگان، مصـرف         

نـویس   شـود. پـیش  دولتی حاصل مـی هاي دولتی و غیرصی، نهادها، سازمانکنندگان، مراکز علمی و تخصصادرکنندگان و وارد
شـود و پـس از دریافـت     هاي مربوط ارسال مـی  نفع و اعضاي کمیسیوناستانداردهاي ملی ایران براي نظرخواهی به مراجع ذي

ارد ملی (رسمی) ایران چاپ و نظرها و پیشنهادها در کمیتۀ ملی مرتبط با آن رشته طرح و در صورت تصویب، به عنوان استاند
  شود.منتشر می

کننـد   صلاح نیز با رعایت ضوابط تعیـین شـده تهیـه مـی    مند و ذي هاي علاقه نویس استانداردهایی که مؤسسات و سازمان پیش
شـود. بـدین ترتیـب،     درکمیته ملی طرح، بررسی و درصورت تصـویب، بـه عنـوان اسـتاندارد ملـی ایـران چـاپ و منتشـر مـی         

تدوین و در کمیتۀ ملی استاندارد مربـوط   5شود که بر اساس مقررات  استاندارد ملی ایران شمارة ردهایی ملی تلقی میاستاندا
  شود به تصویب رسیده باشد. که در سازمان ملی استاندارد ایران تشکیل می

 IEC(2المللی الکتروتکنیک ( ون بین، کمیسی1(ISO)المللی استاندارد  سازمان ملی استاندارد ایران از اعضاي اصلی سازمان بین
در کشـور   5(CAC)کمیسیون کدکس غذایی  4است و به عنوان تنها رابط 3(OIML) شناسی قانونی المللی اندازه و سازمان بین

هـاي خـاص کشـور، از آخـرین      کند. در تدوین استانداردهاي ملی ایران ضمن تـوجه بـه شـرایط کلـی و نیازمنـدي     فعالیت می
  شود. گیري می المللی بهره علمی، فنی و صنعتی جهان و استانداردهاي بینهاي  پیشرفت

کنندگان، حفظ سلامت  بینی شده در قانون، براي حمایت از مصرف تواند با رعایت موازین پیش سازمان ملی استاندارد ایران می
قتصـادي، اجـراي بعضـی از    محیطـی و ا  و ایمنی فردي و عمومی، حصول اطمینان از کیفیـت محصـولات و ملاحظـات زیسـت    

استانداردهاي ملی ایران را براي محصولات تولیدي داخل کشور و/یا اقلام وارداتی، با تصویب شوراي عالی اسـتاندارد، اجبـاري   
المللـی بـراي محصـولات کشـور، اجـراي اسـتاندارد کالاهـاي صـادراتی و          تواند به منظور حفظ بازارهاي بـین کند. سازمان می

ها و مؤسسات فعـال در   کنندگان از خدمات سازمان را اجباري کند. همچنین براي اطمینان بخشیدن به استفادهبندي آن  درجه
هـا و   محیطی، آزمایشگاه هاي مدیریت کیفیت و مدیریت زیستزمینۀ مشاوره، آموزش، بازرسی، ممیزي و صدور گواهی سیستم

ها و مؤسسات را بر اساس ضـوابط نظـام    گونه سازمان تاندارد اینمراکز واسنجی (کالیبراسیون) وسایل سنجش، سازمان ملی اس
هـا  ها اعطا و بر عملکرد آنکند و در صورت احراز شرایط لازم، گواهینامۀ تأیید صلاحیت به آن تأیید صلاحیت ایران ارزیابی می

گرانبها و انجام تحقیقات کاربردي المللی یکاها، واسنجی وسایل سنجش، تعیین عیار فلزات  کند. ترویج دستگاه بین نظارت می
  براي ارتقاي سطح استانداردهاي ملی ایران از دیگر وظایف این سازمان است.

1- International Organization for Standardization
2- International Electrotechnical Commission
3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals)
4- Contact point
5- Codex Alimentarius Commission
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 گفتار پیش

 —گـازي فشاري به روش  شدهکاري جوش يفولاد یلگردهاياتصال م —بتن  براي تسلیح فولاد «استاندارد 
هـاي مربـوط تهیـه و تـدوین شـده اسـت، در       نویس آن در کمیسیون که پیش»  پذیرش یارروش آزمون و مع

 25/11/1396مـورخ  مکانیک وفلـز شناسـی   اجلاسیه کمیتۀ ملی استاندارد  مینهزار و ششصد و سی و یکیک
و  استانداردقانون اصلاح قوانین و مقررات مؤسسه  3تصویب شد. اینک این استاندارد به استناد بند یک مادة 

  شود. ، به عنوان استاندارد ملی ایران منتشر می1371تحقیقات صنعتی ایران، مصوب بهمن ماه 
سـاختار و شـیوة    -(استانداردهاي ملی ایران 5د ملی ایران شمارة استانداردهاي ملی ایران بر اساس استاندار

 ۀهاي ملی و جهـانی در زمین ـ  تحولات و پیشرفت باحفظ همگامی و هماهنگی  براي شوند.نگارش) تدوین می
د شد و هر پیشـنهادي کـه   نلزوم تجدیدنظر خواه صورتایران در  ملیهاي صنایع، علوم و خدمات، استاندارد

قـرار   توجـه  مربوط مورد هاياین استانداردها ارائه شود، هنگام تجدیدنظر در کمیسیون تکمیلبراي اصلاح و 
  بنابراین، باید همواره از آخرین تجدیدنظر استانداردهاي ملی ایران استفاده کرد. خواهد گرفت.

 مورد استفاده قرار گرفته به شرح زیر است: و تدوین این استاندارد  منبع و مأخذي که براي تهیه
JIS Z 3881:2014, Method and acceptance criteria of test for gas pressure welded joint of steel 
bars for concrete reinforcement 
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ي فولاد یلگردهايمگازي فشاري  شده داده اتصال جوش یرشپذ یارروش آزمون و مع
  بتن براي تسلیح

 هدف و دامنۀ کاربرد 1

گـازي  فشـاري   شـده اتصـال جـوش    یرشپـذ  یـار و معهدف از تـدوین ایـن اسـتاندارد، تعیـین روش آزمـون      
، جوشـکاري  دسـتی  با استفاده از جوشـکاري فشـاري گـازي   رفته براي تسلیح بتن،  کارهبي فولاد یلگردهايم

است. 1داغ پیرایشو جوشکاري فشاري گازي با  خودکار فشاري گازي

 مراجع الزامی 2

 ها ارجاع داده شـده اسـت.  صورت الزامی به آندر مراجع زیر ضوابطی وجود دارد که در متن این استاندارد به 
  شوند. ترتیب، آن ضوابط جزئی از این استاندارد محسوب میبدین

نظرهـاي بعـدي آن ها و تجدیـد رجاع داده شده باشد، اصلاحیهکه به مرجعی با ذکر تاریخ انتشار ادر صورتی 
ها ارجاع داده شده است، در مورد مراجعی که بدون ذکر تاریخ انتشار به آن .آور نیستبراي این استاندارد الزام

  آور است.هاي بعدي براي این استاندارد الزامنظر و اصلاحیه همواره آخرین تجدید
 براي کاربرد این استاندارد الزامی است:استفاده از مراجع زیر 

2-1   JIS G 3112, Steel bars for concrete reinforcement

 و هـا  ویژگـی  – بـتن  تسـلیح  براي نوردیده گرم فولادي میلگردهاي، 1392: سال 3132استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوري
  تدوین شده است. JIS G 3112: 2010استاندارد قسمتی از ، با استفاده از آزمون هاي روش

2-2   JIS G 3191, Dimensions, mass and permissible variations of hot rolled steel bars and bar
in coil 

2-3   JIS Z 2241, Metallic materials — Tensile testing — Method of test at room temperature

2-4   JIS Z 2248, Metallic materials — Bend test
2-5   JIS Z 3001-1, Welding and allied processes — Vocabulary - Part 1 : General

2-6   JIS Z 3001-2, Welding and allied processes — Vocabulary - Part 2 : Welding processes

 و تعاریف اصطلاحات 3

    JIS Z 3001-2و  JIS Z 3001-1در این استاندارد، علاوه بر اصطلاحات و تعاریف ارائه شده در استانداردهاي 
  رود: کار می اصطلاحات و تعاریف زیر نیز به

1 - Hot Trimming 
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3-1
گازي  فشاري  شده داده اتصال جوش

gas pressure welded joint 
ها با استیلن و جوشکاري آن - گاز اکسیژن شعلهبا  هاي تسلیحمیلگرد گرمایش به وسیلهسر ه اتصال سر ب

  فشار مکانیکی

3-2
 دستیجوشکاري فشاري گازي 

manual gas pressure welding 

 وسیله مشعل دستیه جوشکاري فشاري گازي ب

3-3  
 خودکارجوشکاري فشاري گازي 

automatic gas pressure welding 

جوشکاري فشاري گازي بـه منظـور کنتـرل خودکـار گرمـایش،       استفاده از دستگاهجوشکاري فشاري گازي با 
  کارگیري مشعل هاعمال فشار و ب

3-4
 داغ پیرایشجوشکاري فشاري گازي با 

gas pressure welding by hot trimming 

کـه جـوش    مـادامی  ،گرده جوش با تیغه برشی پـس از جوشـکاري   پیرایشجوشکاري فشاري گازي به منظور 
  هنوز داغ است

3-5
  سطح جوش فشاري  

surface of pressure weld 

 سطح جوش اتصال یافته با جوش فشاري

3-6
  جوش فشاري

pressure weld 

 منطقه تفتیده شامل سطح جوش فشاري وعبارت عام براي اتصالات، 
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3-7
 آزمون مجدد

retest 

معیار پـذیرش آزمـون چشـمی، آزمـون کشـش یـا آزمـون        نشدن برآورده الزام انجام آزمون مجدد، در صورت 
  .ماده آزمون به علت عیوب و موارد مشابه آن توسطخمش 

 نوع آزمون 4

توان بر اساس توافق بـین   و آزمون کشش باشد. در صورت عملی نبودن می چشمیها باید شامل آزمون آزمون
  آزمون کشش نمود.، آزمون خمش را جایگزین براي کارهاي اتصال سازنده و خریدار

 قطعه آزمون 5

باشد. برروي قطعه آزمون باید جوشکاري فشـاري گـازي انجـام     1شکل و ابعاد قطعه آزمون باید مطابق جدول
اسـتفاده شـود.    چشـمی شود. براي انجام آزمون کشش یا خمش، باید از قطعات آزمون قبول شده در آزمـون  

بـه منظـور خمـش،  ي گـازي دسـتی یـا خودکـار    فشار براي قطعات آزمون خمش ساخته شده با جوشکاري
  برداشته شود. ماده اصلی سطحتماس با سنبه تا  طرفدر  مناسب قطعه آزمون ،گرده

 ابعاد قطعه آزمون براي اتصال جوشی فشاري گازي - 1جدول 

 میلی مترLmm طول قطعه آزمون 
 یا بیشتر ]+ طول استقرار در گیره da]8  قطر قطعه آزمون کشش

 نباشد mm 300یا بیشتر اما کمتر از  ]d 10+ 100[  قطعه آزمون خمشقطر 
 یادآوري:

a(  وقتی قطرنامیmm 4/25  استاندارد 1باشد و وقتی قطر استاندارد مشخص شده در جدولیا بیشتر برا ي میلگردهاي آج دار 
JIS G 3191  براي میلگردهاي ساده بیش ازmm 25    ،باشدd 8 با d 5  شود.عوض  

b( d استاندارد  1قطر استاندارد مشخص شده در جدول بهJIS G 3191 آج نامی  برا ي میلگردهاي  براي میلگردهاي ساده یا به قطر
 ارجاع می دهد.) 3132ملی ایران به شماره استاندارد ( JIS G 3112 در دار
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 آزمون هايروش 6

چشمیآزمون   6-1
کـش مـدرج)   خطپرگار، به صورت چشمی یا با تجهیزات (مانند ورنیه،  فشاريباید روي جوش  چشمیآزمون 

گرد تسلیح؛ خمـش  میل مرکزي محور راستاییناهمبه منظور بررسی قطر و طول گرده جوش؛ جابجایی سطح؛ 
بـیش   اضافه گرمایشیا ترك ناشی از  اي شدنی؛ تاب برداشتن قابل ملاحظه، چالهئجوش فشاري، تحدب جز

  .انجام شود ازحد

آزمون کشش   6-2
براي بدست آوردن استحکام کششی اتصال، از جام شود. ان JIS Z 2241 استانداردبا آزمون کشش باید مطابق 

دار، یا از سطح مقطـع  براي میلگردهاي آج JIS G 3112مشخص شده در استاندارد  نامی سطح مقطع عرضی
  ده استفاده شود.براي میلگردهاي سا JIS G 3191عرضی مشخص شده در استاندارد

آزمون خمش  6-3
انجام شـود. زاویـه خمـش     JIS Z 2248 آزمون خمش باید با روش خمش فشاري مشخص شده در استاندارد

  باشد. JIS G 3112 استانداردبا یا بیشتر، و شعاع داخلی باید مطابق  45 °باید 

 معیار پذیرش 7

چشمیپذیرش براي آزمون  معیار     7-1
 هوردآمعیارهاي پذیرش زیـر را بـر   ،د که تمامی قطعاتنشوقبول می چشمیدر آزمون هنگامی قطعات آزمون 

  نمایند.

 زیر باشد.موارد دستی یا خودکار باید مطابق  فشاري گازي معیار قطعه آزمون آماده شده با جوشکاري -الف

باشد. بـراي    تسلیحبرابر قطر یا قطر نامی میلگرد  4/1کم ) گرده جوش فشاري باید دستDقطر (   -1
 5/1کـم   ، بایـد دسـت  JIS G 3112مشخص شده در اسـتاندارد   SD 490 شناسه با آزمونقطعه 

شود). مراجعه 1برابرقطر باشد (به شکل
باشد. بـراي  تسلیح برابر قطر یا قطر نامی میلگرد  1/1 کم دست) گرده جوش فشاري باید lطول ( -1

برابر  2/1کم دستباید  ،JIS G 3112 مشخص شده در استاندارد SD 490شناسه  با نقطعه آزمو
 شود) . مراجعه 1قطر باشد (به شکل
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 قطر و طول گرده جوش فشاري - 1شکل

قطر یا قطرنامی میلگرد تسلیح کننـده باشـد    ) سطح جوش فشاري نباید بیشتر از δجابجایی ( -3
  ).شود مراجعه 2شکل(به 

جابجایی سطح جوش فشاري -  2شکل

قطـر   ) هر دو محور مرکزي میلگردهاي تسلیح در جوش فشاري نباید بیشتر از e( 1یاستایرناهم   -4
شود). مراجعه 3یا قطر نامی میلگرد تسلیح باشد (به شکل

یناهم راستای  - 3شکل

قطر یا قطرنامی میلگـرد تسـلیح باشـد (بـه      ) در جوش فشاري نباید بیشتر از h∆( جزئی تحدب -5
 شود). مراجعه 4شکل

1- Eccenticity 
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 جزئی تحدب–  4شکل

خمیدگی در جوش فشاري به صورت چشمی مشاهده نشود. -6

در جوش فشاري به صورت قابـل ازحد بیش گرمایشاز ، یا ترك ناشی اي شدنشکم دادگی، چاله -7
  اي دیده نشود.ملاحظه

 داغ باید مطابق زیر باشد. پیرایشمون آماده شده با جوشکاري فشاري گازي با آز قطعاتمعیار  -ب
برابر قطر یا قطر نامی میلگرد تسـلیح باشـد. بـراي     1/1کم جوش فشاري باید دست گرده) lطول ( -1

برابـر   2/1کـم  ، باید دسـت JIS G 3112استانداردمشخص شده در  SD 490شناسه  ،قطعه آزمون
 شود). مراجعه 5باشد (به شکل

 جوش فشاري طول گرده - 5شکل

مشاهده نشود. ترك یا چاله روي جوش فشاري که مربوط به سطح صاف شده جوش فشاري است -2
مشـاهده روي سطح صاف شده جوش فشاريبیش ازحد گرمایش به وسیله هاي سطحی نظمیبی -3

 نشود.

معیار پذیرش براي آزمون کشش     7-2
هـاي مشـخص شـده در    ویژگـی د کـه تمـامی قطعـات    نشـو قبول میهنگامی قطعات آزمون در آزمون کشش 

  .کنندورده آبررا  JIS G 3112رداستاندا
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معیار پذیرش براي آزمون خمش    7-3

خم  45 °اویه که تا ز جوش فشاريد که تمامی قطعات نشوقبول میهنگامی قطعات آزمون در آزمون خمش 
  ترك سطحی باشند. بدون شوند،می

 آزمون مجدد 8

شرایط آزمون مجدد 8-1
د، نبه یکـی از دلایـل زیـر مـردود شـو      آزمون در آزمون کشش یا خمش قطعاتتوان وقتی مجدد را میآزمون 

  تنها یک بار انجام داد.

 ؛اي و گودافتادگی)، ترك خوردگی، حفره لولهلشکست آزمون ناشی از شرایط مواد آزمون (مانند آخا -الف

  ؛سازيشکست آزمون ناشی از خرابی خارجی قطعه آزمون حین آماده-ب

  ؛شکست آزمون ناشی از عملیات نادرست-پ

  در قسمت دیگر سطح جوش فشاري. 45 °شکست آزمون ناشی از ترك در زاویه خمش کمتر از -ت

قطعه آزمون براي آزمون مجدد 8-2
اتصـالات آمـاده شـده تحـت شـرایط یکسـان نمونـه        شده، یک قطعه آزمون از سایر  براي هر قطعه آزمون رد

  برداري شود.

معیار پذیرش آزمون مجدد 8-3
 ورده نمایند.آرا بر 7 ها مشخصات بندشوند که همه آنقطعات آزمون زمانی قبول می

  سایر الزامات 9

متفاوتي هجرد فولاداتصال میلگردهاي تسلیح با    9-1
 2-7بنـد  زیرو اسـتحکام کششـی در    3-6بنـد  زیردر  فـولادي هـاي مختلـف اتصـال    هجردبراي شعاع خمش 
  باید اعمال شود. تر هاي تسلیح با استحکام پایینمشخصات میلگرد

قطرهاي متفاوت بامیلگردهاي تسلیح جوشی اتصال  9-2
بـراي میلگردهـايمشخصـات   ،3-6بنـد  زیرو براي شـعاع خمـش    1-7بند زیرو  5 قطر و قطرنامی بندبراي 

  با قطر کوچکتر باید اعمال شود. تسلیح
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  سوابق 10

  یر باید ثبت شود.ز مواردپس از آزمون، 
  ؛جوشکاري شناسه -الف

  ؛(شرکت) فشاري کارنام جوش   -ب

  ؛روش جوشکاري فشاري   -پ

  ؛تاریخ آزمون   -ت

  ؛ارزشیابی ارزیابی   -ث

 ؛تسلیح گذاري میلگردو شناسه بنديطبقهنام سازنده،     -ج

  .اطلاعاتسایر     -چ
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