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ISTANBUL ILINDE UYGULANAN BACA KONTROL
UYGULAMALARININ ANALIZI

Analysis of the Chimney Control Application in Istanbul

Muammer AKGUN
Behltul BOYALI

OZET

Makine Miihendisleri Odasi istanbul Subesi, 2015 Ekim ayindan itibaren istanbul Gaz Dagitim A.S.
(IGDAS) yénlendirmesi ile eski ve yeni montaj dogalgazli cihazlarin bacalarina ait proje ve hesap
incelemeleri ile malzeme-montaj ve sizdirmazlik kontrollini igceren saha kontrollerini yapmaktadir. Bu
kontroller sirasinda, bacalarin mevcut standartlara uygunlugu degerlendiriimektedir. Bu ¢alismada bu
kontroller sirasinda tespit edilen uygunsuzluklar, bu uygunsuzluklarin sebepleri degerlendirilerek
¢6zum oOnerileri sunulmaktadir.

Anahtar Kelimeler: Baca Kontrol, Saha Kontrol, Sizdirmazlik Testi, Performans Degerlendirmesi

ABSTRACT

Flue systems's project-calculations and material-installation (application) inspections of new and old
installed natural gas devices have been made by Chamber of Mechanical Engineers Istanbul Branch
via Istanbul Natural Gas Distrubution Company (IGDAS) since October 2015. With these inspections
flue systems performance is controlled compliances with standards. In this study, inspected non
conformances and reasons of these non conformances is evaluated and presented solutions.

Keyword : Chimney Control, Application Control, Untightness test, Performance Evaluation.

1- GIRIS

Makine Miih. Odasi istanbul Subesi ile istanbul Gaz Dagitim A.S. (IGDAS) arasinda yapilan anlasma
ile Makine Mih. Odasi ist. Subesi istanbul genelinde sanayi ve konutlarda kullanilan dogalgazli
cihazlarin baca kontrollerini 2015 yih Ekim ayindan beri yapmaktadir. Bu kontroller Proje ve Hesap
Kontroll, Malzeme ve Montaj Kontroli ve Sizdirmazlik Kontroli olarak 3 agamali olarak yapiimaktadir.
Baca kontrollerinin ilk asamasi “Proje ve Hesap Kontroli” didr. Bu asama, dogalgazli cihazlarin
bacalarina ait proje ve hesaplarin, ilgili standartlardaki sartlara uygunlugunun kontrolli seklinde
yapilmaktadir.

Proje ve hesap uygunlugu asamasindan sonraki kontrol asamasi “Malzeme ve Montaj Kontroli”
asamasidir. Malzeme ve montaj kontrol asamasinda baca montajlarinin onayli proje ve hesaplari ile
ilgili standartlara uygunluklari kontrol edilir.

Baca kontrolinin son asamasi “Sizdirmazlik Testi” dir. Proje ve hesap kontroll ile malzeme ve montaj
kontrollerinde uygunluk bulunan bacalara son asama olarak sizdirmazlik testi yapilarak bacanin,
standartta belirtilen basing sinifina ait, sizdirmazlik tolerans degerlerine uygunlugu kontrol edilir.
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Makine Miihendisleri Odasi istanbul Subesi olarak baca kontrollerinin tim asamalarinda karsilasilan
uygunsuzluklar istatistiksel olarak incelenecek ve bu uygunsuzluklarin sebepleri tartisilarak ¢ézim
Onerileri sunulacaktir.

2- PROJE ve HESAP KONTROLLERININ ANALizi

Proje ve kontrol agamasi baca Ureticisi veya baca montaj firmalar tarafindan hazirlanan baca proje ve
hesaplarinin Kesa Aladin baca hesap programi kullanilarak kontrol edildigi asamadir. Bu agsamada
proje ve hesaplarin ilgili standartlara ve baca ¢ekis sartlarina uygunlugu kontrol edilir.

istanbul genelinde, 2016 yili boyunca, 488 adet konut ve igyeri baca projesinin incelenmesi icin
basvuru yapildi. llk kontrol sonrasi uygun bulunan proje sayisi 195 adet olarak gergeklesti. 293 adet
proje eksiklikleri sebebiyle uygun bulunmamistir. Projelerin uygunluk oranlarin Sekil 1° de gériilebilir.

UygunIUK Alamayan Proje SayISI _ 293

Uygunluk Alan Proje sayisi _ 195
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Sekil 1. Projelerin ilk Kontroldeki Uygunluk Oranlari.

Uygun bulunmayan projelerde toplam 422 adet eksiklik tespit edilmistir. Tespit edilen eksiklikler 5 ana
baslikta toplanmis ve eksikliklerin tim eksiklikler icindeki oranlari Tablo 1’de gértlmektedir.

Baca hesabindaki ¢ekis sartlarinin L % 8.1
saglanmamasi. o

Baca proje ve hesabinin uyusmamasi. M % 3,1

Baca hesabinda mekan ve ¢evre igin hatal
kabul yapiimis oclmasi.

[ % 27,3

Proje ve hesabin eksik veya hatali bilgi [
icermesi. % 42,4

Projelerin bir Makine Muhendisi tarafindan

yapimamis olmasi. F % 19,2

% 0,0 % 25,0 % 50,0 %750 % 100,0
Sekil 2. Proje ve Hesap Kontrollindeki Eksikliklerin Tim Projelere Oranlari.
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Tablo 1. Tum projelerdeki eksikliklerin dagilimi

TUM
No EKSIKLIK TANIMI ADET PROJELERDEKI
ORANI
1. | Projelerin bir Makine Mihendisi tarafindan yapilmamis olmasi. 81 adet % 19
2. | Proje ve hesabin eksik veya hatali bilgi icermesi. 179 adet % 42
3. | Baca hesabinda mekan ve cevre icin hatah kabul yapiimis 115 adet % 27
4. | Baca proje ve hesabinin uyusmamasi. 13 adet % 3
5. | Baca hesabindaki cekis sartlarinin saglanmamasi. 34 adet % 8

Tespit edilen bu eksikliklerin toplam eksiklikler igindeki dagilimlari yizde olarak $ekil 2’ de gérulebilir.

Oranlar incelendiginde, eksiklikler icinde “Proje ve hesabin eksik veya hatali bilgi icermesi” eksikliginin
%42,4 ile en ylksek orana sahip oldugu goériimektedir. Bu oranin yliksek olmasi, baca hesaplarinda
yakici cihaz ile baca ve baglanti pargasi 6zelliklerine ait bilgilerin ve projenin eksik ve hatali olmasidir.

ikinci en yilksek oran %27,3 ile “Baca hesabinda mekan ve gevre igin hatali kabul yapilmis olmasi”
dir. Eksiklik konusu, baca hesaplarinda ¢evre ve mekan igin yapilmasi gereken rakim ile gevre ve
ortam hava sicaklik degerlerinin yanlis giriimesidir. Baca hesaplarinda hangi rakim, gevre ve ortam
sicaklik degerlerinin kabul edilmesi gerektigi TS EN 13384-1 ve TS EN 13384-2 standartlarinda
belirtiimistir. Bu kabuller, baca hesabinda ¢ekis ve sicaklik sartlarini blyUk oranda etkilemektedir.

Uclincii yiiksek orana sahip eksiklik %19,2 ile “Projelerin bir Makine Miihendisi tarafindan yapilmamis
olmasi” dir. Bu eksiklik konusu baca proje ve hesaplarinin bir Makine Muhendisi tarafindan
yapilmamasi durumunda olugsmaktadir. Baca proje ve hesap hazirlama isi Makine Muhendisligi
alanina giren istir. Bu sebeple tim proje ve hesaplarin Makine Muhendisi tarafindan hazirlanmis
olmasi aranmaktadir.

Dordiincti yuksek orana sahip eksiklik %8,1 orana sahip olan “Baca hesabindaki c¢ekis sartinin
saglanamamasi” dir. Makine Muh. Odasrna sunulan baca hesaplarindaki kabullerin uygun sekilde
dizeltiimesi, eksik ve hatali bilgilerin dizenlenmesi sonrasi hesaplarin yeniden yapilmasi sonucunda
tim eksiklikler icin %8,1 lik oranda projelerin ¢ekis sartlarini saglamadigi gortlmustar.

Besinci eksiklik ise %3,1 ile “Baca proje ve hesabinin uyusmamasi” dir. Bu eksiklik baca projesi ve
hesabindaki uzunluk, vb. bilgilerin birbirini tutmamasi durumunda olusur.

3- MALZEME-MONTAJ KONTROLU UYGULAMALARININ ANALizi

4-

Malzeme montaj kontroll proje ve hesap kontroll sonrasi uygun bacalarin saha kontrollerinin yapildigi
asamadir. Malzeme montaj kontrollerinde bacalarin, onayl proje ve hesaplara, TS EN 15287-1 ile TS
EN 15287-2 standartlarina ve uretici CE belgesi ile performans beyanlarina uygunlugu kontrol edilir.

2016 yil boyunca yapilan malzeme-montaj kontroli yapilan sayisi 400 adet dir. 268 adet baca ilk
kontrol sonrasi uygun bulunmus, 132 adet baca ise uygun bulunmamistir. Asagidaki grafikte uygun
bulunan ve uygun bulunmayan bacalarin sayilari ile yiizdelik oranlari Sekil 3’te gértilmektedir.

Malzeme montaj kontrol asamasinda tespit edilen uygunsuzluk asagidaki 5 ana baglikta toplanmigtir.
Kontrol edilen bacalara ait tespit edilen eksiklikler ve bu eksikliklerin tim eksikliklere oranlari Tablo
2'de gorulmektedir.
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Uygunluk Alamayan Baca Sayisi

Uygunluk Alan Baca sayisi

0 50 100 150 200 250 300 350 400
Sekil 3. Malzeme Montaj Kontrolindeki Uygunluk Oranlari

Tablo 2. Tum malzeme-montaj kontrollerindeki eksikliklerin dagilimi.

TUM
No EKSIKLIK TANIMI ADET E‘(Ig'lﬁ'ls'gkfR
ORANI
1. | Baca plakasinin olmamasi veya bacaya ait bilgilerin eksik olmasi. 78 adet %25,5
2. | Bacanin Onayli proje ve hesabina aykiri montaj yapiimasi. 57 adet %18,6
3. | CE ve imalatgl montaj dokUmanlarina aykiri montaj yapiimasi. 71 adet %23,2
4. | Bacaya ait yojusma gideri ve topraklamalarin eksik veya hatali 88 adet %28,8
5. | Baca Uzerindeki erigsim bilesenlerinin eksik olmasi. 12 adet %3,9
TOPLAM | 306 ADET %2100

Tespit edilen eksikliklerin tim eksiklikler icindeki oranlari Sekil 4'te gorilmektedir.

Baca uzerindeki erisim bilesenlerinin
eksik olmasi. . % 39

Bacaya ait yousma gideri ve
topraklamalarin eksik veya hatali NN % 28,8

olmasi.

CE wve imalatg) montaj dokimanlarina

i EE——— % 2]
aykir montaj yapiimasi. % 23,2

Bacanin Onaylh proje ve hesabina e . 18.6
aykirn montaj vapilmasi. 2 '

Baca plakasinin clmamasi veya

bacaya ait bilgilerin eksik olmasi. ? % 25,5

% 0,0 % 10,0 % 20,0 % 30,0 % 40,0 % 50,0
Sekil 4. Malzeme Montaj Kontroliindeki Eksikliklerin Tium Projelere Oranlari

Buradaki oranlar incelendiginde en ¢ok tespit edilen eksiklik %28,8 ile “Bacaya ait yogusma gideri ve
topraklamalarin eksik veya hatali olmasi” dir. TS EN 15287-1 ve TS EN 15287-2 standartlarina goére
bacalar, bacada olusan yogusma urUnlerinin tahliyesi icin drenaj sistemine, yildirim dismelerine karsi
ise elektrik topraklamasina sahip olmalidir. Bu eksiklik konusu bacalardaki yogusma giderleri ve
topraklama sistemlerinin eksik veya hatali olmasi durumundur.

ikinci en yilksek orana sahip eksiklik ise %25,5 ile “Baca plakasinin olmamasi veya bacaya ait
bilgilerin eksik olmasi” dir. TS EN 1856-1 ve TS EN 1856-2 standartlarina gére bacalar tGzerinde baca
ureticisi, montaj firmasi ve baca 6zelliklerine ait bilgileri iceren plaka olmalidir. Bu eksiklik konusu bu
plakanin olmamasi veya plaka Gzerindeki bilgilerinin eksik olmasi durumunda belirtiimektedir.
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En cok tespit edilen Gclncu eksiklik %23,2 ile “CE ve imalatgi montaj dokiimanlarina aykiri montaj
yapilmasi” dir. Bu eksiklik, baca montajlarinin baca ureticisi CE performans beyani, montaj kilavuzu
ve yakici cihaz baca montaj kurallarina aykiri veya eksik montaj yapiimasi durumunda olusmaktadir.

En cok tespit edilen dordincu eksiklik %18,6 ile “Bacanin Onayli proje ve hesabina aykiri montaj
yapilmasi” dir. Saha kontrollerinde bacalarin uygunluk alan proje ve hesaplari ile ayni sekilde
yapilmasi gerekmektedir. Saha kontrollerinde bacalarin onayli proje hesaplari ile herhangi bir
farkhliklari olmasi durumunda bu eksiklik belirtilir.

Besinci en ylksek orana sahip eksiklik %3,9 ile “Baca Uzerindeki erisim bilesenlerinin eksik olmasl|”
dir. Saha kontrollerinin ve sizdirmazlik testinin saglikli yapilabilmesi ve bacanin i¢ kismini kontrol
edilebilmesi igin, baca Uzerinde kontrol ve temizlik kapaklarinin olmasi gerekmektedir. Bu kontrol ve
temizlik noktalarinin baca Uzerinde olmamasi durumunda bu eksiklik belirtimektedir.

5- SIZDIRMAZLIK TESTi KONTROLU UYGULAMALARININ ANALIZi

Baca kontrolinin son agsamasi sizdirmazlik testidir. Tim diger agsamalarda uygun bulunan bacaya
son asamada sizdirmazlik testi yapilir. Sizdirmazlik testinde, bacalardaki sizdirma miktarlarinin igin
TS EN 1443, TS EN 15287-1 ve TS EN 15287-2 standartlarinda verilen sizdirma tolerans degerlerine
uygunlugu kontrol edilir. Bacalar standartlarda belirtilen tolerans degerlerinden fazla sizdiriyorsa
bacanin uygun olmadigina karar verilir. Bacalar yaygin olarak pozitif ve negatif basin¢h olarak imal
edilirler. Bu sebeple pozitif ve negatif basingli bacalar ayrica analiz edilmistir.

2016 yili icinde toplam 346 adet bacaya sizdirmazlik testi yapilmistir. Bu bacalardan 299 adet baca
negatif basing sinifina gére, 47 adet baca ise pozitif basing sinifina gore test edilmistir. Toplam 346
adet baca icinde 284 adet negatif basingli baca ile 37 adet pozitif basingli baca uygu bulunmus, 15
adet negatif basin¢h baca ile 10 adet pozitif basingli baca uygun bulunmamistir. Bu sayilar ve oranlar
Sekil 5. ve Sekil 6. da goriilmektedir.

Uygunluk Alamayan Negatif Baca Test
sayisi B15%s

Uygunluk Alan Negatif Baca Test Sayisi

o 50 100 150 200 250 300 350 400

Sekil 5. Negatif Basingli Bacalar igin Sizdirmazlik Testleri Uygunluk Oranlari

Uygunluk Alamayan Pozitif Baca
Test Sayisi 10 o 21

Uygunluk Alan Pozitif Baca Test
Sayisi 37 % 79

0 10 20 30 40 50 60
Sekil 6. Pozitif Basingli Bacalar i¢in Sizdirmazlik Testleri Uygunluk Oranlari
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Sizdirmazlik testlerinde tespit edilen eksiklik bacalarin standarttaki tolerans degerlerinde daha fazla
kagak miktarina sahip olmasidir. Pozitif basingli bacalar igin standartta belirtilen tolerans degerleri,
negatif basingl bacalara oranla daha disik oldugundan pozitif basingli bacalar igin oranlar daha
yuksek gergeklesmektedir.

6- SONUC

Makine Muhendisleri Odasi Baca Kontrol Birimi olarak 2016 yilinda yapilan tim baca kontrolleri
sektorin sikintilarini gérmek agisindan ¢ok buyuk fayda saglamistir.

Kontrol asamalarinin ilki olan “Proje ve Hesap Kontroli” asamasinda tespit edilen baslica eksiklikler
ve oranlari Tablo 3’teki gibidir.

Tablo 3. Proje ve Hesap Kontrolinde Tespit Edilen Eksiklikler ve Oranlari

1. | Projelerin bir Makine Mihendisi tarafindan yapilmamis olmasi. 19,2%
2. | Proje ve hesabin eksik veya hatali bilgi igermesi. 42,4%
3. | Baca hesabinda mekan ve cgevre igin hatali kabul yapiimis | 27 30
4. | Baca proje ve hesabinin uyusmamasi. 3,1%
5. | Baca hesabindaki gekis sartlarinin saglanmamasi. 8,1%

Bu eksikliklerle ilgili olarak varilacak sonuglar asagidaki gibi siralanabilir.

1-

Baca Proje ve Hesaplarinin yapilmasinda pek ¢ok firmada bir Makina Mihendisinin katilimi
bulunmamaktadir. Halbuki, baca proje ve hesap hazirlama konusu bir akiskanlar mekanigi isi
olmasi sebebiyle, Makina Mihendislerinin uzmanlik alanina girmektedir. Proje ve hesaplar
konuyu bilmeyen ve yetkin olmayan Kkigiler tarafindan hazirlanmaktadir. Baca proje ve
hesaplarinin bir Makina Muhendisi tarafindan yapilmasi icin gerekli kontrol mekanizmalar
kurulmali, bu isi yapan/yapacak Makina Muhendislerine konuyla ilgili olarak uzmanlik egitimlerinin
verilmesi saglanmalidir.

Bacalara ait proje ve hesaplar, tam ve dogru bilgi igcermemektedir. Ozellikle bacalara baglanan
yakici cihaz katalog bilgileri, proje ve hesaplarda hatali tanimlanmaktadir. CE belgeli yakici
cihazlar igin, urin teknik bilgileri kolaylikla bulunabiliyor iken, CE belgesi olmayan genellikle 6zel
uretim cihazlarin bilgileri kendi Ureticileri tarafindan bile tam olarak bilinmemektedir. istanbul’da
gaz dagitim sirketi (IGDAS) tarafindan buna ¢oziim olarak gelistirilen TSE 6zel incelemesi
sistemi, cihaza dair yeterli bilgi saglayamamaktadir. Yakici cihazlar, piyasaya surilmeden veya
Uretim sonrasi, uygun test ortamlarinda test edilerek cihaza ait 6zel deg@erler belirlenmeli ve baca
Uretimlerinin bu degerlere uygun sekilde yapilmasi saglanmalidir. Bunun diginda bacalarin
projelerinde hatali gbsterimler, baca Ureticisinin CE performans beyanina uygun olmayan veya
eksik bildirilen bilgilerde bu eksikligi olusturmaktadir.

Baca icinden bir akiskan gecen bir Urin oldugundan baca hesabini yaparken de bacanin
bulundugu rakim, ¢evre sicakliklari ve guvenlik katsayilari gibi kabuller yapmak gerekmektedir.
Baca hesap standartlarinda bu kabullerin nasil ve ne sekilde yapilacagi anlatilmasina kargin baca
hesaplarini yapan kisiler bu kabulleri yanlis ve hatali almaktadir. Uygun olmayan baca hatali
kabuller yapilarak uygun gibi gosterilebilmektedir. Baca hesaplarini yapan Kkigiler yaptiklari
hesaplara dair standartlarda belirtilen sartlari bilmemekte, standart revizyonlarindan haberleri
olmamaktadir.

Baca hesaplari ile projeler farkh bilgiler igerebilmektedir.

Baca hesaplarini yaparken dogru kabuller yapilip projeye uygun bilgiler hesaplarda
kullanildiginda sicaklik ve basing sartlarini saglayamadigi gortlebilmektedir.
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Bu eksikliklerle sektérdeki en buylk eksikligin proje ve hesabi bilen personel ihtiyaci oldugunu
gOstermektedir. Baca proje ve hesaplarinin Makina MUhendisleri tarafindan yapilmasi saglanmaldir.
Hesaplarin igerdigi kabuller yerellerde tespit edilerek ilan edilmeli kabullerin inisiyatifi proje ve hesap
hazirlayan kigilere birakilmamalidir.

Baca proje ve hesaplarinin dogru sekilde yapilmamasi, ¢ekmeyen veya uygunsuz bacalarin
kullanilmasina, uygunsuz bacalar ise yakici cihazlarin daha fazla yakit kullanmasina, bacalarda c¢ekis
sorunlari sebebiyle zehirlenme, yangin vb. toplum saghgini etkileyecek olaylarin yasanmasina ve
bacalarin sokuillp degistiriimesiyle israfa sebep olacaktir.

Baca imalat ve montajlarinin dogru yapilmasi icin dogru sekilde proje hesaplarinin yapilmis olmasi
gerekmektedir. Proje ve hesap kontroluyle ilgili mekanizmalar kurmak gerekmektedir.

Proje ve hesaplarin uygulamaya baslanmadan 6nce kontrol edilmesi igin gerekli mekanizmalar
kurulmahdir.

ikinci kontrol agamasi olan “Malzeme Montaj Kontrolii” nde tespit edilen eksiklikler ve oranlari, Tablo
4'te gorulmektedir.

Tablo 4. Malzeme Montaj Kontrolinde Tespit Edilen Eksiklikler ve Oranlari.

1. | Baca plakasinin olmamasi veya bacaya ait bilgilerin eksik olmasi. 25,5%
2. | Bacanin onayli proje ve hesabina aykiri montaj yapilmasi. 18,6%
3. | CE ve imalatgi montaj dokiimanlarina aykiri montaj yapilmasi. 23,2%
4. | Bacaya ait yogusma gideri ve topraklamalarin eksik veya hatal 28,8%
5. | Baca Uzerindeki erisim bilesenlerinin eksik olmasi. 3,9%

Bu oranlarla ilgili olarak varilan sonugclar asagidaki gibidir.
1- Baca proje ve hesabina uygun olarak yapilmis olsa dahi baca Uzerinde baca 6zellikleri ve

bilgilerin bulundugu plakalar olmalidir. Bu plaka baca ile ilgili bilgileri daha sonra baca ile
ilgilenen kisilere aktaran en énemli kisimdir.

2- Bacalara ait yogusma gideri ve topraklamalarin varligi bacadan kaynaklanacak sorunlarin
engellenmesi igin gereklidir. Asidik 06zelligi olan yogusma sularinin tahliye edilmemesi
paslanmaz celik dahi olsa bacada olumsuz etkilere sebep olabilecektir.

3- Bacanin imalat ve montaji, baca reticisinin CE performans beyanina ve yakici cihaz montaj
kilavuzuna uygun sekilde yapilmalidir. Baca montajinda goérevli personel, Baca Montaj
Personeli (Bacaci Seviye-3) ve Baca Kontrol Personeli (Bacaci Seviye-4) egitimleri almis
Mesleki Yeterlilik Kurumu belgeli personel olmalidir.

4- Bacalar, onayli proje ve hesaplarina uygun sekilde yapilmali, projeye aykiri olacak durumlarda
yeniden proje onay! alinmalidir.

5- Bacalar, gerekli kontrol ve testlerin yapilabilmesi igin uygun konumlandiriimis erisim
bilesenlerine sahip olmalidir. Erisim bilesenlerin ne sekilde ve hangi konumlara yerlestirilecegi
Muayene kuruluglari, Baca imalatgilari ve Uygulayicilari Dernedi ve Gaz Dagitim Sirketlerinin
anlasmasi ile belirlenmeli ve sektore ilan edilmelidir.

Bu eksikliklerin yasanmamasi igin bacalarin saha kontrolleri bacalar devreye alinmadan Once
yapilmaldir. Baca Kontrol Personeli (Bacaci Seviye-3) ve Baca Kontrol Personeli (Bacaci Seviye-4)
belgesiz personellerin baca montaji yapmasinin 6nine gecilmelidir. Bacalarin devreye alindiktan
sonraki ilk ve periyodik kontrol mekanizmalari Gaz Dagitim Sirketleri, Muayene Kuruluslari, Baca
imalatgilar ve Uygulayicilari Dernegi ve Makina Miihendisleri Odasi ile birlikte olugturulmalidir.
Son kontrol agsamasi olan “Sizdirmazlik testi” ile ilgili varilan sonuglar asagidaki gibidir.

1- Negatif basingh bacalar icin standartta belirtilen sizdirma tolerans degerleri ylksek

oldugundan bacalar buyik oranda uygun bulunmustur. Bu sebeple uygunsuz proje orani
disuktur. Uygunsuzluk sebebi kétu-dikkatsiz isgiliktir.

2- Pozitif basingh bacalar icin standartta belirtilen tolerans degerleri disik oldugundan
uygunsuzluk orani bu bacalar i¢in ¢ok daha yiksektir. Pozitif basin¢li baca montaji igin negatif
basingli bacaya goére daha kaliteli malzeme ve dikkatli iscilik gerekmektedir. Bu sebeple
pozitif basingli baca montaji daha zordur. Zorunlu kalinmadik¢a bacalarda negatif basingli
baca tercih edilmeli, pozitif basingl baca montaji yapilacaksa ylksek malzeme kalitesi ve
iscilik gerekliligi dezavantaj olarak dikkate alinmalidir.

Bacalar Semineri Bildirisi
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Bacalarin, malzeme montaj kontrollerinin ve sizdirmazlik testlerinin yapilmasi bacalarin saglikl yapilip
calisabilmesi igin gereklidir. Bir yillik slregte yapilan kontrollerde tespit edilen eksiklikler baca
sektorinde kontrol mekanizmalarinin gerekliligini géstermistir. Dogru yapilamayan bacalar sebebiyle
yasanan zehirlenme, yangin, verimsiz ¢alisma ve israf bacalarin dogru sekilde imalat ve montajlarinin
yapilmasi ile kolayca 6nlenebilecektir. Saghkl galisan bacalar hem toplum saghgini tehdit etmeyecek
hem de milli gelirin israfini engelleyecektir.

Makine Miihendisleri Odasi istanbul Subesi Baca Kontrol Birimi olarak istanbul Gaz Dagitim A.S.
(IGDAS), Baca imalatgilari ve Uygulayicilari Dernedi (BACADER) ve istanbul dahilinde baca
muayeneleri yapan diger muayene kuruluglari ile yaptigimiz toplantilar ve bilgi paylagimlari ile
sektortn sikintilarina ¢ézim yollari aramaya ve sektére yon vermeye katkida bulunmaya calisiimistir
ve bu galigmalar devam etmektedir. istanbul dahilinde kontrollerin basladigi 1,5 yillik siiregte kismen
de olsa ilerleme kaydedildigini rahatlikla gdrmekteyiz.

KAYNAKLAR

[1]- Makine Muhendisleri Odasi, istanbul Subesi Baca Birimi, Kalite Kayitlari

OZGECMIS
Muammer AKGUN

1990 yilinda Yildiz Teknik Universitesi Makina Fakiiltesinden, 1995 yilinda Yildiz Teknik Universitesi
Fen Bilimleri Enstitisi Makine-Enerji Anabilim Dalindan Yiksek Mihendis olarak mezun olmustur.
Ayni yil Doktora programina baslamis ancak tez asamasinda doktora programini birakmistir. 1992-
1998 yillari arasinda Yildiz Teknik Universitesi Makina Fakiiltesi Aragtirma Gérevlisi, 1998-2005 yillari
arasindan Universal Kazan firmasinda ARGE Muddiri, 2005-2009 yillari arasinda Universal Kazan
firmasinda Satis Pazarlama Mduduri, 2009-2011 vyillari arasinda Emel Kazan firmasinda Satis
Pazarlama Muduru olarak ¢alismistir. 2013 yilindan beri Bacader Genel Koordinatéri olarak gérev
yapmaktadir. MMO istanbul Subesi biinyesinde yayinlanan “Kizgin Sulu, Kizgin Yagli, Buharli Isitma
Sistemleri” kitabinin alti béliminin yazari ve son Ug¢ baskisinin da editorli, ISKAV bilinyesinde
yayinlanan “Endiistri Kazanlar” kitabinin bir béliminiin yazaridir. IMSAD Yapi Malzemeleri
Komisyonu ile birlikte “Yapi Malzemeleri Yonetmeligi Rehber Kitap” ve Cevre Dostu Malzemeler
Komisyonu ile “Sirdirilebilir Insaat Malzemeleri So6zligl” ¢alismalarina katki  saglamistir.
Yayinlanmis pek ¢cok makalesi, teknik yazilari bulunmaktadir. Ayrica bir sektorel dergide g yildir kdse
yazisi yazmaktadir. Halen Makina Muhendisleri Odasi Basingli Kaplar Komisyon Bagkanligini
yapmaktadir.

Behlil BOYALI

1982 istanbul dogumludur. ilk, orta ve Lise 6grenimini, Istanbul’da yapmistir. Lisans 6grenimine
Kocaeli Universitesi, Yiiksek Lisans dgrenimini Gebze Ylksek Teknoloji Enstitiisi’'nde yapmistir.
2005-2010 yillari arasinda Makine Miihendisleri Odasi istanbul Subesinde Teknik Gérevli, 2010-2014
yillari Arasinda Kiimsan Dékim firmasinda, 2015-2017 yillari arasinda Makine Miih. Odasi ist. Sb.
Teknik Gorevli - Baca Kontrolleri Birim Sorumlusu olarak ¢alismistir. Evli ve iki gocuk babasidir.
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