KERAMIK
BEDARF

Produktinformationen

GIPSFORMEN

Eindrockformen
Gipsplatten

Lieferzeit: ca. 3-4 Wochen ab Bestelldatum




3720-3728

3730-3738

Eindriickformen bieten nicht nur die Moglichkeit Halbkugel Form Halbdiskus Form
zum schnellen Aufbau von GefaBen fir Ihr plasti-
sches Gestalten, sondern kénnen gleichzeitig auch st GréBe kg Best T GriBe kg
als GieBformen verwendet werden.
Ausgewalzte Tonplatte rundlich ausschneiden und 3720 Wem@ 10 3738 12cm @ 10
in die Form einlegen. Mit Drehschiene fest nach e il . a0 e 2
oben abziehen. Nach ca. zehn Minuten die Form wexd Ll 2434 o> 49
; ; : 3722 20cm @ 23 3731 25em @ 25
umdrehen und auskippen. Eine Kugelform ergibt 3723 X’em> 35 3732 Mm@ 38
Schalen, zwei Formen zusammengefiigt ergeben 3724 Mm@ 55 3733 /S 65
eine Kugel, die weiter verarbeitet, modelliert oder 3725 /Mm@ 95 3734 40cm @ 7.0
verformt werden kann. Sie erleichtern sehr die Vor- 3726 0m@ 125 3736 45em@ 15,0
arbeit, und man kann sich auf die Kreativitat kon- 3727 45m @ 18,5 3737 50cm @ 23,0
zentrieren, 3728 50cm @ 21,0

Tipp: .
Schone Ergebnisse erhalten Sie, wenn Sie in die
- Eindriickformen ungleichmaBig groBe Stiicke :

- eindriicken und nur von innen verschmieren. -
< Nach dem Abformen bleibt die Aussenoberfld- :

- che reliefartig gerissen. Gipsplatten
Gipsplatten
Benutzung als Arbeitsunterlage bei Modellier- oder
Dreharbeiten.
Best,Nr. Grafe kg
3701 15cm & 0,8

3702 20cm & 1,3
3703 25¢m & 1,9
3704 30cm & 2:3
3705 35¢cm & 35
3708 40cm & 45
Glasur: 3709 30x30cm 50
' 307 Nougat 3710 A40x40cm 6,5

3706 50x%35¢m 8,5

3707 50%50cm 9,0




Eindriickformen |

Kumme Form @

Best.Nr, @/ Hcm kg

3748 103/ 85 17 « A
3743 155/130 39
3745  19,0/168 53
3744  228/183 83 .
3746  268/220 103 ., £
3747  355/305 22,4 . > 00
- o

Halbschalen Form

Best.Nr. Grisfe kg

3760 10cm @ 1.0
3761 15cm @ 1.3
3762 20cm & 2,5
3763 25em & 3.5
3764 30cm @ 55
3765 35cm @ 9.5

3743

o

E___J "-—h“
Halbschalen oval NEU e 3760-3765 Q Gips
formen

(
\

Best.Nr. B/Lem

3772 10,0/20,0 1,5
3773 120/250 25
3774 14,0/300 3.0

h
o
Ellipsen Form o. Abb. NEU
S
Best.Nr. L/Bem kg
3752 17/100 25
3753 25/100 27

Y P
Konus Form o.Abb. ﬁ Halbzylinder Form o. Abb. NEU  Rechteckschalen Form o.Abb. NEU
Best.Nr. @/ Hem kg Best.Nr. L/B/Hem kg Best.Nr. L/B/Hem kg
3740 15/13,5 3,0 3755 251713/ 6,5 3757 25/13/6,5

3141 20/16,0 45



