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P 1200

BESKRIVNING

Kopplingen pa P1200ir en enskivig torrlamell-
koppling av Borg & Becks fabrikat. Tryckplattan
mandvreras medelst tre hivarmar som paverkas
frain kopplingspedalen genom det hydrauliska
kopplingsreglaget., Det erforderliga trycket pa
tryckplattan erhalles frian sex kraftiga tryck-
fjadrar. Urkopplingslagret styres av en rorfor-
mig forlingning pa ingaende axelns lagerlock.

Kopplingen ir balanserad tillsammans med

vevaxeln och svinghjulet samt mirkt med fiirg.
Kopplingen skall siledes efter demontering,
monteras enligt denna firgmirkning,.

Pa P 1200 sker manévreringen av kopplingen
pa hydraulisk viig. Reglaget bestir av en huvud-
cylinder, som paverkas av kopplingspedalen,
och en manévercylinder pa kopplingskipan, vil-
ken via kopplingsgaffel och urtrampningslager
paverkar kopplingen.
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Bild 1. Koppling.
1. Returfjider 8. Lamell 15. Lasskruv fior ledkula
2. Eegg 9. Skruv 16. Ledkula
3. Sviinghjulskapa 10. Kopplingsplatkapa 17, Kulskal
4. Svinghjul 11. Kopplingstfjider 18. Lasring fior kulskal
5. Oglebult {6r hiivarm 12. Urkopplingslager 19, Justermutter
6. Urkopplingshivarm 13. Ingiende axel (lamellaxel) 20. Fjider
7. Lager i svinghjul 14. Urkopplingsgaffel 21. Tryckplatta
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REPARATIONSANVISNINGAR

Arbeten som kan utforas med
kopplmgen monterad

Justering av kopplingsgaffelns
frigang och kopplingspcdalens slag

TFor att inte riskera att kopplingen slirar maste
kopplingsgaffelns friging (A bild 2) kontrolle-
ras och ev. justeras var 5000:e km. Vid klagomal
pa dalig frikoppling kontrolleras dessutom kopp-
lingspedalens slag (A bild 3).

Justeringen av kopplingens friging sker med
muttrarna (1 bild 2). Dessa justeras sa, att kopp-
lingsgaffelns frigang blir 3—4 mm.

Kopplingspedalens slag skall vara 140 mm och

justeras med muttrarna (1 bild 3). Yoy
Bild 3. Kopplingspedalens slag.

1. Justermutirar

A, 140 mm

5. Tag bort urkopplingsgaffeln (14) genom
att [6rst pa insidan lossa ledkulan (16) na-
got varv med en 17 mm fast nyckel och
halla den still samt direfter skruva ut skru-
ven (15) som ledkulan sitter pa. Vrid dir-
efter urkopplingsgaffeln /2 varv och fag ut
den bakat, bild 4.

Ly

Bild 2. Kopplingsgaffelns frigang.

1. Justermuttrar
A, 3—mm

Koppling
Demontering

1. Demontera viixellaidan. Félj dirvid de an-

visningar som limnas i avd. 3.

2. Lyft av returfjidern (1 bild 1) vid urkopp-

lingsgaffeln.
3. Tag bort urkopplingslagret (12). : ; voive -
200%0
4. Tag bort platkdpan under sviinghjulet. Bild 4. Demontering av urkopplingsgaffel.
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Bild 5.

Sammidrkning av koppling
och svinghjul.

Kontrollera att koppling och sviinghjul Ar
mirkta med fiarg enligt bild 5. Mirk i annat
fall upp koppling och svinghjul samt tryck-
platta med kérnslag. Detta maste goras for
att montering efter reparation av kopp-
lingen skall kunna ske i det ldge, i vilken
den tidigare varit monterad.

De sex skruvarna som haller kopplingen vid
svinghjulet lossas korsvis ett par varv i
sander, for att icke brytningar skall upp-
sta, samt borttages. Hill i kopplingen sa
att den icke faller i golvet. Kopplingen och
lamellen kan nu tagas bort nedat, bild 6.

Byte av lamellbelagg

1.

Borra ur de gamla nitarna med ett borr
gsom har samma diameter som nitarna, 3,5
mm och tag bort de gamla heliiggen.

20a52

Bild 6. Demontering av koppling.

1. Koppling 2. Lamell
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Kontrollera lamellen. “Skriinkningen” pa
tungorna skall vara jimn, Lamellen far
icke vara skev. Lamellfjidrarna och nitar-
na i navet skall sitta fast och far icke glap-
pa. Lamellen skall glida litt pa ingiende
axeln utan att glappa. Kontrollera att inga
sprickor finns, Finnes négot av dessa fel
skall lamellen ersiittas med ny.

Nita pa de nya beliggen (helst 1 nitpress).
Obs! Nitarna skall sittas i fran den sida be-
ligget ligger och nitas fran motsatt hall
mot lamellskivan. Vartannat hil i beligget
anvindes. Efter nitningen skall beliggen
ha ett avstind frin varandra som bestim-
mes av skrinkningen” pa lamellskivan.
Se bild 7. Detta dr mycket viktigt for att
en mjuk inkoppling skall erhallas vid kor-
ning och ingangsiittning.

Hall lamellbeliggen absolut rena fran olja.
Olja pa belidggen kan bli orsak till att kopp-
lingen hugger.

voLve

20093
Bild 7. Lamell.

1. Beligg 3. Fjider

2. Nav 4. lLamellskiva
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Ingaende axelns styrlager i
svéinghjulet

Lagret utdrages med utdragare SVO 4090.
Se bild 8.

e p iy N
UG T

Bild 8. Demontering av styrlager.

Om sviinghjulet ir demonterat kan lagret dri-
vas ur med dorn SVO 1426.

Lagret rengores i bensin. Om lagret vid in-
spektion befinnes rulla mjukt och jimnt samt
icke glappar ndamnvirt, inpackas det med kul-
lagerfett och monteras dnyo. Obs! Virmebestin-
digt fett skall anvindas,

Ipressning av lagret sker med dorn SVO 1426.

Isartagning
1. Mirk upp kopplingen enligt bild 9 direst
mirkning enl. punkt 6 ej varit erforderlig.

VOLVO
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Bild 9. Sammirkning av kopplingskdpa och
tryckplatta.
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Bild 10.

Isirtagning av koppling.

Placera kopplingen i en press med en tri-
klots under tryckplattan (triklotsen gores
limpligen rund och ca 200 mm i diameter
gsamt ca 40 mm tjock). Placera en triklots
eller dylikt ovanpa kopplingen. Pressa ned
kopplingsplatkdpan ea 3 mm och las fast
pressen i detta lage, bild 10.

Skruva av de tre justermuttrarna (19) for
kopplingshivarmarna,

Slipp upp pressdornen sakta, sa att icke
fjidrarna hoppar ur, och Iyft bort kopp-
lingsplatkapan.

Tag av hdvarmarna enligt anvisning pa

bild 11.

Bild 11.

Demontering av hiivarmar.



Inspektion

Undersok tryckplattan betriffande skevhet.
Tryckplattan ligges pd en planskiva eller mot
en ny tryckbricka, varefter man provar med ett
bladmatt med tjockleken 0.15 mm. Kan detta
stickas in pa nagot stille ir skevheten for stor.
Tryckplattan fir icke vara sprucken eller 7sa-
rig” 1 ytan. Icke heller far nagra repor eller ska-
dor fororsakade av nitarna finnas. Samma giiller
vtan pa svinghjulet.

Om ytorna ir blida eller endast svagt repade
kan de aterstillas i anviindbart skick genom
slipning i svarv med supportslipmaskin, se bild
12. Dirvid bér icke mera dn 0,75 mm material
bortslipas. Ar skadorna djupare bytas delarna.

20173

Bild 12. Slipning av svinghjul.

Kopplingshivarmarna kontrolleras vid anligg-
ningsytorna betriffande férslitning.

Tryckfjidrarna skall halla foreskriven lingd
sivil belastade som obelastade, se specifikatio-
nen.

Urkopplingslagret kontrolleras genom attmed
litt tryck langsamt vridas runt nigra varv sa
att kulorna roterar mot banorna. Lagret skall
hiirvid ga litt utan att hugga pa nagot stille. Ur-
kopplingslagret skall iven lépa ldtt pa styrhal-
sen frin vixelladan.

Obs! Urkopplingslagret ir vid tillverkningen
fyllt med smorjmedel som avses ricka under
lagrets hela livslingd. Lagret far darfor icke
tvittas i bensin eller annat losningsmedel,
icke heller far ett siadant lager uppvirmas eme-
dan smorjmedlet di kan rinna ut. Ett skadat

P 1200

eller forslitet lager skall ersittas med nytt. Ar
lagret blaanlspt pa grund av att det roterat med
under korning skall det bytas, emedan smorj-
medlet da smilt och runnit ut.

Urkopplingsgaffelns ledtapp undersiokes.”Ku-
lan” fir icke vara sliten eller torr. Kulskalen
skall vara hel och lasringen sitta pa sin plats sa
att icke gaffeln kan hoppa av “kulan”. Utbyt
detaljer som ir forslitna eller skadade. Smorj
kulleden med fett vid hopséttningen.

Undersok lamellen enl. punkt 2 under "Byte
av lamellbelagg™.

Hopsittning

1. Placera tryckplattan i en press pa samma
triklots som anvindes vid isdrtagningen,

bild 10.

Ly

Smorj hivarmarnas anliggningsytor med
olja. Smorj mattligt sd att icke olja rinner
ner pa lamellen efter monteringen.

3. Montera kopplingshivarmarna enl. bild11.

4. Placera de sex tryckfjidrarna pa sina plat-
ser.

5. Se till att de tre fjadrarna (1 bild 13) for
kopplingshdvarmarna sitter pa sina platser
och ligg kopplingsplitkipan ovanpa de sex
tryckfjidrarna i det lige som tidigare upp-
mirkts, bild 9.

VOLVO
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Bild 13. Montering av fjiadrar.

1. Fjidrar for kopplingshivarmar.
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6. Placera en triklots ovanpa kopplingsplat-
kipan och pressa ned denna sa langt att
justermuttrarna kan skruvas pa de giingade
aglebultarna. Skruva med muttrarna till
“full mutter”. Kopplingen ir nu klar for

justering.

Installning av kopplingshivarmar
Denna instillning. som idr mycket viktig for

att kopplingen skall arbeta tillfredsstillande ut-

fores med hjilp av en speciell jigg SVO 2065.

Jiggen anviindes tillsammans med en speciellt
for dndamalet avsedd universaljige SVO 1077,

Jiggen SVO 2065 placeras pa lamellens plats
under tryckplattan sa att de tre klackarna kom-
mer mitt under kopplingshiivarmarna. Skruva
direfter fast kopplingen vid universaljiggen.
Tryck ned hiivarmarna nagra ganger med ett
hammarskaft el. dyl. si att de kommer i sina ar-
betsligen. Justera nu hiivarmarna si att de ligger
7.5 mm under jiggnavets ovre yta. Verktvget
SYO 1443 A placeras i jiggens nav och anviindes
som justermatt, se bild 14.

e

SVO 1443

o

lll..uu
20181

Bild 14. Instillning av kopplingshivarmar.

Sedan alla tre hiivarmarna justerats, gores en
kontroll pa samtliga. Direfter sikras juster-
muttrarna med kornslag, bild 15.

2—6
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Bild 15. Ldsning av justermuttrar.

Indikering av Svénghjulskflpa

Innan kopplingen monteras skall sviinghjuls-
kapans lige i férhallande till vevaxeln kontrol-
leras. Halet i kapan skall vara koncentrisk med
svinghjulets styrlager med en higsta tilliten av-
vikelse pa 0,15 mm. Kapans plan mot viixella-
dan skall vara vinkelrit mot vevaxelns med en
tillaten avvikelse av hégst 0,08 mm.

Uppmiitning géres med indikator som med
hallare SVO 4149 fistes vid svinghjulet. Bild 16
visar indikatorns placering vid indikering av ha-

VOLVGe
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Bild 16. Indikering av svinghjulsképa.
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Bild 17. Indikering av svinghjulskdpa.

let. Skulle avvikelsen vara storre in den tillaitna
kan justering goras genom att fastskruvarna los-
sas nigot och kapan drives over till riatt lige.

Bild 17 visar hur indikatorn placeras vid kon-
troll av planet. Ar icke detta vinkelritt mot vey-
axeln inom 0,08 mm totalt indikatorutslag un-
dersikes om orsaken ir smuts mellan kidpan och

blocket.

Indikering av svanghjul

Foér att kontrollera att icke svinghjulet ar
skevt anbringas det korta indikatorfistet SVO
4149 i ett av hdlen fér platkipans fistskru-
var, se bild 18. Indikatorn monteras med miit-
spetsen vid planets yttre kant och nollstilles.
Vevaxeln vrides runt och utslaget avlises.

Storsta tillatna skevhet ar 0,20 mm.

Visar indikatorn att skevheten ir for stor un-
dersokes om smuts eller ojimnheter finns pi
vevaxelflinsen eller svinghjulet.

Montering

Smorj in styrlagret i sviinghjulet medkullager-
fett, om detta icke gjorts tidigare. Kontrollera
fére monteringen att lamellbeliggen, svinghju-

Vo
20176

Bild 18. Indikering av svinghjul.

let och tryckplattan &r absolut fria fran olja.
Tvitta med ren bensin och torka vil med en ren
tyghit.
1. Vrid svinghjulet sa att fairgmiirkningen el-
ler det vid demonteringen gjorda miirket
blir synligt, se hild 5.

2. Stick upp lamellen (hogsta sidan av navet
viindes bakit) jaimte kopplingen samt siitt i
centreringsdornen SVO 1443 A sa att styr-
tappen pa denna nar in i styrlagret 1 sviing-
hjulet.

3. Vrid kopplingen si att mirket pa denna
kommer mitt fér mirket pa svinghjulet.

4. Sitt i de sex skruvarna, som héller kopp-
lingen och drag at dem korsvis ett par varv
i sinder. Tag bort centreringsdornen,

5. Montera urkopplingsgaffeln genom att fora
in den i svinghjulskipan omvind och se-
dan vrida den ett halvt varv (bild 4) och
fist ledkulan (16) med skruven (15),

6. Montera urkopplingslagret.

=~

Montera trycklinken mellan pedal och ur-
kopplingsgaffel och koppla pi returfji-
derll.

8. Montera viixelladan enl. anvisning i avd. 3.

9. Skruva fast platkdpan under svinghjulet.

2 -7
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Kopplingsreglage

Bild 19. Kopplingsreglage.

1. Huvudeylinder 21. Manovercylinder
2. Lock 22, Luftningsnippel
3. Ror 23. Slang
4. Pedal 24, Fjider
5. Returfjider 25. Kolvpackning
6. Gummiskydd 26. Kolv
7. Lasring 27.  Justermutter
8. Tryckstang 28. Justermutter
9. Bricka 29. Kopplingsgatfel
10. Kolv
11. Kolvpackning
12, Hallare

13. Dragstang
14. Fjider

15. Hallare

16. Backventil
17. Returfjider
18. Gummiskydd
19. Lasring

20. Trycksting

Huvudceylinder
Demontering

Lossa roret (3 bild 19) fran huvudeylindern
(1). Tag bort bulten genom pedalen, Lossa skru-
varna och lyft bort cyvlindern.

[sirtagning
1. Tag bort locket och tom ut bromsvitskan.

2. Tag loss gummiskyddet (6) och tag bort
lasringen (7). Tag ut kolven (10) och ov-
riga delar ur eylindern.

3. Tag loss hallaren (12) for backventilen
(16) fran kolven och skilj delarna at.

Inspektion

Tviitta samtliga delar i ren sprit och kontrol-
lera dem direfter betriffande slitage eller andra
skador.

Cylindern undersokes noggrant invindigt.

28

Inga spar eller repor far finnas pa den polerade
ytan. Mindre repor kan poleras bort med mye-
ket fint smirgelpapper.

Undersok

sprickor eller repor pa kragkanterna. Kontrol-

kolvpackningarna  betriiffande
lera dven att de inte dr uppsviillda pa grund av
felaktig bromsviitska eller dylikt. Vid minsta
felaktighet bytes packningarna.

Hopsittning

1. Sitt packningarna pi kolven (10). Mon-
tera samman backventil (16), hallare (12,
15), fjider (14) och kolv (10).

2. Doppa kolv och backventil i bromsvitska
och montera dem i cylindern. Montera
tryckstiang (8), bricka (9) och lisring (7).
Sitt pa gummiskyddet (6).

Montering

Montering sker i motsatt ordning mot demon-
teringen. Fyll pa bromsviitska och lufta systemet.



Manovercylinder
Demontering

Lossa réret (3) fran slangen (23). Lossa slang-
en fran hallaren. Haka loss returfjidern (17).
Lossa skruvarna och lyft bort manévercylindern.

Isirtagning

Tag loss gummiskyddet (18) och tryckstangen
(20). Tag bort lisringen (19) och tag ut kolv
(26) och fjiader (24).

Inspektion
Se "Inspektion av huvudeylinder”, vilken
giller i tillimpliga delar.

Hopsittning

Doppa kolv (26) och packning (25) i broms-
viitska och siitt packningen pa kolven. Montera
fjider (24) och kolv i cylindern (21). Montera
lisring (19), trycksting (20) och dammskydd
(18).

Montering

Montering sker i motsatt ordning mot demon-
teringen. Lufta systemet och justera kopplingens
friging.

Luftning av hydrauliska systemet
Kontrollera att bhehallaren #r fylld med
bromsvitska. Tag bort gummihatten pa luft-
ningsslang pa ventilen och stick ner slangen i en
behillare med bromsviitska. Oppna luftnings-
ventilen och trampa ned kopplingspedalen.
Sting luftningsnippeln medan pedalen dr i bot-
ten. Sldpp dérefter upp pedalen. Upprepa tills
viitska utan luftbubblor strommar ut. Fyll be-

hillaren med bromsviitska upp till nividmirket
(Fluid level).

P 1200

Pedalaxelrenovering

1. Tag bort saxpinnarna och bultarna i pe-
dalerna. Tag loss returfjidrarna, Lossa
skruv och mutter (sen, utf. Tid. utf. har
tvia skruvar) for pedalaxeln (8). Tag bort
pedaler (4, 9) och axel.

)

Sld ut bussningarna (3) med en limplig
dorn. Pressa i de nya bussningarna.

3. Kontrollera pedalaxeln betriffande slitage.
Ar den onormalt sliten bytes den ut.

4. Smérj bussningarna i pedalen med ett tunt
lager kullagerfett. Sitt fjidern och pe-
dalerna pa pedalaxeln och for upp dem pa
sin plats. Montera skruv och mutter for
pedalaxeln. Sitt i bultarna och kroka fast
returfjidrarna.

Bild 20. Pedalstill, tid. utf.

1. Skruv 6. Bricka

2. Lasbricka 7. Tjider

3. Nylonbussning 8. Pedalaxel
4. Kopplingspedal 9. Bromspedal
5. Tryckstang 10. Tryckstang
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FELSOKNING

| FEL |

ORSAK

ATGARD

Kopplingen hugger

Kopplingen felaktigt justerad.

Lamellen skev.
Olja pa lamellbeligg, sviinghjul eller tryckplatta.

Lamellbeliggen “glaserade” pa ytan,

Lamellen hiinger upp sig pa lamellaxeln.

Ytan pa tryckplatta eller svinghjul ar
sarig, sprucken eller brind.

Motorn los i sina fiisten,

Lamellskivan sitter lost pa navet,
Kopplingspedalen kirvar

Stort spel i knutarna eller bakaxelvixeln.

Kopplinger

Kopplingen felaktigt justerad. |

Lamellbeliggen utslitna.
Kopplingsfjiadrar for svaga eller brustna.

F&lj anvisningar under Instillning av hiiv-
armar” och "Justering av kopplingsgaffelns fri-
gang och kopplingspedalens slag.

Ny lamell monteras,

Byt ut beliggen. Rengor svinghjul och tryck-
platta med ren bensin.

Nya lamellbeligg monteras.

Rengdr samt smérj nav och axel sparsamt.

Fila bort eventuella grader. (Ev. bytes ingdende
axeln).

Tryckplattan eller svinghjulet utbytes. (Yta som
ir blaanlépt eller endast litt repad kan ev.
slipas).

Drag fast motorn. Byt skadade motorfisten.

Ny lamell monteras.

Smirj pedalbussningen.

Justera eller byt slitna detaljer.

1 slirar

Félj anvisningar under "Justering av kopplings-
gallelns frigang och kopplingspedalens slag™.
Nya beldgg monteras.

Byt ut felaktiga fjidrar mot nya.

Kontrollera samtliga fjadrar.

Kopplingen frigsr ej

Felaktigt justerad koppling.

Urkopplingslagret felaktigt.
Fér tjocka beligg,.
Tryckplattan sprucken eller skev.

Lamellen skev.

¥F6lj anvisningar under "Justering av kopplings-
gaffelns friging och kopplingspedalens slag™,
N}-‘ll lagcr monleras.

Nya beldgg monteras.

Tryckplattan utbytes.

Ny lamell monteras.

Oljud i kopplingen

Fjidrarna i lamellnavet brustna eller lasa.
Urkopplingslagret torrt eller slitet.

Lagret i svinghjulet slitet eller osmort.
Lamellskivan 16s vid navet.

Brustna kopplingsfjidrar.

2—10

Byt lamell och heligg.
Byt lagret.

Byt eller smorj lagret.
Montera ny lamell.
Byt fjadrarna mot nya.
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VERKTYG

Féljande specialverktyg dr nédviindiga vid utférande av reparationer pa koppling och pedalaxel.

SVO
2065

ﬂ SVO

1456

YO | SYO
1426 1443 A

SVO
4036

SVO
4090 4149

Bild 22,

SVO 1077A Universaljigg.
SVO 1426 Dorn for stédlager i sviinghjul.
SVO 1443A Dorn fir centrering av lamell

och instillning av hiivarmar.
SVO 1456 Nyckel, nedre vixelladsskruvar.
SVO 2065 Justerjigg [or kopplingshivarmar.
SVO 4036 Nyckel, 6vre vixelladsskruvar.
SVO 4090 Utdragare for kullager i sviinghjul.
SVO 4149 TFistanordning for indikator.

2—11
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SPECIFIKATIONER

YD stin Ceniiet raeh DR THeRE RARNOTE naRARG ean Enskivig torrlamell
DROEHEION cox suwiis sy sttt s SRR SRR S 8”

Kopplingens friktionsyta, totalt ............... ..., 340 em?

Lamellens tjocklek i monterat tillstdnd ........ ... ... ... ..... 7.0—7.5 mm

Nitar for lamellbeligg:

ATHAL: ovuis s v sasem SeisRuses SHURmes At s SRR S 16 st

DIIenSIOn & vttt e e e 964" X1/4” (3,5X6,5 mm)
Avstand mellan kopplingshivarmarnas anliggningsyta for urkopp-
Iimgslagret:och:svinghjulet g wianmimiesimarsienes ey 46 mm

Kopplingsfjadrar, lingd:

Obelastade ... ... ..ttt i e e e ca 55 mm
Belastade med 8825 kg coviine vinims son dvmag sok svaian s : 38 mm
Kopplingsfjadrar;, antal: v sonmmmen soumes samn s s 6 st

Kopplingshivarmarna justeras till:
7,5 mm ligre in justerjiggens (SVO 2065) nav inom =1,5 mm

ochiinbordes inom 0,25 sen sumvas smrimean Disan s hs, vy
Kopplhingsgaffelns, fRIEANE i nmnn smsiimme sk s semessws 3—4 mm
Kopplingspedalens slag ... .. . i, 140 mm



Referenser till servicemeddelanden

Grupp Nr Datum Betriffande




S5 2184/1
4000. 12. 58.
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